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压板一 8×40×830 8 Q235-B 2.1 16.8

压板二 δ8 8 Q235-B 0.4 3.2

围板 δ8 2 Q235-B 11.6 23.2

环板一 δ8 1 Q235-B 21 21

螺栓 M16×60 96 4.8 0.11 10.6

螺母 M16 96 4.5 0.05 4.8
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密封垫板 δ1,40×50 16 0.2 0.2

密封件

填塞料

GB/T 5782-2000

GB/T 6170-2000

方锥节一 δ12 1 Q235-B 74 74

法兰板一 δ20 1 Q235-B 35 35

筋板一 δ10 8 Q235-A 0.15 1.2
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                     技术要求：

1、该膨胀节工作温度200℃，瞬时最高温度250℃。

2、外壁涂耐高温底漆两道；耐高温面漆两道。


