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	1. 项目概况
	2. 工作范围
	2.1 承包商负责业主接收站机械维修车间两台25吨通用桥式起重机大修工作。接收站机械维修车间行车的技术特性表如下：
	2.2 行车大修包含但并不限于以下主要内容：
	2.3 承包商负责行车大修前向深圳市特种设备主管部门的报备，取得合法的手续和批准，配合政府主管部门对大修过程中的监检工作，以及大修后的重新检验并得到通过等，且负责以上所有发生的费用并确保大修全过程合法合规。
	2.4 承包商应熟悉行车的结构、运行参数及使用环境，了解设备实际运行状况，并针对现场情况、历年的维护保养和故障记录进行专业的分析及研究，在此基础上拟定大修施工方案和计划，并报业主审批通过。行车大修方案要求：
	2.5 行车大修作业时，应做好现场保护措施，不得损坏车间内的所有设备设施，由承包商过失造成的损失由承包商负责，大修材料、工器具要摆放整齐有序，工器具、材料堆放不得影响业主车间日常使用，并且不得放置在安全通道上。
	2.6 行车大修时，应对部件检查检修应有相应的检查记录，记录表上应有备件型号、数量、使用位置、检查情况、维修方式、更换记录等，并在作为报告附件进行提供。应对检修过程、部件状态、型号、更换完情况等进行拍照记录，并在报告中体现。
	2.7 承包商采购和更换备件的见附件维修车间行车大修配件更换清单。承包商根据行车的解体检查情况如发现有其他备件需要更换需向业主提出拟购买和更换的备件清单，并给出备件更换的合理性和必要性，业主组织专业工程师对采购备件清单进行审核评估，优先利用业主现有的库存备件，如所需备件业主无库存，则承包商根据业主审核评估并批准后的备件清单采购相应的合格且能与原设备相匹配（原厂或可替代的知名品牌）的备件并在大修使用。所有由承包商负责购买的备件需提供相应的合格证、出厂质量证明、材质报告（如涉及），测试报告（如涉及）等...
	2.8 行车大修所需的部件如需送外维修或加工由承包商负责，承包商负责此部件在业主接收站之外的运输、过程保护、保管，并保证部件不被损坏等。
	2.9 承包商负责大修所需的工器具、机械设备、以及其他大修所需的设备设施、耗材等，仪表及相关量具需经过有合法资质的第三方检验机构检验合格并在检验有效期内。
	2.10 大修过程中如有问题发现，承包商应立即通报业主，并积极寻求解决方案，得到业主批准后帮助业主及时处理解决。
	2.11 承包商提供行车大修后的运行测试程序及验收标准，负责行车大修后的性能测试工作，包括空载试验、静态及动态载荷试验、安全保护装置试验等，各项测试应符合起重机械安全技术规程相关要求，承包商对性能测试结果负责。
	2.12 承包商应确保行车大修过程以及大修完成后的各项检验检测符合政府监管部门以及起重机械相关法律法规、标准规范的要求，如检验检测发现不符合项，应立即按要求整改直至达到合格要求。
	2.13 承包商负责行车大修中如车轮、减速机等部件吊装所需的吊车及吊具，吊车及吊具需满足国家起重吊装相关法律法规、标准规范以及业主QHSE管理要求，吊具需经有资质的单位检查合格并挂牌后方可在现场使用。

	3. 业主的工作范围
	3.1 审核批准承包商的施工方案、计划和质量ITP计划；
	3.2 审核所有现场作业人员资质满足要求；
	3.3 组织施工前的风险评估会议和开工会；
	3.4 协调入场人员的培训，大修所需库存备件的领取，承包商采购备件的验收，以及大修所需设施、工器具的检验和贴标；
	3.5 现场检修需要的脚手架搭建和拆卸；
	3.6 现场需要的焊接作业，护栏更换以及防腐刷漆等工作；
	3.7 行车零部件所需的无损检测，检测前承包商需提供合格的检测条件；
	3.8 审核批准现场施工所需的PTW申请和关闭，电气隔离及临时用电需求；
	3.9 施工过程中的安全和质量监管等，特别是电气设备检修需要业主安排的电仪专业维修人员检查和确认；
	3.10 组织工程完工验收。

	4. 承包商资格要求
	4.1 承包商必须具备起重机械制造或安装（含修理）B级及以上资质；
	4.2 有同类桥式起重机大修业绩或LNG行业维护经验的承包商；
	4.3 本次行车大修项目负责人应具备5年以上，参与人员应具有2年以上桥式起重机维修维护经验和相应的资格。人员的现场派遣和服务安排计划需提前与业主沟通并得到业主的许可。

	5. 技术要求/适用的标准、规范、法律、法规
	大修应遵循以下规范和标准(包含但并不限于)，并以国家最新颁布的为准。
	5.1 《起重机械安全技术规程》TSG 51-2023
	5.2 《电气装置安装工程起重机电气装置施工及验收规范》GB 50256-2014
	5.3 《起重设备安装施工及验收规范》GB 50278-2010
	5.4 《起重机械安全规程》GB 6067.1-2010
	5.5 《钢丝绳电动葫芦》JB/T 9008-2014
	5.6 《通用桥式起重机使用说明书》
	5.7 《维修工程及日常维保档案管理实施细则》GDQHSE-QA-P3-013 Rev.2

	6. 技术要求：
	6.1 机械部分：
	6.1.1 端梁机械部分
	6.1.2 端梁与主梁连接螺栓部分
	6.1.3 小车机械部分
	6.1.4 起升机构部分
	6.1.5 减速箱部分
	6.1.6 单台行车需要更换的机械配件初步统计清单见附件1。

	6.2 主要受力结构的检测
	对行车主要受力结构件，进行无损检测（MT或PT），无损检测由大鹏公司负责，但结构件的拆除、无损检测前期准备等全部工作由承包商负责，如发现不合格结构件进行更换，更换的构件主要受力结构件清单如下：

	6.3 行车C型槽
	对行车所有C型槽、C型槽电缆扣件及连接部件进行更换，C型槽、C型槽扣件、连接部件及连接螺栓由承包商负责购买，C型槽、C型槽扣件、连接部件材质为316L不锈钢，C型槽厚度需大于3mm，连接螺栓为碳钢热浸镀锌螺栓，C型槽和本体、连接螺栓连接处用聚四氟乙烯垫进行隔开。

	6.4 电气部分
	6.4.1 检查电箱内部相应的电器元件并进行更换，需现场统计全部电器元件型号及数量并提供给大鹏公司电气工程师审核，并负责所有电器元件由购买，如因承包商提供的型号及数量和现场不匹配，造成的问题及增加工作量由承包商全部负责。
	6.4.2 单台行车需要更换的电箱电器元件初步统计清单见附件1（具体数量和型号以现场实际为准）。
	6.4.3 对小车及大车电缆进行检查，并更换电缆、电缆牵引绳，电缆、电缆牵引绳等由承包商负责购买。
	6.4.4 承包商需现场核对电缆型号及数量，如电缆更换时与现场对应不上，造成的所有增加工作量由承包商全部负责。单台行车需要更换的电缆初步统计清单见附件1（具体数量和型号以现场实际为准）。
	6.4.5 更换行车控制的整套手电门，包括手电门就地控制手柄及电缆、牵引钢丝等，手电门由承包商负责采购；
	6.4.6 对所有电机（大车、小车、起升）送专业电机维修厂家进行解体检查，根据检查情况，确认是否需要重新绕线，不需要重新绕线的电机进行轴承更换和线圈浸漆；对电机刹车进行更换。电机所有备件由承包商负责购买；
	6.4.7 电机维修需维修厂家出具详细的维修报告，报告需经大鹏公司电气工程师审核认可。
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	8.1 安全必须符合公司QHSE的政策规定和要求；
	8.2 如果存在业主和承包商安全方面的冲突，则以业主的安全要求为准。
	8.3 请参考公司详细的QHSE政策和规定。

	9. 质量保证和质量控制
	9.1 如果确认业主设备使用工况，使用及设备本身没有问题的情况下，大修质保期应从验收合格后起12个月，期间发生问题由承包商负责；
	9.2 由承包商提供的备件保质期应从到货验收合格后起12个月，期间发生质量问题由承包商无条件更换，个别易损件除外；
	9.3 日常维护中遗留的问题应得到解决，并得到业主的确认；
	9.4 大修后的设备性能测试结果应符合相关标准规范，并满足生产的需求；
	9.5 大修前，应提供ITP计划供业主审批；
	9.6 对大修质量进行全过程控制；其关键点需经业主质量人员的确认。
	9.7 大修过程中，应及时记录检修数据，维修记录（如部件拆卸前后尺寸记录、发现的问题记录等）应全面、准确；并经双方签字存档，加强技术档案的整理，保证工程结束资料完整和及时提交。

	10. 提交成果/服务
	10.1 当天完成的工作内容，按业主要求发送工作日报给指定的人员；
	10.2 得到业主批准的施工计划、方案和ITP计划；
	10.3 非业主采购的备件合格证书和相关质量证明；
	10.4 大修详细记录和总结报告；
	10.5 大修后的设备检验报告；
	10.6 竣工资料按照业主GDQHSE-QA-P3-013 Rev.2 《维修工程及日常维保档案管理实施细则》的要求进行组卷，并应在验收完成后两个月内提交，其中电子版一份（光盘递交），纸质签字版二份（一份原件，一份复印件）。


