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资信标部分目录
“前附件三投标文件的组成”进行了规定的，以前附件三规定为准进行投标文件编制；前附件三没有进行规定，

按下述目录编制投标文件：

投标人应按照招标文件第六卷的【第二部分】对第一卷第 2 篇评标方法的

补充和修改的《哈尔滨工业大学（深圳）重点实验室集群项目施工总承包(装配

式外墙及屋面工程)投标人非深化方案清标评审表》要求。主要内容包括但不限

于：

（1）企业资质文件；

（2）生产能力（证明文件）。
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一、企业资质文件

1.1深圳市建设（集团）有限公司（联合体牵头人）
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1.2深圳广田集团股份有限公司（联合体成员）
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A－5 类似工程业绩证明材料一览表

工程名称 建设单位
工程

地点

有关的时间、规模、技

术指标或奖项

项目

经理

提交何种

证明材料

投标人的类似工程业绩

深圳坪山燕溪和

鸣项目主体建筑

施工总承包

深圳市盛讯

咨询管理有

限公司

深圳市坪

山区绿荫

路与东纵

路交叉口

西北侧

验收时间：2024.4.3

合同金额：

47765.782975 万元

建筑面积：234530.3 ㎡

冯永智 中标、合同、验收、

装配式证明材料（四

方验收）

农商培训学院装

修工程项目工程

总承包（EPC）

深圳农村商

业银行股份

有限公司

深圳市龙

岗区石芽

岭片区农

商公寓

验收时间：2021.12.24

合同金额：5097 万元

建筑面积：

14790.72 ㎡

谢少茂 中标、合同、验收、

装配式证明材料（获

奖）

拟派项目经理的类似工程业绩

/ / / / / /

说明：

1、本表中涉及指标和参数应有相应的证明材料予以支撑。
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1.3业绩

1.3.1圳坪山燕溪和鸣项目主体建筑施工总承包

1.3.1.1合同关键页
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1.3.1.2竣工验收报告
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1.3.1.3装配式验收
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1.3.1.4建筑工程施工许可证
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1.3.2农商培训学院装修工程项目工程总承包（EPC）

1.3.2.1中标通知书
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1.3.2.2合同关键页
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1.3.2.3竣工验收报告
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1.3.2.4装配式证明材料
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二、生产能力（证明文件）

2.1生产能力

2.1.1构件厂生产线情况

盛腾科技的各个生产线覆盖住宅建筑、工业建筑、公用建筑以及部分市政建筑的产业链

条供应能力，详细布置和生产构件类型如下：

一车间：预留车间（现因产能上升主要用作固定模台生产线进行异形构件生产），可用

于生产本项目的梁、柱子、墙，该产线年产量设计 30000 方。

二车间：长线模台柔性线生产技术。盛腾柔性生产线是盛腾自主研发设计的一条自动化

生产线，它既有流水生产线的流转功能，又具备固定台模生产的灵活性，基于固定模台生产

方式，结合流水线中高效的单元设备，通过在轨道自行移动，使得这些设备在固定模台上进

行工作，生产线之间有输送平台将各个移动设备进行转运，实现构件在生产线上柔性生产。

其生产的预制构件更丰富、更复杂。该产线可用于生产本项目板，双皮墙，年设计产能 30000

方。

三车间：自动化循环流水线生产技术。全自动循环流水线用于生产桁架钢筋叠合楼板、

双面预制叠合式剪力墙、双面预制夹心保温叠合式剪力墙产品，墙板面向住宅和地下室市场，

楼板面向建筑楼盖市场。该车间设置 3.5m×9m 钢模台、立体养护窑、布料机、构件翻转机、

自动振动台、码垛机、端部摆渡车、环保吸尘设备及其它相关配套设备。该生产线的关键设

备为翻转机，能够将构件翻转 180°，且能自动定位并控制两层构件的厚度。该车间可用于

生产本项目的板、双皮墙。设计日产能为 100 方，年产量为 27000 方。

四车间：全套智能钢筋加工设备生产技术。主要用于钢筋加工，可满足 PC 构件所需全

部钢筋加工需要。

盛腾科技钢筋自动加工生产线，主要配置智能钢筋弯箍机器人、智能钢筋调直切断机器

人、立式智能钢筋机器人、智能钢筋自动剪切机器人、智能钢筋焊网机器人、智能钢筋桁架

焊接机器人及直螺纹攻丝机、钢筋切断机、钢筋弯曲机等配套加工设备。以上钢筋加工设备

可以完成 PC 构件所需要的所有钢筋制品的制作，是 PC 构件厂中钢筋设备配置最齐全的。

绿色环保型搅拌站生产技术。主要用于混凝土生产，生产过程绿色环保、质量可靠。盛

腾科技全自动混凝土生产线采用两套 HZN120 型搅拌站，其搅拌主机为立轴行星式强制搅拌

主机，每小时混凝土产量为 300m³，年产混凝土方量可达 72 万 m³。

五车间：固定台模生产技术。盛腾科技固定模台生产线主要用于生产预制楼梯、预制空

调板、预制阳台、预制飘窗墙板等复杂异型构件，面向住宅和公建市场。采用固定台模生产，
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根据生产任务配套相应模台，另设置 4.8m×60m 长线木面板钢架台模一张。可用于生产本项

目的梁、柱子、墙，该产线年产量设计 24000 方。

六车间：预留车间（现因产能上升主要用作固定模台生产线进行异形构件生产），可用

于生产本项目的梁、柱子、墙，该产线年产量设计 30000 方。

七车间：可组合边模长线模台生产技术。盛腾科技预应力杆系生产线，为国内首创，领

先国内其他同行。该生产线采用 100 米的长线台座和先张法生产，主要由地模台、固定边模、

可调边模、张拉机、张拉台、提吊式料斗及覆膜机等设备组成。预应力杆系生产线主要生产

梁柱类等矩形截面类的杆系构件，整条生产线布置 4.5m 宽台座一套，长 100m，设置有两条

杆系可组合边模，用于调整杆系构件的截面尺寸。杆系生产线，既可用于生产带预应力的梁

柱类及厚板构件，又可生产非预应力的梁柱类构件。可用于生产本项目的梁、柱子、墙、板，

该产线年产量设计 22200 方。
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预应力杆系生产线 柔性生产线

预应力双 T板生产线 全自动循环流水线——翻转机
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全自动循环流水线 混凝土生产线

自动化钢筋生产线 固定模台生产线

2.1.2构件厂设备情况说明

2.1.2.1蒸汽养护能力

集热养护设备由锅炉房（配备 2台 4吨燃汽锅炉）、预养窑（长度 20 米）、养护窑（共

100 个养护仓位）及其之间的连接管道组成。叠合板浇筑完成后，模台直接流转至半封闭的

预养窑，通过混凝土自身产生的水化热，短暂时间内达到保温保湿效果，预养护 15 分钟左右

即可进行拉毛工序，完成所有生产工序后再由自动堆码机将各个模台放入养护窑中指定的养

护仓位，进行全封闭的保温保湿养护，遇低温天气时可通过锅炉房直接输送蒸汽至养护窑中，

确保构件次日的脱模强度，并有效提高混凝土的成型质量。

序号 厂内编号
设备名

称

种类

（品种）
设备参数 型号

使用证

编号
制造单位

1 I-GLU-1
1号锅

炉

承压蒸汽

锅炉

额定出力：

4T/h，温度：

193℃，压力：

1.25MPa

WNS4-1.2

5-Q(Y)

锅10粤

B00102

（21）

衡阳云天

锅炉有限

公司

2 I-GLU-2
2号锅

炉

承压蒸汽

锅炉

额定出力：

4T/h，温度：

193℃，压力：

1.25MPa

WNS4-1.2

5-Q(Y)

锅10粤

B00109

（20）

衡阳云天

锅炉有限

公司
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集热养护设备

附：锅炉外部检验报告及使用单位证明关键页
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2.1.2.2综合起吊能力

总起吊能力情况：起重机设备共计 64 台，总吨数为 1875 吨，分别为我司自有起重机设

备合计 39 台，总吨数为 550 吨；可协调调拨起重机设备合计 25 台，总起重吨数为 1325 吨；

我司自有起重机设备共计 39 台，总吨数为 550 吨。

序号 厂内编号 设备名称 设备参数 型号

1 A-QZJ-03
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

2 A-QZJ-04
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

3 B-QZJ-04
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

4 B-QZJ-05
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

5 C-QZJ-03
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

6 C-QZJ-04
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

7 E-QZJ-04
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

8 E-QZJ-05
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

9 F-QZJ-01
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

10 F-QZJ-02
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

11 F-QZJ-03
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

12 D-QZJ-02
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

13 D-QZJ-03
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

14 G-QZJ-04
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

15 G-QZJ-03
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

16 F-QZJ-04
A5级双梁式起

重机
额定起重量：20T QD20t-25.5M

17 A-QZJ-01
A5级双梁式起

重机
额定起重量：10T LH10t-25.5M

18 A-QZJ-02
A5级双梁式起

重机
额定起重量：10T LH10t-25.5M

19 B-QZJ-01 A5级双梁式起 额定起重量：10T LH10t-25.5M
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重机

20 B-QZJ-02
A5级双梁式起

重机
额定起重量：10T LH10t-25.5M

21 B-QZJ-03
A5级双梁式起

重机
额定起重量：10T LH10t-25.5M

22 C-QZJ-01
A5级双梁式起

重机
额定起重量：10T LH10t-25.5M

23 C-QZJ-02
A5级双梁式起

重机
额定起重量：10T LH10t-25.5M

24 D-QZJ-01
A5级双梁式起

重机
额定起重量：10T LH10t-25.5M

25 E-QZJ-01
A5级双梁式起

重机
额定起重量：10T LH10t-25.5M

26 E-QZJ-02
A5级双梁式起

重机
额定起重量：10T LH10t-25.5M

27 E-QZJ-03
A5级双梁式起

重机
额定起重量：10T LH10t-25.5M

28 G-QZJ-01
A5级双梁式起

重机
额定起重量：10T LH10t-25.5M

29 G-QZJ-02
A5级双梁式起

重机
额定起重量：10T LH10t-25.5M

30 A-1 门式起重机 额定起重量：10T MHS10-30A5

31 A-2 门式起重机 额定起重量：10T MHS10-30A5

32 A-3 门式起重机 额定起重量：10T MHS10-29.5A5

33 A-4 门式起重机 额定起重量：10T MHS10-29.5A5

34 B-1 门式起重机 额定起重量：10T MG10-29 A5

35 B-2 门式起重机 额定起重量：10T MG10-29 A5

36 B-3 门式起重机 额定起重量：10T MG10-29 A5

37 B-4 门式起重机 额定起重量：10T MG10-29 A5

38 B-5 门式起重机 额定起重量：10T MG10-29 A5

39 B-6 门式起重机 额定起重量：10T MG10-29 A5
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附：起重机定期检验报告
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2.1.2.3搅拌站

盛腾科技全自动混凝土生产线采用两套 HZN120 型搅拌站，其搅拌主机为立轴行星式强

制搅拌主机，每小时混凝土产量为 120 立方，年产混凝土方量可达 72 万 m3，该混凝土搅拌

站采用一整套新型设备，处于全封闭的室内无尘料场，把可能产生噪音和扬尘污染的设备全

都包了起来，原料输送采用自动化控制系统。人性化的智能系统，能够将清洗搅拌车的废水、

废料进行回收，采用砂石分离机及浆水回收系统，对砂石、泥浆等物料进行分离、储存，以

便循环利用、节约成本。
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2.1.2.4钢筋加工设备
四车间：全套智能钢筋加工设备生产技术和绿色混凝土搅拌站。主要用于钢筋加工，可

满足 PC 构件所需全部钢筋加工需要。自动加工生产线主要配置智能钢筋弯箍机器人、智能

钢筋调直切断机器人、立式智能钢筋机器人、智能钢筋自动剪切机器人、智能钢筋焊网机器

人、智能钢筋桁架焊接机器人及直螺纹攻丝机、钢筋切断机、钢筋弯曲机等配套加工设备。

以上钢筋加工设备可以完成 PC 构件所需要的所有钢筋制品的制作，是 PC 构件厂中钢筋设

备配置最齐全的。

序

号
厂内编号 设备名称 型号

单

位

数

量
制造单位

1 D-WGJ-1 智能钢筋弯箍机器人 WG12D-4 台 1
建科机械（天津）股份

有限公司

2 D-TZJ-1 智能钢筋调直切断机器人 WGT12 台 1
建科机械（天津）股份

有限公司

3 D-LWJ-1
立式智能钢筋机器人（弯

曲机）
G2L32E-2 台 1

建科机械（天津）股份

有限公司

4 D-JQJ-1 智能钢筋自动剪切机器人 XQ120 台 1
建科机械（天津）股份

有限公司

5 D-QDJ-1 钢筋切断机 GQ40 台 1
建科机械（天津）股份

有限公司

6 D-WQJ-1 钢筋弯曲机 GW40 台 1
建科机械（天津）股份

有限公司

7 D-WQJ-1 万能钢筋弯切机 HS-16 台 1 合成机器厂
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附：盛腾科技预制构件厂 PC构件厂钢筋加工生产线设备采购及安装合同关键页

8 D-WGJ-2 数控钢筋弯箍机 WG12E-2 台 1
建科机械（天津）股份

有限公司
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2.1.2.5信息技术化

(1)技术先进性

盛腾科技 PC 工厂数字化管理平台可直接导入生产模型数据，高效联动设计、施工等环节，

实现 ERP 系统下单，MES 智能排产，全链条实时管控生产动态做到生产过程可溯源、异常警

示及时通知、物料需求动态更新，使生产效率提升 15%，现场、车间构件库存率降低 50%。通

过 MES 智能系统连接每个构件的二维码 ID，从生产、装车、运输到吊装等环节进行精准的动

态管理。在构件的施工顺序、安装点位和后续质量维护等方面相当于有了一件一码的“身份

证”管理。

全自动循环流水线用于生产桁架钢筋叠合楼板、双面预制叠合式剪力墙、双面预制夹心

保温叠合式剪力墙产品，墙板面向住宅和地下室市场，楼板面向建筑楼盖市场。

盛腾科技可扩展组合式预应力双 T 生产线，突破了我国预应力混凝土双 T 板的传统单

模生产方式，为等截面的双 T 板，采用 140 米的长线台和先张法生产技术。

盛腾柔性生产线是盛腾自主研发设计的一条自动化生产线，它既有流水生产线的流转功

能，又具备固定台模生产的灵活性，基于固定模台生产方式。
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2.1.3装配式外墙深化方案

2.1.3.1图纸深化

3.1.1 人员配备

本项目各地块深化设计团队由不少于 2 名深化设计师组成，由于项目塔楼跨度长，

预制构件深化团队应根据工程进度计划进行配置并实时调整。

3.1.2 预制构件深化图纸流程

序号 筹备事项

阶段

一
全部资料提资完成（建筑、结构）（由主体设计院、设计单位提供）

阶段

二
装配式预制构件布置方案确认（深化单位）

阶段

三

针对深化单位提供的装配式平面布置图，进行水电等专业的预留预

埋信息提资（由设计单位进行提资）

铝模单位、爬架单位提资、（根据现有深化成果将预埋信息清晰反

馈在构件平面图与模板图纸中）（由施工单位协调完成）

阶段

四

初版图纸预埋图纸（模板+配筋+布置图+构件节点图）（深化单位）

（请主体设计院确认钢筋配筋、节点构造等是否符合设计标准要求，

如构件配筋率要求）（设计单位）

（请施工单位水电工程师在约定时间内核对精装预埋是否和现场实

际布置和需求一致，此项问题经常出现，需要及时反馈）（施工单

位）

阶段

五

所有单位提资闭合并反馈完毕（铝模、爬架、水电、窗框做法及节

点详图）（各个分包单位对以前提资条件有调整的需及时完善闭合）

整理修改完善图纸并确认尺寸定位（由深化单位完成）

（电子确认全部构件生产图纸，所有提资单位复核预埋点位，主体

单位审核图纸数量、种类等信息）（达到模具制作版本下发生产开

始模具设计）

图纸

打印

完善优化（不涉及模具部分，检查错漏），整理修改完善图纸，打

印确签。（由深化单位完成）
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3.1.3 深化设计进度安排

单塔楼计划深化设计周期约为 45 天，深化设计自深化设计单位接收正式版主体设计图纸起，至完成全部

预制构件深化工作。深化设计范围包括：预制构件平面布置图、竖向预制构件详图（预制外墙、预制凸窗、

预制空调板）、水平预制构件详图（叠合楼板）、预制构件安装及连接节点图纸。

3.1.4 深化设计要点-关键节点设计

普通预制外挂墙板之间的接缝防水形式为材料、构造、结构 3 道结合做法：最外侧为被上下层 PC 压紧的

PE 棒和改性硅烷密封胶，内侧使用被上下层 PC 压紧的 PE 棒。在预制外挂墙板与室内间后浇混凝土反坎（或

反梁）封闭，以达到防水效果。密封胶与混凝土的相容性、低温柔性、最大伸缩变形量、剪切变形性、防

霉性及耐水性等均满足规范和设计要求。预制外挂墙板接缝防水工程应由专业人员进行施工，以保证其防

水质量。

预制外墙节点设计

2.1.3.2生产控制要点

预制构件生产计划根据施工单位现场进度计划安排和施工顺序进行生产，而在实际施工过程中，施工方案

会根据现场状况及相应问题进行动态优化，因此生产计划也会及时根据实际情况对生产计划进行动态优化。

施工过程中，施工单位至少提前 3 天发送构件进场计划表，首批提前至少 10 天标明构件名称、类型、数

量、使用部位和到场时间，考虑到运输条件限制，预制构件的生产应保证现场有一层标准层的库存量。同

时，应定期将构件实际供应情况与总体需求计划进行比较，以便及时调整构件生产安排，动态优化，避免

造成延误。

工厂的生产、验收均制定了相应的操作手册和工作制度，预制构件生产总体流程如下：
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2.1.3.3拟投入设备情况

序号 设备、仪器名称 制造厂 规格型号 数量 状况 备注

一 主要制造设备

1 盛腾柔性线

河北新大地机

电制造有限公

司

/ 1 套 正常使用中

2 钢筋生产线

建科机械（天

津）股份有限

公司

/ 1 套 正常使用中

3 固定台模线

河北新大地机

电制造有限公

司

/ 1 套 正常使用中

4
自动化循环流

水生产线

广东华三行工

程机械有限公

司

/ 1 套 正常使用中

5 混凝土搅拌站

东莞市台冠起

重机械设备有

限公司

/ 整套设备 正常使用中

6
A5 级双梁式起

重机
/

额定起重量：

20T
2 台 正常使用中

7 门式起重机 /
额定起重量：

10T
2 台 正常使用中

8 平衡重式叉车 /

额定起重 7T，限

速 26km/h，自重

9320KG，内燃

1台 正常使用中

9 转运车 / 载重 15-20 吨 1 台 正常使用中

10 构件运输车 / 载重 30 吨 2台 正常使用中

11 混凝土罐车 / 载重 12 方 1台 正常使用中

12
智能钢筋弯箍

机
/ WG12D-4 1 台 正常使用中

13
智能钢筋调直

切断机器人
/ WGT12 1 台 正常使用中

14

立式智能钢筋

机器人（弯曲

机）

/ G2L32E-2 1 台 正常使用中

15
智能钢筋自动

剪切机
/ XQ120 1 台 正常使用中

16 直螺纹攻丝机 / HGS-40D 1 台 正常使用中
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17
智能钢筋开孔

网焊接机器人
/ GWCAK3300-1 1 台 正常使用中

18
智能钢筋桁架

焊接机器人
/ SJL300T-10 1 台 正常使用中

19 钢筋切断机 / GQ40 1 台 正常使用中

20 钢筋弯曲机 / GW40 1 台 正常使用中

二 主要检验设备 /

21

试验砂石钢筋

混凝土试验仪

器

广州市荔湾区

星火科技器材

批发部

1套 正常使用中

22 粉料液体仪器

广州市荔湾区

星火科技器材

批发部

1套 正常使用中
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2.2加工厂房信息

深圳市特区建工科工集团盛腾科技有限公司（简称“盛腾科技”）于二零一七年一月在广东省深汕特别合

作区注册成立，注册资本伍千万元，公司注册地址为广东省深圳市深汕特别合作区鹅埠镇建设西路西侧盛

腾科技工业园，注册资金 5000 万元人民币，单位类型为有限责任公司（法人独资），企业性质为国有企

业。

盛腾科技是深圳市特区建工科工集团旗下全资子公司，总占地 13.5 万平方米，建设有 PC 构件生产基地以

及 ALC 绿色建材生产基地两大基地。

PC 构件生产基地占地 10 万平方米，拥有全系列预制构件生产线，包括固定模台生产线、循环流水线、柔

性生产线、预应力双 T 板、杆系生产线以及全自动化的混凝土和钢筋生产加工设备。公司可生产预制凸窗、

预制阳台、预制楼梯、预制叠合板、预制外墙、预制预应力梁、柱及双 T 板、模块化建筑（MIC）等、所

有房屋建筑、工业、交通（地铁车站、轨道板、地铁小构件）、公共建筑和市政公用工程所需的各类预制

混凝土产品（含 UHPC），设计年产能 16 万立方米。

ALC 绿色建材生产基占地 3.5 万平方米,拥有国内最先进的 ALC 全自动化智能生产线，实现全自动化、废料

全回收，可生产房建、公建、市政等工程所需的各种强度需求的 ALC 板材及砌块，同时通过设计深化+装

饰装修配合，实现内隔墙板免切割、免开槽高品质生产安装，可生产 ALC 管线一体化产品，设计年产能 30

万立方米（20 万 m³板材，10 万 m³砌块）。

目前盛腾科技为广东省装配式建筑（部品部件生产类）产业基地、深圳市装配式建筑（部品部件生产类）

产业基地、深圳市建筑工人实训基地、深圳市装配式建筑实训基地、预制混凝土构件生产五星级企业。

2.2.1厂区占地面积描述

深圳市特区建工科工集团盛腾科技有限公司成立于 2017 年，是深圳市特区建工科工集团旗下全资子公司，

公司共有两个园区，分别为盛腾科技工业园和科工绿色建材产业园，占地 13.5 万平方米，是一座建有现

代化装配式 PC 构件工厂、蒸压加气混凝土 ALC 工厂新型建筑及建材研发基地、建筑工业化设计研究院与

产学研基地、建筑工人实训基地的国家级高新技术企业。
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PC 构件生产基地/占地 10 万平方米/设计年产能 16 万立方米

ALC 绿色建材生产基/占地 3.5 万平方米/设计年产能 30 万立方米
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2.2.2厂区生产面积描述

盛腾科技工业园位于深圳市深汕特别合作区鹅埠镇建设西路西侧盛腾科技工业园，盛腾科技工业园为 PC

构件厂共配备 7 个生产车间，每个车间长度约为 200 米，宽度约为 27 米，生产占地面积面积 37422 平方

米。
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2.2.3组织架构

盛腾科技是深圳市特区建工科工集团旗下全资子公司，总占地 13.5 万平方米，建设有 PC 构件生产基地以

及 ALC 绿色建材生产基地两大基地。
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2.2.4企业关联关系情况说明

深圳市建设（集团）有限公司（简称建设集团）、深圳广田集团股份有限公司（简称广田集团）、深圳市
特区建工科工集团有限公司（简称科工集团）均为特区建工集团旗下大型综合性公司。

特区建工集团是深圳市国资委为深化区域性国资国企综合改革，推动深圳建筑业高质量发展，于 2019 年
12 月底成立的深圳市国有独资大型建工产业集团。公司主业包括工程建设、“工业上楼”、城市服务、综合
开发。公司正加快打造世界一流城市建设全过程综合服务商。
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