
资信标要求一览表（如有）

序号 资信要素名称 有关要求或说明

1 企业基本情况

投标人按照《企业基本信息一览表》要求填入相关信息（若为联合体投标，请

分别提供）。 备注：提供《企业基本信息一览表》中所填信息的相关佐证材料

原件扫描件，包括但不限于：营业执照、全国建筑市场监管公共服务平台备案

的资质情况网页截图等，原件备查。

2 制造商企业生产能力 制造商企业的生产规模和经验支持能力，生产工艺流程是否先进合理。

3

投标人或制造商同类

工程施工（供货）业

绩

投标人近 5 年（2020 年 1 月 1 日至本项目第一次公告截标时间，以合同签订时

间为准，在此时间已中标暂未签订合同的，以中标通知书时间为准）同类工程

施工业绩，业绩资料不超过 5 项，并提供目录；超过部分按提供证明资料前 5

项计取，如目录提供的信息与附件证明材料不一致，以附件证明材料的顺序和

内容为准）。 备注： 1、提供合同（或同时提供的中标通知书及合同委托方证

明）包含多个同类业绩的，该合同（或同时提供的中标通知书及合同委托方证

明）只能算作一个业绩； 3、业绩证明文件须提供合同关键页（在此时间已中

标暂未签订合同的，必须同时提供中标通知书及合同委托方证明，中标通知书、

合同委托方证明中的工程名称必须完全一致，如不一致的，在合同委托方证明

中需对不一致情况予以说明，否则不予认可），业绩以合同签订时间为准（在此

时间已中标暂未签订合同的，以中标通知书时间为准）。合同关键页（或同时提

供的中标通知书及合同委托方证明）中必须清晰反映以下内容：工程名称、施

工费金额（单独承担的业绩或作为联合体成员单位承担的业绩，均需清晰反映

其自身作为施工单位的施工费金额）、签订时间（能清晰判断在 2020 年 1 月 1

日至本项目第一次公告截标时间，否则不予认可）、工作内容（能清晰反映为同

类工程施工）。如合同无法清晰体现上述内容，需提供合同委托方证明文件或工

程总概算批复文件或相关证明文件（相关证明文件：投标人可提供业主证明等

相关盖章文件，但必须清晰反映工程名称、施工费金额、签订时间、工作内容

等上文提到的内容)，以上文件中的工程名称必须完全一致，如不一致的，在合

同委托方证明或相关证明文件中需对不一致情况予以说明； 4、投标人提供的

证明材料无法清晰反映招标人清标需求相关内容的，或提供的相关材料模糊不

清无法清晰辨认，导致招标人在清标时根据投标人提供的材料无法核实清标需

求相关内容的，所提供业绩不予认可，因此造成的后果由投标人自行承担； 5、

若提供的合同委托方证明材料中的证明单位名称与合同（或中标通知书）中的

委托单位名称不一致的，需提供证明单位名称变更的证明文件（业主自行证明

亦认可），否则提供的该业绩不予认可，因此造成的后果由投标人自行承担； 6、

若投标人单位名称变更的，需提供工商主管部门（或其他政府主管部门）出具

的名称变更通知书等证明材料，否则提供的该业绩不予认可； 7、投标人必须



提供完整资料，否则由此造成的后果由投标人自行承担。

4
拟派项目负责人（经

理）同类工程业绩

项目经理近 5年（2020 年 1 月 1日至本项目第一次公告截标时间，以竣工验收

报告时间为准）以同等职务承担最具代表性的已完工的同类工程施工业绩（不

超过 1 项，并提供目录，超过部分按提供证明资料前 1 项计取，如目录提供的

信息与附件证明材料不一致，以附件证明材料的顺序和内容为准）。 备注： 1、

提供合同（或同时提供的中标通知书及合同委托方证明）包含多个同类业绩的，

该合同只能算作一个业绩； 2、项目经理同类工程施工业绩证明文件须提供合

同关键页、竣工验收报告（能清晰判断在 2020 年 1 月 1日至本项目第一次公告

截标时间，否则视为业绩不予认可）等证明材料原件扫描件，原件备查。合同

关键页中必须清晰反映以下内容：工程名称、施工费金额、工作内容（能清晰

反映为同类工程施工）、拟派项目经理姓名、拟派项目经理在该业绩承担职务。

如合同无法清晰体现上述内容，需提供合同委托方证明文件或工程总概算批复

文件或相关证明文件（相关证明文件：投标人可提供业主证明等相关盖章文件，

但必须清晰反映工程名称、施工金额、工作内容、项目经理姓名等上文提到的

内容)，以上文件中的工程名称必须完全一致，如不一致的，在合同委托方证明

或相关证明文件中需对不一致情况予以说明。 3、投标人提供的证明材料无法

清晰反映招标人清标需求相关内容的，或提供的相关材料模糊不清无法清晰辨

认，导致招标人在清标时根据投标人提供的材料无法核实清标需求相关内容的，

所提供业绩不予认可，因此造成的后果由投标人自行承担； 4、投标人必须提

供完整资料，否则由此造成的后果由投标人自行承担。

5
拟投入项目管理人员

配备

1、提供拟投入人员配备表（包括但不限于项目总负责人（经理）、技术负责人、

质量负责人、安全负责人、安全员、劳资专管员及其他人员等人员配备情况，

暂按管理班子拟投入基本人员配备表的格式提供；中标后，招标人有权要求投

标人按招标人的要求设置管理班子组织架构）及对应人员资格或执业证明文件

（需提供证书扫描件，必须清晰反映证书中的人员姓名、注册单位、证书有效

时间，若证书无法体现有效时间，则需提供体现注册有效期的“全国建筑市场

监管公共服务平台”网站截图，否则不予认可）； 2、投标人为其连续缴纳近 3

个月（从招标公告第一次发布时间的当月或上一个月起倒推）的社保情况。（提

供社保证明扫描件）（①社保部门出具的社保证明文件中的缴费单位名称必须与

投标人单位名称一致（投标人设有分支机构或主管单位缴纳的社保视同单位缴

纳社保），若投标人单位名称变更的，已提供单位名称变更证明文件的，可不再

重复提供。②社保证明文件须清晰体现验真码及查询网址，若无法查询，招标

人可能做出对投标人不利的判定）； 3、投标人必须提供完整资料，投标人提供

的证明材料无法清晰反映相关内容的，或提供的相关材料模糊不清无法清晰辨

认，导致招标人在清标时根据投标文件提供的材料无法核实清标需求相关内容



的，所提供社保情况不予认可；由此造成的后果由投标人自行承担。

6 企业信用评价
投标人提供“信用中国”；“信用中国（广东·深圳）”；深圳市住房和建设局“诚

信档案” ；深圳市住房和建设局信用信息双公示等网站的页面截图或有效证明。

备注：资信要素不进行评审，真实性通过公示予以监督。



一、企业基本情况

企业基本信息一览表

投标人：___广东乐筑建设工程有限公司__

企业名称 广东乐筑建设工程有限公司 主管部门 深圳市市场监督管理局

经济类型 有限责任公司 资质等级

市政公用工程施工总承包二级，

建筑装修装饰工程专业承包一级，机

电工程施工总承包二级，建筑工程施

工总承包二级

单位

简介

企业注册资金 3800 万元，经营范围包含房屋建筑工程、市政公用工程、土石方工程、建

筑装饰装修工程、机电设备安装工程、水利水电工程、地基与基础工程、钢结构工程、公

路工程、桥梁工程、隧道工程、公路路面工程、路基工程、公路交通安全设施工程、公路

市政道路维修养护工程、建筑智能化工程、环保与保洁工程、河湖整治工程、堤防工程、

管道工程、城市及道路照明工程、机电安装工程施工、通信工程施工、体育场地设施工程、

送变电工程、电力工程、城市园林绿化工程、建设工程设备的租赁、建筑装修装饰工程设

计与施工、园林工程设计与施工人工造林；园林绿化工程施工；林业有害生物防治服务；

林业专业及辅助性活动。

单位

概况

职工总人数 56 人 工程技术人员 15 人

生产工人 30 人 经 营 人 员 11 人

固定

资产
102.20 万元

资金

性质

生产性 102.20 万元

非生产性 0万元

流动

资金
4405.10 万元

资金

来源

自有资金 743.42 万元

银行贷款 0万元

主要资质

证书

市政公用工程施工总承包二级，建筑装修装饰工程专业承包一级，机电工程施工总承包二

级，建筑工程施工总承包二级，安全生产许可证

质量保证

体系
职业健康管理体系认证证书，环境管理体系认证证书，质量管理体系认证证书



经济指标

年 份 销售收入（万元） 利润（万元）

___2024__年 14740.18 228.05

___2023__年 16228.27 271.82

注：表格不够可另附说明。

1、营业执照



2、全国建筑市场监管公共服务平台备案的资质情况网页截图



3、资质证书



4、安全生产许可证



5、市场监督管理局截图



6、管理体系认证证书







7、财务报表
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二、制造商企业生产能力

营业执照



1. 制造商 KSB 供水设备生产能力保障

1.1. KSB 工厂技术力量

KSB集团是一个以设计研发为核心的公司，拥有自己的全球研发团队，在其150年的发展

历史中不断地进行技术方面的研究和创新，不断地将最新的技术，包括材料，结构、控制等

应用在其产品上，始终走在行业的最前列。总部拥有单独的产品研发/管理/发展部和计算部

门从事各类泵阀的设计和计算等工作。同时，也跟知名学府、研究机构和伙伴公司保持紧密

联系，着眼于将最新理念应用到产品中。这也为高效、高性能输送液体的系统提供了保证。

KSB集团总部厂区总部面积超过335,000平方米，厂房面积202,210平方米，包括一个750

平方米的原材料库和200平方米的封闭的清洁车间并有试验检漏车间。制造部门配备了一系

列完善的加工设备，包括数控CNC机床和各式各样的传统加工装备，最大加工直径超过4米，

其中有电火花成型机，热处理设备，动平衡机，以及其它测量、焊接和无损检验设备。另外

KSB为满足近几年市场上对能源泵的需求及业务发展需要，在其总部Frankenthal新建起占地

10,920平方米全现代化生产车间， 可生产大型及超大型能源工业用泵，新车间内部起吊能

力达到80吨的行车有两台。

KSB集团总部厂区的试验部门拥有全球最专业试验研究团队，可从事核主泵的试验，以

及各种核二、三级泵的试验，并可进行大型高压锅炉给水泵，大型混、轴流型循环水泵的试

验。建有核主泵试验台，最大流量60,000 m3/h, 最大压力180 bar,最大功率12,000 kW，最

大温度350℃。另外建有三种不同规格的卧式试验回路，该试验回路分开式、闭式两种，可

对管道进行不同的布置满足试验要求，可进行热态试验。

KSB集团建立了综合质量管理体系（质量、健康、环境及安全），其涵盖了DIN EN ISO 9001,

DIN EN ISO 14001 和OHSAS 18001的要求。不仅取得了ASME质量管理体系认证， 并于2006

年12月4日通过了德国技术监查联合会莱茵地区工业服务技术监查认证处TÜV关于ISO9001质

量体系认证，有效期至2016年7月12日，于2008年通过了VGB（大型电力锅炉业主联合会）电

站技术工作组对其按照KTA1401和AVS D100/500进行的核电标准要求评定。

设计能力与条件：

在过去的150年历史中，KSB积累了丰富的泵类产品设计技术诀窍和经验，汇集了一大批

具有奉献精神和追求卓越的工程技术人员和管理人员。CAD已在公司的产品设计中普遍采用，

已开发的计算程序和引进的高级程序能进行转子动力学与振动分析、应力与应变分析和热应

力分析，同时也具备符合质量管理的一切相应的设计验证手段。公司于1996年增置了INDY



工作站，使本公司的CAD技术水平又上了一个新台阶，与工作站相配的应用软件ICEM DNN具

有设计效率高、功能强，能进行多种复杂结构形体设计等。

设计部门配备了用于运行ANSYS设计软件的DELL Precision Work Station 390设计工作

站以及辅助设计用计算机。采用ANSYS CFX11.0版软件进行结构和部件的有限元分析和抗震

分析，采用三维模型技术进行泵的系统设计，包括单独的零件设计。能够自行完成所有设计、

水力模型和结构分析，包括完整性分析计算，应力及疲劳分析计算，动态分析计算，工程断

裂力学，热力学分析等。KSB设计部门同时应用CFD计算流体力学分析软件不断的开发新的水

力模型。

例如：--- 运用FEM有限元法进行强度分析、振动分析

--- 运用CFD流体动力学完成设计

模拟，优化水力设计

同时，在制造过程中，也采用了CAM

NC数控机床的模拟。

全球的材料研究中心位于德国。在

德国的铸造厂可以铸造50多种各种不同

的材料，产能超过6,500吨/年。此铸造

厂拥有多项材料专利，铸造厂包括以下

几个部分：模具制造、材料精炼、喷丸

处理、浇铸、铸造后处理、材料实验室。

KSB还采用了UG软件。UG软件的使用使公司能够在集成的数字化环境中去模拟、验证产

品和生产过程。适于完整的产品工程的UG通过有效地捕捉、应用和共享整个数字化过程的知

识为KSB递交战略优势。从初始的概念设计、到产品设计、仿真和制造工程，UG为KSB商业目

标的先进技术的综合产品开发提供了解决方案。

上海凯士比泵公司拥有来自KSB集团的技术专家及受到德国技术培训的技术团队。

他们分布在生产、科研和经营管理诸部门

产品设计工作主要面向市场，通过技术引进以及自我设计，坚持开发新产品，近年

来已形成六大类新产品系列，除SEZ/PHZ大型立式混流泵之外，还有HG型高压多级泵，CHTC

型高压锅炉给水泵，YNKN前置泵， KRT潜污泵和Omega、RDL涡壳离心泵等，这些泵符合ISO、

DIN或API等国际标准，以及等效的国内标准，产品结构紧凑，性能复盖面大，标准化程度高，

泵的效率高，经济效益好，达到九十年代技术先进水平，可满足国内外用户的需要。



产品设计工作严格执行ISO 9001，保证设计过程符合设计输入、设计评审、设计验

证、设计确认和设计输出程序以及设计更改和文件资料管理程序。

设计部门已建立起具有相当规模的CAD系统，其中工作站系统采用与KSB-AG相同软

硬件，便于技术转让的实施和双方技术交流。微机系统采用AutoCAD R13/R14、MDT等软件，

广泛应用于产品设计工作，实现了产品设计计算机化。本公司计划向三维设计(Inventor软

件)发展，并提高优化设计和计算分析能力。

KSB公司最新设计技术，最优良的水力模型。具有高效率与显著的抗汽蚀性能。

FEM 强度分析 FEM 振动分析 CFD 流态模拟

■ FEM 强度分析——优化结构和部件尺寸

■ FEM 振动分析——用于计算固有频率，以防止共振造成的损坏

■ CFD 流动模拟——有助于选择和优化水力部件

■ CAM NC 编程和生产模拟

本公司自60年代开始设计、生产HL/ZL立式混轴流泵，具有很强的技术能力和丰富的设

计制造经验。与德国KSB公司合资后，引入了SEZ/PHZ型立式的芯式混流泵技术，技术水平得

到进一步提高。此外，本公司还获得了热电厂给水泵组、凝结水泵和循环水泵的设计和制造

许可证以及核电工程用核2级泵的设计和制造资格许可证，具备执行HAF 0400，ASME，ASTM

等规范的能力。产品质量可靠，服务上乘。

上海凯士比共有技术人员121人，其中高、中级职称人员89人，他们分布在生产、科研

和质检等各部门。现在技术中心共有员工49人，其中博士2人，硕士7人，本科33人，具有10

年以上水泵设计开发经验的工程师16人。大专以上学历员工占员工总数的55.73%，工程师级

别占技术人员总数的75.47%。技术工人占工人总数的78.51%，多技能工人占工人总数的51%。



产品设计主要面向市场，通过技术引进或自主研发，严格遵循 ISO 9001 质量体系，

保证设计过程符合设计输入、设计评审、设计验证、设计确认和设计输出程序以及设计

更改和文件资料管理程序。设计部门具有相当规模的 UG 系统，其中工作站系统与 KSB AG

采用相同的软硬件，以便于技术转让的实施和技术交流的无缝对接，利用 UG，Auto CAD

等软件，广泛应用于产品设计工作，通过有效地捕捉、应用和共享整个数字化过程的知

识为上海 KSB 递交战略优势，从初始的概念设计到产品设计、仿真和制造工程，UG 为

上海 KSB 商业目标的先进技术的综合产品开发提供了解决方案。此外，上海 KSB 采用

ANSYS 软件进行结构和部件的有限元分析和抗震分析，采用三维模型技术进行泵及成套

设备的系统设计，拥有独立完成设计、水力模型和结构分析，包括完整性分析计算，应

力及疲劳分析计算，动态分析计算，热力学分析等。上海 KSB 具备 CFD 计算流体力学分

析软件进行水力模型的模拟和优化设计，这在国内泵类企业实属罕见。

上海 KSB 拥有国家重点新产品、上海市重点新产品、上海市专利新产品，并通过国

家高新技术企业认证，先后被评为上海市企业技术中心、上海市创新型企业，获得大量

的荣誉。

公司在过去多年历史中积累了丰富的泵类产品设计技术诀窍和经验，汇集了一大批

具有奉献精神和追求卓越的工程技术人员 188 人，其中高级职称 28 名，中级职称 108

名。CAD/UG 已在公司的产品设计中普遍采用，已开发的计算程序和引进的高级程序能

进行转子动力学与振动分析、应力与应变分析和热应力分析，同时也具备符合 QA 一切

相应的设计验证手段（应用于泵类产品成功实例之一是为我国秦山工程第一座国产

300MW 核电站提供了三种核Ⅱ级泵）。公司于 1996 年增置了二台 INDY 工作站，使本公

司的 CAD 技术水平又上了一个新台阶，与工作站相配的应用软件 ICEM DNN 具有设计效

率高、功能强，能进行多种复杂结构形体设计等。公司于 2009 年开始全面使用 UG 软件，

使上海凯士比与德国凯士比的开发软件及技术能力进一步统一，并提升了上海凯士比泵

有限公司研发部门的整体研发和设计水平。

德国KSB公司派驻长驻上海凯士比泵有限公司的技术专家3名,使得KSB上海的技

术与 KSB 德国技术保持动态一致,德国专家不断的对 KSB 上海的各方面人员进行培训。



2009 年公司技术中心成立后，始终遵循“技术引进和自主开发并举”的方针，在

引进德国先进技术的同时，坚持自主开发,不断推出符合市场要求的产品。

近年来，公司在技术上取得了较好的成绩，公司拥有国家重点新产品、上海市重点

新产品、上海市专利新产品，获得高新技术企业认证，在 2009 年获得上海市企业技术

中心证书，2012 年又获得上海市创新型企业、优秀专利产品等荣誉。

上海凯士比泵有限公司坚持把技术创新和拥有核心技术作为企业生死存亡的大事

来抓，按照“技术转让以自主化为核心”的战略，通过技术引进，并不断加以消化吸收

和再创新，技术始终处于泵行业领先地位，突出的技术研发能力、过硬的产品质量，使

得我公司的产品在泵市场取得了良好的业绩和客户高度的认可。

1.2. 主要设备清单

设备编号 设备名称 设备型号 设备规格 制造单位

001-01 数控车床 CK1450/PG 500MM 南京数控机床有限公司

001-02 数控车床 CK1463/26 Ф630mm*700 南京数控机床有限公司

002-01 数控落地镗铣床 MSC.165 CN Φ165 SACEM S.A.

004-01 数控车铣加工中心 HEYNVMAT 25UK/4000 西德 HEYLIGENSTAD

008-01 数控线切割机床 DK77100 1000mm 宝玛数控设备有限公司

015-08 立式车床 C534J1 Φ3400 武汉重机厂

015-13 立式车床 CQ5263 Φ6300 武汉重机厂

015-14 立式车床 C5235 Φ3500 无锡二机床

015-15 立式车床 C5225J Φ2500 齐齐哈尔机床厂

015-19 立式车床 C5116A Φ1600 齐齐哈尔机床厂

015-22 立式车床 C5225E 16/10 型 齐齐哈尔第一机床厂

015-23 立式车床 C5225 Φ2500
芜湖恒升机床有限责任

公

016-1819 大车 C61100 Φ1000*3000 上海重型机床厂

016-1820 大车 CQ61100 Φ1000x3000 天津第二机床厂



016-1821 大车 H0-001 Φ1250x3000 上海重型机床厂

016-1822 大车 HO-001 Φ1250x3000 上海重型机床厂

016-1823 大车 CW61125E Φ1250*1500 天水星火机床厂

016-2007 普通车床 V1000 Φ1000*4000 上海重型机床厂

016-2008 普通车床 CW6180 Φ800x5000 福州机床厂

016-3006 普通车床 C61100 Φ1000*8000 上海重型机床厂

016-3014 普通车床 C61125 Φ250*8000 无锡机床厂

016-3015 大车 CW61125A Φ1250*2000 天水星火机床厂

016-3016 普通车床 CW6180 Φ800*7000 福州机床厂

016-605F 普通车床 C6140H Φ400x1000 武汉第三机床厂

016-6127 普通车床 C6150 Φ500*1000 上海二机床

016-6128 普通车床 C6150 Φ500*1000 上海二机床

016-6130 普通车床 C6132A1 Φ350*750 广州机床厂

016-6132 普通车床 C6132A1 Φ350*750 广州机床厂

016-6140 普通车床 C6150 Φ500*1000 上海二机床

016-6143 普通车床 C6150 Φ500*1000 上海二机床

016-6150 普通车床 J1-MA2AK Φ360x570S 济南机床厂

016-6154 普通车床 C6150 Φ500*1000 上海第二机床厂

016-6156 普通车床 C6150 Φ500*1000 上海第二机床厂

016-8104 普通车床 CW6180 Φ800*1500 福州机床厂

016-8105 普通车床 CW6163C Φ630*1500 大连第二机床厂

016-8106 普通车床 CW6180C Φ800*1500 福州机床厂

016-8110 普通车床 CW6180 Φ800*1500 大连第二机床厂

016-8111 普通车床 CA6263 Φ630*1500 江宁机床厂



016-8112 普通车床 CW6163C Φ630×4000 大连第二机床厂

016-885 普通车床 CW6180 Φ800*1500 大连第二机床厂

016-887 普通车床 CW6180 Φ800*1500 福州机床厂

016-888 普通车床 CW6180 Φ800*1500 福州机床厂

016-889 普通车床 CW6180 Φ800*1500 福州机床厂

016-891 高速精密车床 J1-MAZAK Φ460*1500 济南第一机床厂

016-892 普通车床 CW6180 Φ800*1500 福州机床厂

016-899 普通车床 CW6163 Φ630*1500 大连第二机床厂

018-27 卡盘车床 SI-170A Φ800*1500 沈阳一机床

025-24 摇臂钻床 Z3080 Φ80*2800 上海五机床

025-34 摇臂钻床 Z4040x16 Φ40x1500 上海五机床

025-37 摇臂钻床 Z3040*16 I Φ40 中捷人民友谊厂

025-38 摇臂钻床 Z3050x16I Φ50 中捷人民友谊厂

025-39 摇臂钻床 Z3050x16I Φ50 中捷人民友谊厂

025-40 摇臂钻床 Z30100x31 Φ100 中捷人民友谊厂

025-41 摇臂钻床 Z3050x16 Φ50 中捷人民友谊厂

025-43 摇臂钻床 Z3050*16I Φ50 中捷人民友谊厂

025-45 摇臂钻床 Z3080×25 Ф80 上海中捷摇臂钻床厂

025-46
移动式万向摇臂钻

床
ZY3725 Φ25 盐城市机床有限公司

025-47 摇臂钻床 Z3080×25 Φ80mm 中捷摇臂钻床厂

026-11 镗床 T68 Φ85 中捷人民友谊厂

026-15 镗床 T68 Φ85 中捷人民友谊厂

026-16 镗床 TSX6111 Φ110 中捷友谊厂



031-23 外圆磨床 M1432A Φ320*1500 上海机床厂

031-24 外圆磨床 M1432A Φ320*1500 上海机床厂

036-24 卡规磨床 MMX9850 500*60 咸阳机床厂

037-18 精密平面磨床 MM7132A 320*1000 杭州机床厂

061-22 立式铣床 X52K 北京一机床

061-24 立式铣床 X5042 420*2000 蚌埠机床厂

083-05 锯床 GB-72 Φ220 上海劳二技校

085-02 卧式带锯 GB4025B Х250 上海江川带锯厂

085-03 卧式带锯 GB4240 Φ400 上海江川带锯厂

122-09 液压机 Y41-100 100T 合肥锻压机厂

162-01 剪板机 Q11 3*2000 上海长江机械厂

211-05F 起重机 桥式 5T 誉达公司

211-06F 起重机 桥式 5T 誉达公司

211-100-

1
起重机 桥式 100/20T LK=2 上海起重运输机厂

211-10-1 起重机 桥式 12 誉达公司

211-10-2 起重机 桥式 10T 誉达公司

211-10-3 起重机 桥式 10T 誉达公司

211-10-4 起重机 桥式 10T 誉达公司

211-10-5 起重机 桥式 10T 22.5M 上海起重运输机厂

211-10-7 起重机 梁式 10T 上海起重运输机厂

211-10-8 淬火起重机 桥式 10T L=16.5M 大连起重运输机械厂

211-10F 起重机 桥式 LK10.5/10T 自制

211-12F 双梁桥式起重机 5T 10.5M 无锡锡东起重机械厂



211-13F 起重机 QC 型 10T/22.5
上海申凡起重设备有限

公

211-15-1 起重机 15T 上海起重运输机厂

211-15-4 起重机 桥式 15/3T L=26.5 上海起重运输机械厂

211-16-1 起重机 10022QD 型 16/3.2T 苏州起重机械厂

211-20-1 起重机 桥式 20T 上海起重运输机厂

211-20-2 双梁起重机 桥式 20T 8*16.5M 无锡矿山机械厂

211-20-3 起重机 10021QD 型 20/5T 苏州起重机械厂

211-30-1 起重机 桥式 30/5T *22.5 上海起重运输机厂

211-30-2 起重机 桥式 30/5T *26.5 上海起重运输机厂

211-50-1 起重机 桥式 50/10T L=28. 上海起重运输机械厂

211-5-2 起重机 桥式 5T 誉达公司

212-15F 单梁起重机 LD-A 2T 10.5M 无锡锡东起重机械厂

212-3-6 行车遥控器 单梁 3吨 誉达公司

212-3-9 电动单梁起重机 LD 3T/10.5M 上海起重运输机械厂

212-5-2 起重机 单梁 5 吨 誉达公司

212-5-3 起重机 单梁 5 吨 誉达公司

212-5-4 起重机 梁式 5T 誉达公司

212-5-5 起重机 梁式 5T 誉达公司

212-5-8 起重机 梁式 5T 誉达公司

212-5-9 起重机 单梁 5吨 誉达公司

212-5-12 起重机 单梁 5 吨 誉达公司

212-5-14 起重机 单梁 5 吨 誉达公司

212-5-18 起重机 梁式 5T 誉达公司



212-5-23 起重机 梁式 5T 上海起重运输机厂

212-5-24 起重机 梁式 5T 上海起重运输机厂

212-5-25 起重机 梁式 5T 上海起重运输机厂

215-75-1 起重机 龙门式 75T 20*20M 本厂

251-02 电动平板车 30T 自制

261-05 剪叉式升降机 SJY-1-9 1 吨 江苏吴江升降机厂

261-06 液压升降车 YSD9-300D 2T 上海申立升降机厂

299-35 电动叉车 R16 1.6 吨 林德厦门叉车有限公司

299-37 电瓶叉车 R20 2 吨 林德厦门叉车有限公司

299-38 电动托盘堆垛车 L12 林德厦门叉车有限公司

299-39 叉车 H30D-03 3T 林德厦门叉车有限公司

299-40 电动托盘堆垛车 L12 林德公司

299-41 电动托盘堆垛车 L12 林德公司

299-42 电动叉车 T16 林德公司

299-43 叉车 H30D 林德公司

299-44 叉车 H30D 林德公司

299-45 电动叉车 R16 林德公司

299-46 叉车 H30D-03 3T 林德公司

299-47 叉车 H30D-03 3T 林德公司

299-48 叉车 H30D 3T 林德叉车有限公司

323-19 泥芯混砂设备系统 D160 青岛铸造机械厂

323-20 单钩抛丸清理机 Q378F 1600*1600 青岛铸造机械厂

323-21 正压箱式喷砂机 GPBXS 非标 广成涂装技术工程公司

323-22 振动破碎机 10T 新中动力机厂



323-23 箱式喷砂机 GPBZXS-0110 15×15×21cm 上海广成涂装公司

323-25F 混砂机 S114 青岛铸造机械厂

323-26F 混砂机 S114 青岛铸造机械厂

323-30F 混砂机 S1110 0.1T 青岛第三铸造机械厂

323-34F
吊式惯性振动给料

机
ZGD350 树脂砂 无锡第二铸造机械厂

323-35F 旧砂斗式提升机 DG350Q 树脂砂 无锡第二铸造机械厂

323-43F 双臂混砂机 JET-FLOW-100 美国 WHIRL-AIR-FLOW

323-44F 单臂混砂机 JET-FLOW-300 美国 WHIRL-AIR-FLOW

323-45F 再生机及发送装置 72# 美国 WHIRL-AIR-FLOW

323-46F 旧砂皮带输送机 B=500 V=0.8M 无锡第二铸造机械厂

323-53F 树脂砂处理装置 KSB-100 山东烟台铸造机械厂

326-02F 台车式抛丸清理室 Q365F 5700*3400 山东烟台铸造机械厂

591-01
锅炉给水泵试验台

架
自制

641-07F 空气压缩机 EP200 20 立方米 英格索兰压缩机公司

641-36 空气压缩机 XF200 23 立方米 英格索兰有限公司

641-37 空压机 GA110-7.5 无锡阿特拉斯有限公司

711-17 变配电变压器 SFL1 20000KVA/110 沈阳变压器厂

711-23 变压器 S71000/6.3 1000KVA 马桥变压器厂

711-24 变压器 S71000/6.3 1000KVA 马桥变压器厂

711-25 变压器 S71000/6.3 1000KVA 马桥变压器厂

711-27 变压器 S71000/6.3 1000KVA 常州变压器厂四分厂

711-28 变压器 S71000/6.3 1000KVA 常州变压器厂四分厂



711-31 电力变压器 S7-1000/63 1000KVA 常州变压器四分厂

711-32 电力变压器 S7-1000/6 1000KVA 常州变压器厂四分厂

711-33 电力变压器 S7-1000/8 1000KVA 上海变压器厂

711-34 电力变压器 S9-800/6.3 800KVA 常州第二变压器厂

711-35 电力变压器 SSF7-10000/6 10000KVA 常州第二变压器厂

711-36 电力变压器 S7-1000/6.3 1000KVA 常州变压器厂

711-37 变压器 S9-8000/110 8000KVA 常州变压器厂

721-26 高压开关室 GG1AF-07D 上海继电器厂

721-41 高压开关柜 GG1A 3KV 上海第一开关厂

721-42 高压开关柜 GG1A 3KV 上海第一开关厂

721-43 高压开关柜 GG1A 10KV 上海第一开关厂

721-44 高压开关柜 GG1A 10KV 上海第一开关厂

721-45 高压开关柜 GG1A 6KV 上海第一开关厂

721-46 高压就地操作柜 GG1A-6 誉达公司

721-47 高压就地操作柜 GG1A-10 誉达公司

721-48 高压开关柜 KYN28-12 6KV 上海华银开关厂

721-49 高压开关柜 KYN28-12 6.3KV 华银开关厂

721-50 高压开关柜 KYN28-12 6.3KV 华银开关厂

721-51 高压开关柜 KYN28-12 6.3KV 华银开关厂

721-52 高压开关柜 KYN28-12 6.3KV 华银开关厂

721-53 高压开关柜 KYN28-12 6.3KV 华银开关厂

721-54 高压开关柜 KYN28-12 6.3KV 华银开关厂

721-55 高压开关柜 KYN28-12 6.3KV 华银开关厂

721-56 高压开关柜 KYN28-12 6.3KV 华银开关厂



721-57 高压开关柜 KYN28-12 6.3KV 华银开关厂

721-58 高压开关柜 KYN28-12 6.3KV 华银开关厂

721-59 高压开关柜 KYN28-12 6.3KV 华银开关厂

721-60 高压开关柜 KYN28-12 6.3KV 华银开关厂

724-09
高压并联电容器装

置
TBB6-900AK 6KV 上海电联科技实业公司

724-10
高压并联电容器装

置
TBB6-1500AK 6KV 上海电联科技实业公司

724-11 补偿电容器 TBB6-900AK 6KV
上海电联科技实业有限

公

727-01 高压油开关 SW4-110 110KV 1000A 上海开关厂

727-02 高压油开关 SW4-110 110KV 1000A 上海开关厂

729-01 进线开关设备 CS-GD 平顶山高压开关厂

741-04 动平衡机 CBAE110 西德申克公司

741-05 动平衡机 H40V 西德申克公司

741-06 硬支承动平衡机 H6VS5 Φ2500 上海申克试验机公司

751-20 直流弧焊机 ZX7-500 合肥三宇公司

751-22 直流电焊机 ZX7-215A 合肥三宇电器有限公司

751-23 直流电焊机 ZX7-500A 合肥三宇电器有限公司

751-25 直流电焊机 ZX7-500
威特力焊接设备有限公

司

751-26 直流电焊机 ZX7-500
威特力焊接设备有限公

司

756-09 氩弧焊机 WS-400B 金通电子设备有限公司



759-01 等离子弧切割机 LGK8-100 上海通用电焊机公司

766-01 高压电缆 10KV 上海昆剑水电安装公司

766-02 高压电缆 YTV22 3×50 江苏新远程电缆公司

766-03 高压电缆 UGF 10000V/95×3 上海南洋电缆厂

831-06 台车式热处理油炉 2*4.5 自制

841-03F 电热远红外烘干炉 40KW 黑龙江延寿铸造机械厂

841-04F 电热远红外烘干炉 40KW 黑龙江延寿铸造机械厂

939-08 测试回路系统 自制

013-01 六角车床 C336-1 Φ36 回轮式 南京机床厂

016-1803 普通车床 C630 车头 Φ1000×2800 自制

016-1806 普通车床 CQ61100 Φ1000×2800 天津二机床

016-1813 普通车床 C630 Φ600×2800 上海浦江机床厂

016-438 普通车床 Cb-1 改装 Φ360×700 自制

016-601F 普通车床 C630 Φ615×1400 上海重型机修厂

016-6112 普通车床 C6150 Φ500×1000 上海二机床

016-6114 普通车床 C6150 Φ500×1000 上海二机床

016-691 普通车床 CA6140 Φ400×1000 沈阳第一机床厂

016-858 普通车床 C630-1 Φ600×1400 河南安阳机床厂

016-861 普通车床 C630-1 Φ600×1400 河南安阳机床厂

025-19 摇臂钻床 Z32K Φ25 无锡第二农具制造厂

025-25 摇臂钻床 Z3040×16 Φ40×1500 上海五机床

025-26 摇臂钻床 Z3025 Φ25 上海五机床

025-32 摇臂钻床 Z3040×16 Φ40 ×1500 上海五机床

025-33 摇臂钻床 Z3050×16 Φ50 中捷人民友谊厂



026-08 镗床 T612 Φ125 武汉重型机床厂

029-3-16 镗床 自制

029-3-20 镗床 镗削动力头 自制

029-3-21 镗床 镗削动力头 自制

029-3-25 镗床 无 自制

036-19 工具磨床 MQ6025 300×250 上海六机床

061-20 立式铣床 X5025A 250×1120 上海四机床

067-01F 万能卧式铣床 X6134 第七机床厂

067-10 万能卧式铣床 XQ6125W 1000×250 第七机床厂

067-11 万能卧式铣床 X6134 1400×340 第七机床厂

067-14 万能卧式铣床 X62W 1250×320 北京一机床

067-15 万能卧式铣床 X62W 1250×320 北京一机床

067-16 万能卧式铣床 X6134 1400×340 上海七机床

073-01F 牛头刨床 B6050 沪东机床厂

073-30 牛头刨床 B665 L=650 沪东机床厂

074-06 插床 B5032 L=320 抚顺新生机械厂

163-01F 单头剪切机 无 伟力机械厂

211-01F 起重机 桥式 LK 22.5/15T/3 上海起重运输机修厂

211-02F 起重机 桥式 LK 22.5/15T/3 上海起重运输机修厂

211-03F 起重机 桥式 LK 22.5/10T 上海起重运输机修厂

211-07F 起重机 桥式 LK 10.5/5T 上海起重运输机修厂

211-08F 起重机 桥式 LK 10.5/5T 上海起重运输机修厂

211-15-2 起重机 桥式 22.5/15T 上海新建机器厂

211-15-3 起重机 桥式 22.5/15T 上海新建机器厂



212-3-3 起重机 梁式 9/3T 自制

212-3-8 起重机 梁式 3T 自制

212-5-10 起重机 梁式 13.5/5T 上海起重运输机厂

212-5-13 起重机 梁式 16.5/5T 上海起重运输机厂

212-5-16 起重机 梁式 16.5/5T 自制

212-5-17 起重机 梁式 16.5/5T 自制

215-5-2 起重机 龙门式 10/5T 自制

251-01F 电动平板车 20T 封浜冷机厂

251-03F 电动平板车 20T 封浜冷机厂

751-08 直流电焊机 AX4-300 10KW 上海电焊机厂

756-03 氩弧焊机 NS-A4-300 上海劳动电焊机厂

025-35 摇臂钻床 Z3080×25 Φ80×2500 中捷人民友谊厂

319-19 木工车床 CM618M Φ600×1500 上海木工机械厂

212-3-4 起重机 梁式 10.5/3T 自制

299-49 电动叉车 T16 1.6t 林德叉车有限公司

721-61 高压开关柜 GG1A-03G 上海西屋开关有限公司

241-01 内燃式牵引车 QCD25-KM 2500KW 江苏靖江叉车有限公司

004-02 立式车铣加工中心 SVT160×14/8 Φ1600
齐重数控装备股份有限

公

326-04 喷丸清理室
5000 × 4000 ×

4500
广成涂装技术工程公司

025-48
移动式万向摇臂钻

床
ZY3725 Φ25 盐城市机床有限公司

711-38 变压器 SCB10-1600/6 1600KVA 江苏中电设备有限公司



008-02 数控线切割机床 DK7750B 500mm 宝玛数控设备有限公司

299-50 电动托盘堆垛车 L12 林德厦门叉车有限公司

299-51 叉车 H40D 4T 林德叉车公司

721-62 高压开关柜 KYN28-12 6KV 上海华银开关厂

721-63 高压开关柜 KYN28-12 6KV 上海华银开关厂

721-64 高压开关柜 KYN28-12 6KV 上海华银开关厂

721-65 高压开关柜 KYN28-12 6KV 上海华银开关厂

721-66 高压开关柜 KYN28-12 6KV 上海华银开关厂

721-67 高压开关柜 KYN28-12 6KV 上海华银开关厂

721-68 高压开关柜 KYN28-12 6KV 上海华银开关厂

721-69 高压开关柜 KYN28-12 6KV 上海华银开关厂

711-39 变压器 SC9-50/6.3-0 50KVV
上海耀奇变压器有限公

司

323-54F 双臂混砂机 10T 上海新中动力机厂

002-02 数控落地铣镗床 TK6916 Φ160
交大昆机科技股份有限

公

212-5-26 起重机 EKKE2 5T×13.5M
德马格起重机械有限公

司

215-5-5 半龙门起重机 EHPE 5T×15M
德马格起重机械有限公

司

002-03 数控卧式镗床 TK6113 Φ130
交大昆机科技股份有限

公

299-53 电动叉车 T20 林德叉车有限公司

299-54 电动叉车 T20 林德叉车有限公司



299-52 电动叉车 E30 3T 林德叉车有限公司

533-03 弯管机 W27YPC-63 Φ63 上海国青机械有限公司

085-04 卧式带锯 GB4240 400×400
上海闵川带锯制造有限

公

215-8-01 半龙门起重机 EHPE8×10.8 8T
德玛格起重机械有限公

司

212-5-27 电动单梁起重机 EKKE5 ×16.5 5T
德玛格起重机械有限公

司

591-02 T3 试验台 一套 自制

711-41 变压器 SC9-63/6.3-0 63KVA
上海耀奇变压器有限公

司

711-40 变压器 SRN-M-1600/6 1600KVA
江苏中电输配电设备公

司

721-70 高压开关柜 KYN28-12 6KVA 上海华银开关厂

721-71 高压开关柜 KYN28-12 6KVA 上海华银开关厂

721-72 高压开关柜 KYN28-12 6KVA 上海华银开关厂

721-73 高压开关柜 KYN28-12 6KVA 上海华银开关厂

721-74 高压开关柜 KYN28-12 6KVA 上海华银开关厂

212-10-0

1
电动单梁起重机 EKKE5+5×13m 10 吨

德玛格起重机械有限公

司

299-55 叉车 H30D 3t 林德叉车有限公司

299-56 三向堆垛叉车 K 林德叉车有限公司

001-03 数控立车 YV-600ATC+C 油机工业股份有限公司

002-04 铣端面钻中心孔机 Z8215 Φ150×1500 长城机床厂



床

004-03 车铣加工中心 PUMA400MB DOOSAN

004-04 车铣加工中心 PUMA400MB DOOSAN

004-05 车铣加工中心 PUMA400MB DOOSAN

004-06 车铣加工中心 PUMA400MC DOOSAN

004-07 镗铣加工中心 ACE-HM630 DOOSAN

004-08 车削中心 CHK7820 长城机床厂

025-49 摇臂钻床 Z3050×16 Φ50 中捷摇臂钻床厂

031-26 外圆磨床 M1432B Φ320
威海华东数控股份有限

公

015-24 立式车床 DVT400×31/3 Φ4000 齐齐哈尔一机床

641-41 空压机 GA90VSD 无锡阿特拉斯有限公司

641-42 空压机 GA132-7.5 24.1 立方
无锡阿特拉斯压缩机公

司

751-27 电焊机 ZX7-500
上海威特力焊接设备公

司

299-57 电动叉车 R16S 1.6T 林德叉车有限公司

025-50
移动式万向摇臂钻

床
ZY3725 Φ25 盐城市机床有限公司

299-58 电动叉车 L12 林德（中国）叉车有限公

299-59 电动叉车 L12 林德（中国）叉车有限公

323-55 混砂机 S141OA 青岛第四铸造机械厂

756-10
交直流脉冲氩弧焊

机
WSE-315-1

上海通用电焊机股份公

司



721-75 高压就地柜 GG-1A 7.2KV 上海西屋开关有限公司

016-8113 普通车床 CW6163C Φ630×1000
大连机床集团有限责任

公

031-27 外圆磨床 MQ1350B Φ500×4000 上海机床厂有限公司

004-09
双柱立式车铣加工

中心
DVTM315×25 Φ3150

齐重数控装备股份有限

公

729-08 穿墙套管 FCRG1-126 西安电瓷研究所

756-11 氩弧焊机 WS-500
上海威特力焊接设备公

司

001-04 数控车床 CK1480 Φ800 南京数控机床有限公司

299-60 电动叉车 R16S 1.6t 林德（中国）叉车有限公

751-28 晶闸管整流弧焊机 ZX5-630K
上海通用电焊机股份公

司

729-09 电力配套设备 无
浙江诸暨工业设备安装

公

741-07 动平衡机 HAVE 100
上海辛克试验机有限公

司

751-29 直流电焊机 ZX7-630
威特力焊接设备有限公

司

721-79 6KV 高压出线柜 KYN-28 上海建东电器厂

721-80 6KV 高压出线柜 KYN-28 上海建东电器厂

721-76 10KV 主变开关柜 KYN-28 上海建东电器厂

721-77 10KV 避雷器柜 KYN-28 上海建东电器厂

721-78 6KV 避雷器柜 KYN-28 上海建东电器厂



721-81 6KV 避雷器柜 KYN-28 上海建东电器厂

299-61 电动托盘搬运车 T16 林德（中国）叉车有限公

299-62 电动托盘搬运车 T16 林德（中国）叉车有限公

729-10 穿墙套管 STB2-L-110 杭州天威杰登有限公司

727-03 高压断路器 LW38-126
华明电力设备制造有限

公

711-42 变压器 SC10-2500/10 江苏中电设备有限公司

004-10
数控单柱立式车削

中心
SVT160×12/A Φ1600

齐重数控装备股份有限

公

002-05 数控刨台式铣镗床 TK6513A Φ130mm 昆明机床股份有限公司

299-63 叉车 H30D 3T
林德(中国)叉车有限公

司

756-12 电焊机 WS-315 上海沪工电焊机厂

006-01 数控立式铣床 VM1300A 630×1600
南通科技投资集团股份

公

751-30 直流电焊机 ZX7-315
威特力焊接设备有限公

司

212-17F 电动单梁起重机 EKKE 10*22.5
德玛格起重机械有限公

司

212-16F 电动单梁起重机 EKKE 5*22.5
德玛格起重机械有限公

司

756-13 氩弧焊机 WS-500
上海威特力焊接设备公

司

756-14 氩弧焊机 WS-500 上海威特力焊接设备公



司

756-15 氩弧焊机 WS-500
上海威特力焊接设备公

司

1.3. 生产车间及设备照片

数控动梁龙门镗铣床



PRIMA 数控加工中心

卧式应支撑平衡机



先进的焊接单元

三坐标扫描仪



激光镭射号孔设备



Movitec装配线



供水机组产品生产线



机器人流水线设备图片



1.4. KSB 设备系统设计的可靠性、实用性

上海凯士比泵有限公司位于上海市闵行区的总部，建立起了大型高档 24

小时远程监控平台。自主研发的综合性水务信息管理平台，极大程度上解决了城

镇生活供水系统在远程监控、分析决策、运行维护等诸多方面存在的弊端，为供

水企业提供了一整套监控、分析、管理的解决方案。该平台汇集了云计算、大数

据、物联网等最新技术于一体，以供水管网和附属数据为核心，以 GIS 管网信

息系统为平台，以水务日常运行管理为导向，助力供水企业实现整个 供水系统

的智能化管理。平台通过对数据深入挖掘、对比、分析、整合后形成供水系统大

数据，为供水企业提升供水效率，节省运营成本，减少故障率，提升服务满意度

起到巨大的推动作用。

1.5. 工厂先进的数字化远程管理系统

KSB是数字化领域的充分践行者，充分融合数字系统和水务系统开发了全

球先进的数据采集和诊断系统“凯泵智能云平台”。本系统不仅可以在故障后给

客户提供数据支持，同时可以预警设备及系统可能发生的问题。

凯泵系统通过数据传感器实现 KSB全球设备运行数据通过网络上收集、整

理功能，同时数据库系统可以同步到手机 APP；实现了展示及数据分析同步进行，

让客户能看到分析过程从而更好的了解产品，科学合理使用，增加设备寿命。

KSB 智能云平台工艺展示

系统登陆界面





1.6. 工厂房产证明













2. 工厂实力相关证书

2.1. 环境管理体系认证证书



2.2. 职业健康安全管理体系认证证书



2.3. 质量管理体系认证证书



2.4. KSB二次供水相关发明专利证书

序号 证书名称 证书类型 授权日期 产权人

1 泵试验回路除气装置等 发明 2017.03.08 上海凯士比泵有限公司

2 立式泵导涡吸入装置 发明 2015.12.16 上海凯士比泵有限公司

3 扬程无驼峰的叶轮 发明 2016.11.30 上海凯士比泵有限公司

4
一种具有反馈作用的动

静压滑动轴承结构
发明 2021.05.11 上海凯士比泵有限公司

5 一种抗气蚀叶片泵 发明 2017.03.08 上海凯士比泵有限公司

6
一种用于滑动轴承上的

自润滑系统
发明 2021.01.12 上海凯士比泵有限公司

7 KSB 国外发明专利 发明 / KSB



发明专利证书



网上证明截图





网上证明截图





网上证明截图





网上证明截图





网上证明截图





网上证明截图



KSB 国外发明专利













2.5. KSB 所获省部级奖项

教育部科学技术进步奖一等奖证书



教育部科学技术进步奖二等奖证书









部级技术进步奖叁等奖证书



上海市技术进步奖叁等奖证书





1

3. 安装工艺先进性、可靠性、节能性介绍
3.1. 成套设备安装方案

2.1.1 安装施工依据

涉及的主要国家或行业、规范、规程：

《建筑给水排水及采暖工程施工质量验收规范》 GB50242-2002

《建筑工程施工质量验收统一标准》 GB50300-2001

《建筑电气工程施工质量验收规范》 GB50303-002

《建筑机械使用安全技术规程》 JGJ33-2001

《施工现场临时用电安全技术规范》。 JGJ46-2005

《建筑施工安全检查标准）） JGJ59-99

《建筑施工现场环境与卫生标准》 JGJ/146-2004

《施工现场安全生产保证体系》 DGJ08-903-2003

《建筑施工现场环境与卫生标准》 JGJ146-2004

《建筑拆除工程安全技术规范》 JGJI 47-04

《施工现场工程质量保证体系》 DG/TJ08-1201-2E005

《机械设备安装工程施工及验收通用规范》 GB50231

《二次供水工程技术规范》 CJJ140

《罐式叠压给水设备》 GB/T24912

《供配电系统设计规范》 GB50052

《低压配电设计规范》 GB50054

《通用用电设备配电设计规范》 GB50055

2.1.2 设备就位及安装

2.1.2.1二次供水设备安装

1）二次供水设备安装前检查产品合格证，核对其规格、型号和性能参数与设计文件一

致。

2）二次供水设备安装时，安装环境温度不低于 5℃，不宜高于 40℃。

3）施工人员熟悉二次供水设备的性能和基本组成。

4）二次供水设备的安装按下列步骤进行：

①设备就位、安装；

②设备进、出口管道连接安装；
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③设备进、出口管道试压；

④设备进、出口管道冲洗；

⑤系统消毒；

⑥设备调试。

5）二次供水设备的安装考虑日常进行和维护管理的需要。

6）设备安装的垂直度控制值不应大于 5mm/m；水泵机组安装的泵体垂直度不大于

0.1mm/m。

7）不利用供水设备自身进行其进、出口管道的试压和冲洗。

2.1.2.2二次供水管道安装

1）管道切割下料：

①施工机械、工具在使用前需进行检查，并彻底清洗，表面不得有油污及其他脏物，同

时待用材料非到用时不得拆封和去除标识。

②卫生级不锈钢管道切割采用专用的不绣钢轮式切割机或使用专用的轨道切割机进行，

切割机在使用前彻底清洗表面油腻和灰尘，割刀专用。

③切割时管内填塞无毛白布，白布上栓白线绳，白线绳露出管外 10cm以上，防止切屑

进入管内，切割后取出白布。

④切割后管口毛刺用锉刀去除，锉刀专用。切割面用洁净无毛白布擦拭。

⑤切割面平整，并与管中心线垂直。

⑥切割之后的钢管及时在每一个管段上，用记号笔按管道安装序号标明所在的管段位置。

2）不锈钢管道安装：

①结合现场条件，合理安排顺序。先大管，后小管；先干管后支管；先装进水后装出水。

②不锈钢管采用焊接或法兰连接，水泵进出口与管道应在自然状态下连接，轴线一致，

不得强行对口连接。

③管道焊接前要进行焊接工艺评定和焊工资格确认。管道焊接选用的焊条、焊丝必须满

足施焊管道的材质要求，具有质量保证书或合格证、且在保质期内。
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④管道坡口：管道对口焊接时，两管口间应留有 1.5-2mm 间隙，管壁大于 4mm时需开

V型坡口对焊，两管间隙 2-3mm,焊后双面成型，焊接时，焊缝饱满而不堆起。

⑤管道组对：组对不锈钢管道应在所在预制场地上铺设木板或橡胶板，以免与碳钢板接

触，在组对过程中不得用碳素钢器具击打不锈钢管。管道组对允许偏差按管道安装允许

偏差进行检查，其检验方法是用角尺、钢板尺、钢卷尺测量。管道预制应考虑运输和安

装的方便，并留有调整活口。预制完毕的管段应将内部清理干净，采用塑料帽封堵严密，

并用发泡塑料薄膜包装，严防杂物进入。

⑥管道安装前，根据管道的走向统一合理的安排布置支、吊架，支、吊架应根据要求

或管径确定。管道支架采用隔振支架，且在管道和卡环之间衬≥5mm 厚橡胶，支架安装结束进

行干管安装时，先标出主干管中心线，进行管段长度测量并记录。然后，在地面进行加工和预

组装。组装好的管子要在地面进行校正调直检查，保证无歪斜、曲扭、最后安装牢固。

⑦管道点焊及校正：管道对口后，及时点焊，使之初步固定，并检查对口平直度，发现

错口偏差过大时，打掉点焊重新对口。点焊时，每个接口至少点 3-5处，每处点焊长度

为管壁厚度 2-3倍，点焊缝的高度不得超过管壁厚度的 70%。

⑧接口的焊接：为确保本工程管道焊接质量，工艺不锈钢管道（卫生级）的焊接直接采

用氩弧焊焊接，焊接的全过程管道内必须充氩气保护，并充氩气保护到焊接完成焊口冷

却到常温。焊接时，将管道支撑牢固，不得使管道在悬空或受外力情况下施焊。焊接过

程中堵死一段管口，防止管内有过堂风流动，以保证焊接质量。

⑨氩弧焊接后管道内部表面光滑，无毛刺、无焊渣、无锈蚀、满焊、表面平整、无间隙。

所有焊点需打磨光滑，钝化处理。

⑩管道安装时应对法兰密封面及垫圈进行外观检查，不得有影响密封性能的缺陷存在。

法兰、对夹式焊接阀门连接时应保持平行，其偏差不大于法兰外径的 1.5%，且不大于

2mm，不得用强拧螺栓的方法消除歪斜，应保持其同轴度要求。一组法兰、阀门的螺栓

孔中心偏差一般不超过孔径的 5%，要保证能自由穿入。

3）进出水阀件安装与固定：

设备进出水侧支管依照产品随机发货图纸顺序安装，注意保证阀体上的文字及箭头向上，

以方便人员的观察，注意箭头方向要和水泵的泵座上的方向一致，调整后紧固并预留一

定紧固空间。

严禁二次供水生活给水管道与非饮用水管道直接连接，二次供水管道的敷设符合现行国

家标准《建筑给水排水及采暖工程施工质量验收规范》GB50242及其他相关标准的规定。

4）二次供水系统的建筑物引入管与污水排出管之间的管外壁水平净距不小于 1.0m，且

引入管有不小于 0.003的坡度坡向室外管网或阀门井、水表井。引入管的拐弯处设置支
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墩。当引入管穿越承重墙或建筑物基础时，预留洞口或设置钢套管；穿越地下室外墙处

预埋防水套管。

5）二次供水室外管道与建筑物外墙平行敷设时，其净距不小于 1.0m，且不影响建筑物

基础；供水管与污水管平行敷设时的最小水平净距不小于 0.8m，交叉敷设时供水管在

污水管上方，且接口部位不重叠，其最小垂直净距不小于 0.1m，达不到要求的，采取

相应保护措施。

6）二次供水管道安装时，管道内和接口处清洁无污物；安装过程中防止施工碎屑等异

物落入管中，施工中断和结束后对敞口部位采取临时封堵措施。

7）管道支架的设置和选型要保证正确，符合管道补偿移位和设备推力的要求，防止管

道振动。管道支架必须满足管道的稳定和安全，允许管道自由伸缩并符合安装高度。管

道支架加工制作前根据管道的材质、管径大小等按标准图集进行选型并受力计算。支架

的高度与其它专业进行协调后确定，防止施工过程中管道与其它专业的管线发生“碰撞”。

8）临近阀门和其他大件管道安装辅助支架，以防止过大的应力，临近水泵、冷水机组

等设备的接头处安装落地支架以免设备受力。垂直安装的总（干）管，其下端设置承重

固定支架，上部末端设置防晃固定支架。管道的干管三通与管道弯头处加设支架固定，

管道支吊架固定牢固。

2.1.2.3.水泵安装

①水泵安装前应先复查基础尺寸，平面位置和标高是否符合设计要求，检查合格后方

可将设备置于基础上，套上螺栓，调整底座的纵横中心位置与设计位置相一致。

②测定设备水平度：用水平仪（或水平尺）在设备的加工面上进行水平度的测量，其

允许误差纵横向均不大于 0.1/1000，设备底座安装时应用平垫铁片使其调成水平，并将

螺栓拧紧。

③螺栓的安装要求：螺栓的垂直度偏差度不大于 10/1000，螺栓距孔壁的距离不应小

于 15mm，其底端不应碰预留孔底，安装前应将螺栓上的油脂和污垢清除干净，螺栓与垫

圈，垫圈与设备底座接触面应平整，不得有毛刺、杂屑，螺栓的禁固，应在砼达到规定强

度的 75%后进行，拧紧螺母后，螺栓不许露出螺母的 1.5-5 个螺距。

④螺栓拧紧后，用水泥沙将将底座和基础之间的缝隙嵌填充实，在用砼将底座下的空

间填满填实，以保证设备的稳定。

⑤设备找平后，垫铁应露出设备底座面外缘，平垫铁应露出 10-30mm,斜垫片应露出

10-50mm,电铁组伸入设备底座地面的长度应超过设备螺栓孔。

⑥水泵的安装应符合下列要求：泵体必须放平找正，直接传动的水泵与电动机连接部
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位的中心必须对正，其允许偏差为 0.1mm，两个联轴器之间的间隙为 2-3mm 为宜。户转动

联轴器，应轻便灵活，不得有卡紧或摩擦现象。与泵连接的管道不得用泵体作为支撑，水

泵与管道连接设橡胶软接头并应考虑维修是便于拆装。

⑦水泵安装允许偏差应符合下标的规定：

序号 项目 允许偏差

1 底座水平度 ±2

2 螺栓位置 ±2

3 泵体水平度、铅垂度 每米 0.1

4 联轴器同心度
轴向倾斜 每米 0.8

径向位移 每米 0.1

2.1.2.4阀门安装

1）给水阀门与管道的连接一般有法兰、螺纹、对夹和卡箍等方式。阀门安装时考虑阀

门的结构长度、整个阀门外形尺寸、阀门开启和关闭高度方向的尺寸和安全操作距离等。

2）给水减压阀组安装注意事项，：

①给水减压阀组安装前，认真阅读产品安装和使用说明书，并注意到货产品的性能参数

及规格与设计要求相一致。

②给水减压阀组应在连接管道检验合格后安装。安装前，将阀组上游管道冲洗干净；管

道内不残留有泥沙、石子、焊渣等杂物；并认真检查阀组各组件内部是否清洁。

③安装时，给水减压阀组各组件上标示的流向与管道水流方向一致。

④比例式减压阀在水平安装时，其呼吸孔不朝上。

⑤过滤器的排污口向下布置

⑥减压阀组件与周围墙壁、管道、阀门之间留有拆卸和维修空间。

⑦减压阀组的安装高度距地面不超过 1.8m。

2.1.2.5电气系统安装

2.1.2.5.1 控制柜的安装
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施工过程按予埋配管、配线、设备接线、系统调试逐项进行，同时做好接地的施工。一

般先下后上，先暗后明。

施工过程中应注意以下几点：

1）管材、箱、盒等材料均应符合标准，并且质量保证资料齐全，使用前应做外观检查。

2）管材弯曲时，弯曲半径≥6D。

3）钢管连接采用暗配加套管焊，明配管小管套丝，大管焊接。焊接时按挫口、穿套管、

对口、点焊定位顺序进行，注意对口整齐，接口在套管中央，套管长度不小于 2D。

4）管与盒、箱连接要焊设跨接线，各管路间要有跨接连通线。

5）予埋配管还要注意现浇砼板厚度不一定足够交叉管敷设，要求敷设的管面上应保证有

3公分以上混凝土保护层，以防产生裂缝和管子破坏现象。若不能保证，应适当绕道敷设。

6）配管穿过易腐蚀环境时，应做好配管的防腐。

2.1.2.5.2 配电柜、箱安装
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①电气工程中的箱、盒、柜应机械开孔，严禁电焊扩孔或气焊割孔。箱、柜与基础型钢

的连接不得焊接。

②配电柜进场后经甲乙双方开箱检查，由乙方填写设备开箱检查记录。

③柜安装应认真做好槽钢基础。

④柜体安装位置在土建施工时密切配合，留孔洞要正确（弹线定位）。

⑤安装配电箱根据予留孔洞尺寸，先将箱体找好标高及尺寸，并将柜体固定好，不歪斜，

油漆完整。

⑥柜固定好后及时测好绝缘。正确按规范将进、出母线排或缆头、线耳等连接好，并做

好接地。

⑦安装完毕后，认真检查，整理线路，发现松动及时紧固，做好记录。

2.1.2.5.3 线缆安装

依据设计图纸及现场的实际情况，对水泵、传感器的的电源连接线进行分布规划。若走

线采用地埋式，则依据规划，在地面上开槽，从各接线点布置穿线管至控制柜，最后用

水泥抹平线槽。若走线采用桥架的方式则依据桥架分布特点，在设备安装结束后从桥架

适当位置引线至控制柜（含总电源线）。
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穿线布线前，对导线的电缆种类、电压等级及是否有断线进行检查，合格后方可使

用。将管内或槽内的积水及杂物清除干净，必要时使用压缩空气吹扫、干燥。导线在管

内或线槽内，不应有接头或扭结。导线的接头，应在接线盒内用端子连接。穿线时在管

口处加护口，以防损伤导线。不同用途的导线，采用不同颜色加以区分，但同种用途的

导线颜色一致。导线敷设完毕后，对每个回路的导线用 500V的兆欧表测量绝缘电阻，

其对地绝缘电阻值不小于 20MΩ，待所有回路校线全部完成，即进入设备安装阶段。

成套设备出厂前检测

3.2.1试验:设备安装完成后的检测与试验包含：水压试验、气密性试验。

水压试验

1 连接

将试压设备与试压的管道系统相连，试压用的各类阀门、

压力表安装在试压系统中，在系统的最高点安装放气阀、

在系统的最低点安装泄水阀。

2 灌水

打开系统最高点的放气阀，关闭系统最低点的泄水阀，向

系统灌水。试压用水应使用纯净水，当对奥氏体不锈钢管

道或对连有奥氏体不锈钢管道或设备的管道进行试验时，

水中氯离子含量不得超过 25×10-6（ppm）。待排气阀连续

不断地向外排水时，关闭放气阀。
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3 检查
系统充水完毕后，不要急于升压，而应先检查一下系统有

无渗水漏水现象。

4
升压

充水检查无异常，可升压，升压用手动试压泵（或电动试

压泵），升压过程应缓慢、平稳，先把压力升到试验压力

的一半，对管道系统进行一次全面的检查，若有问题，应

泄压修理，严禁带压修复。若无异常，则继续升压，待升

压至试验压力的 3/4 时，再作一次全面检查，无异常时继

续升压到试验压力，分 2～3次升到试验压力。

5 持压
当压力达到试验压力后，稳压 10min，再将压力降至设计压

力，停压 30min，以压力不降、无渗漏为合格。

6 试压后的工作
试压结束后，应及时拆除盲板、膨胀节限位设施，排尽系

统中的积水。

气密性试验

1
预试验

气密试验时，必须进行预试验，预试验压力不应大于

0.2MPa。

2 试验加压

逐步缓慢增加压力，当压力升至试验压力的 50%时，经检查，

如未发现异状或泄露，继续按试验压力的 10%逐步升压，每

级稳压 10-30 分钟，对系统进行查漏，直至气密试验压力。

停压时间根据查漏工作需要而定。以发泡剂检验不泄露为

合格。

3 高压检查
系统气密试验压力较高时，压力升至试验压力的 50%前，应

增加停压检查次数。

http://www.beng-fa.com/GongShuiSheBei/BBI9.html
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4 检漏

检漏的重点为焊缝、法兰、阀门的填料函、法兰或螺纹的

连接、仪表接头、嘴角等处的泄露情况。检漏人员应细微

入至，不放过每个接口，不放过每一个微小的渗透，否则

将给以后的运行带来隐患。检漏分管线进行检查，并专人

负责。检漏人员二人为一组，查漏时相互照顾，认真仔细，

既要保证安全又要保证查漏质量。检漏时检漏人员在已检

位置做标记，以免漏检和重复检验。

5 结束

缓慢降压，排放口应尽量流涌系统内的放空管。临时放空

管应接到装置外进行排放，排放管应牢固可靠，能承受反

冲力的作用。
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3.2.2设备检验规则

型式检验 出厂检验

设备具有下列情况之一者，应进行型

式检验:

a.新产品或老产品转厂生产的试制、

定型鉴定时；

b.正常生产的产品，在设计、工艺、

材料、部件等有较大改变，会影响到产品

性能时；

c.停产半年以上的产品，恢复生产时；

d.正常生产时，每两年应进行一次型

式检验；

e.出厂检验的结果与上次型式检验有

较大差异时；

f.国家质量监督机构提出型式检验的

要求时；

型式检验为设备全项目检验，应符合相关

要求。型式检验应从出厂检验合格的产品

中任选一台按规定逐项检验。产品在型式

检验中，当有一项不合格或出现偶发性故

障，应加倍抽样试验不合格项目；当加倍

抽样试验全部合格，则判定型式检验合格，

当两台样机经检验仍出现不合格项目或偶

发性故障，则判定该批产品不合格。

设备出厂前，应经质量检验部门检验合格，填

写产品合格证后，方可出厂。
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检验内容 检验方法

材料检验
材料检验：对设备所用的各种材料进行检

测分析，其结果应符合采购合同的要求。

外观检验
在正常自然光下，目测设备外观，其结果

应符合合同要求。

卫生指标检验
在设备的进水口和出水口分别取水样进

行水质检验，其结果应符合国家要求。

全密闭、稳流补偿功能试验

在无负压功能试验基础上，继续进行全密

闭、稳流补偿功能试验。

（1）全密闭功能试验

用肉眼查看、手试等方法，在设备储水和

向用户补水的不同运行状态下，检查设备各部

件及连接处的进出气情况，其结果应符合全密

闭稳流的要求。

（2）稳流补偿功能试验

设备运行正常后，同时记录进水口流

量计的累积流量的起始数据，然后逐渐关小进

水口阀门，用进水口流量计和出水口流量计在

线测量设备进水口和出水口的瞬时流量值。使

进水口流量小于出水口流量，设备应能正常工

作，直至稳流补偿器中无水，设备停机。记录

进水口流量计及出水口流量计的累积读数，计

算出设备的进水量和出水量，将出水量减去进

水量，此差为正数，即为合格。

设备供水能力试验

启动所有工作泵,使水泵处于额定转速运

行，通过改变出水口阀门的开关来调节水泵工

作在额定工况点，记录压力传感器读数和出水
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口流量计瞬时流量读数，并分析其结果应符合

国家要求。

无水自动停机、有水自动开机保护功能试

验

设备在正常运行的工况下，关闭设备进水

口阀门，观察设备的运行情况，其结果应符合

无水自动停机的要求；设备停止运行后再打开

设备进水口阀门，观察设备的运行情况，其结

果应符合有水自动开机的要求。

小流量保压功能试验

在设备正常运行状态下，逐渐关闭设备出

水口的阀门，减小设备出水流量至设备额定供

水流量的 1%的状态，观察设备的停泵保压情

况，其结果应符合小流量保压功能的要求。

压力控制、误差试验

分别调整三次设备出水口阀门的开启度，

每次调整后使设备处于稳定的运行状态，记录

设备出水口处的压力传感器的实测压力，取三

次实际测量压力的平均值，计算此平均值与设

定压力的差值，其结果应符合压力控制误差的

要求。

水泵自动切换功能试验

使设备处于自动工作状态，修改定时单

元，试验时间可在 2min到 8h 之间任意设定，

然后观察并记录设备运行的切换情况。

连续运行功能试验

使设备处于正常运行状态，调节设备出水

口阀门，使设备出水口流量为额定供水流量，

连续运行不少于 12h后，检查设备各部件情况。

控制柜检验

①外观、布线、防护等级检验：

对照标准和元器件的技术文件进行目测

和量具测量，检查控制柜尺寸、所选用元器件、

导线颜色、控制柜的表面质量、结构等。
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按照 GB4208 规定的方法进行防护等级检

验。

显示及功能检验

②面板显示检验：对照设计文件检查控制

柜面板的各种功能显示。

③功能检验：使设备处于自动运行状态，

对控制柜功能进行检验:

1)全自动运行功能检验：设备正常运行时，

人为改变用水情况，观察设备的工作情况。

2)相序保护功能检验：设备正常运行时，

人为改变电源相序，观察设备的工作情况。

3)自动保护功能检验：电源过压、欠压保

护检验:设备正常运行时，用调压器调整设备的

输入电压，使输入电压超过或低于额定电压的

10%时，观察设备停机保护及报警情况。缺相

保护检验:设备正常运行时，将控制柜的三相电

源中任选一相切断，观察设备的停机保护及报

警情况。过流保护检验:设备正常运行时，将出

水口阀门完全打开，人为造成水泵过载，当电

机电流超过电机额定电流的 1.1 倍时，观察设

备的运行情况及停机保护情况。

④远程报警功能检验：人为控制控制柜

故障观察监控中心的报警情况。
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3.2. 设备项目现场安装完成后检测方案
3.2.1 检测调试

二次供水设施施工完成后全面进行检测调试，检测调试的目的就是要确保供水设施可以

正常工作，为验收提供依据，也为了后续的移交提供保障。

二次供水设施的检测调试包括：管网试压、贮水容器满水试验、消毒设备调试、水泵运

转试验、系统通水试验、管道冲洗和管道消毒。

3.2.2管网试压

二次供水系统管网安装完毕后，对其进行强度试验和严密性试验。

1）系统管网强度试验

（1）系统管网强度试验前的准备工作：

①埋地管道的位置及管道基础、支墩等经复查符合设计要求。管件的支墩、锚固设施应

达到设计强度，未设支墩及锚固设施的管件，因采取加固措施；

②试压用的压力表不少于 2只，精度不低于 1.5级，量程为试验压力值的 1.5～2倍；

③所有敞口部位封堵严实，无渗水现象，且不采用闸阀做堵板；

④不连接止回阀、角阀、水咀、水锤消除器、安全阀等附件一起试压。对不能参与试压

的设备、仪表、阀门及附件加以隔离或拆除。加设的临时盲板具有突出于法兰的边耳，

并做明显标志，并记录临时盲板的位置和数量。

（2）系统管网强度试验要求

二次供水系统管网安装完成后进行水压强度试验。水压试验符合设计要求，不采用气压

试验代替水压试验。水压强度试验若设计无特殊要求可按现行国家标准《建筑给水排水

及采暖工程施工质量验收规范》GB50242的规定执行，见表 3-2。暗装管道在隐蔽前试

压。热熔连接管道水压试验在连接完成 24h后进行。

二次供水管道水压强度试验的试验压力

管材种类 系统工作压力 P（MPa） 试验压力（MPa）

薄壁不锈钢管、钢塑

复合管
P 1.5P, 且不应小于 0.6MPa

球墨铸铁给水管
≤0.5 2P

＞0.5 P+0.5

PP-R 给水管 P 1.5P，且不应小于 0.9MPa
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金属管材试压管段长度不超过 1.0km。非金属管材试压管段长度不超过 0.5km，各种材

质的管道系统试验压力为管道工作压力的 1.5倍，且不小于 0.6MPa。

系统管网强度试验满足下列要求：

①水压试验时环境温度不低于 5℃。当低于 5℃时，水压试验采取防冻措施，并采用温

度计进行全数检查。

②管道试压前充水浸泡不少于 12h。管道充水后对未回填的外露连接点（包括管道与管

道附件连接部位）进行检查，发现渗漏，及时实施排除。充水装置设在整个试压管段的

最低处，充水时尽量缓慢，在试验管段的上游管顶及管段中的凸起点部位设排气阀。

③水压强度试验的测试点设在系统管网的最低点。管网注满水后，缓慢升压，达到试验

压力后，稳压 30min，管网无泄漏、无变形，且压力降不大于 0.05MPa，并进行全数直

观检查。

④系统试压过程中，当出现泄漏时，即停止试压，并放空管网中的试验介质，消除缺陷

后，再重新试压。

⑤系统试压完成后，及时拆除所有临时盲板及供试验用的管道，并与记录核对无误。

2）系统管网严密性试验

在系统管网水压强度试验合格后，连接上系统的设备、仪表、阀门及附件，进行水压严

密性试验。试验压力为系统工作压力，稳压 24h，无泄漏，并进行全数直观检查。

系统严密性试验经验收合格后，按设计要求对埋地管道进行回填、暗装管道进行隐蔽。

3.2.3消毒设备调试

二次供水消毒设备通常有紫外线消毒设备按照产品说明书或国标图集《二次供水消毒设

备选用及安装》14S104进行调试。

3.2.4水泵运转试验

根据各地反馈情况，在二次供水系统调试时，由于缺水、断水、气蚀或水中杂质影响，

造成水泵损坏事故时有发生，故在水泵运转试验时在水泵点动正常进入模拟运转状态后

再对系统压力、流量、液位、频率等参量进行调节试验，避免设备及管网损坏。

水泵进行点动及连续运转实验，当泵后压力达到设定值时，对压力、流量、液位等自动

控制环节进行人工扰动试验，且均达到设计要求。系统调试模拟运转时间不低于 30min。

3.2.5系统通水实验

二次供水系统做通水试验。

在系统通水试验前按设计文件要求将控制阀门置于相应的通、断位置，并将电控装置逐

级通电，工作电压符合要求。

3.2.6管道冲洗和消毒
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管道冲洗和消毒是为了防止施工过程中，可能存在的异物和污染物影响用户用水安全。

供水设备和管道的清洗消毒是否充分、方法是否得当，直接关系到管网水质检测能否合

格。

1）管道冲洗满足下列要求

（1）冲洗前，对管道支吊架、防晃支架等进行检查，必要时采取加固措施；

（2）冲洗前对系统管网中的易损部件或设备进行保护或临时拆除；

（3）管网冲洗设置临时专用排水管道，冲洗时保证排水管路畅通；

（4）冲洗顺序为先室外，后室内；先地下，后地上；室内部分的冲洗分区、分段，按

供水干管、水平管和立管的顺序进行；管网冲洗的水流方向与供水时的水流方向一致；

（5）管网冲洗采用市政自来水进行；

（6）冲洗时避开临近用户用水高峰，以流速不小于 1.5m/s的水流连续冲洗，并打开系

统配水点末梢多个龙头，直至出水口处浊度、色度与入水口处冲洗水相同为止；

（7）当被冲洗管道管径大于 DN100时，对其死角和底部适当振动，但不损伤管道；

（8）管网冲洗结束后，将管网内的水排除干净，对临时拆除设备和冲洗后可能存留脏

物、杂物的管段，在进行清理后重新安装复位。

2）管道消毒

消毒时，根据二次供水设施类型和管网材质选择相应的消毒剂。

为了防止氯离子腐蚀管道，薄壁不锈钢配水管道经试压后，消毒采用 0.03%的高锰酸钾

消毒液进行消毒，浸泡 24h以上排空；其余材质管道采用含 20～30mg/L的游离氯浓度

的消毒水进行消毒，浸泡 24h以上排空。

消毒合格后，再用市政自来水进行冲洗，经水质管理部门取样化验合格为止。

设备调试方案

3.4.1 设备调试

事项名

称
调试流程

试 运 转

前 应 具

备 的 条

（1）泵启动前必须检查润滑油位是否正常。

（2）应在电机试运行合格后进行泵的试运转。

（3）泵在启动前，应先转动泵的联轴器，检查泵的转动部分旋转是否灵
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件 活。

（4）检查泵进出口仪表、阀门是否正常。

（5）泵在启动前，必须保证泵内有液体存在。

试 运 转

操 作 步

骤

（1）准备：检测各项参数设备，按操作规范执行。

（2）进行开机运行前检查。启动设备前，先检查水泵的进水和出水阀处

于打开状态，打开放气阀排出泵内全部空气。确保水泵可靠充水。

（3）检查阀门、泵、管道、电器，注意泵盘车是否灵活，润滑情况。测

试泵的电器绝缘，接地是否正常。注意电机的出水的流量扬程以及电机

发热情况等。

（4）启动前，检查仪表阀门处于开通状态，确保管路畅通无阻

（5）检查输入三相电源正常与否（三相 380V，单相 220V）

（6）电源正常后，合上主电源开关

（7）将转换开关打到手动状态

（8）分别确定两台水泵电机在手动状态下正转

（9）将转换开关打到自动状态

（10）分别确定两台水泵电机在自动状态下正转

（11）调整智能补压控制器进水压力和出水压力的表内参数以及变频的

参数

（12）设备正常运行

（13）试检设备手动、半自动、自动运行效果。

（14）根据各用水点情况，对设备参数进行调整，确保设备运行稳定，

供水正常、稳定。

（15）开展连续两天设备运行磨合情况观察，适时调整控制相关参数设

置，检查水泵运行状况。

试 运 转

过 程 应

检 查 的

（1）泵的消耗功率是否过大。

（2）泵运转声音是否正常。

（3）泵运转时有无震动。
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内容 （4）轴承处是否过热，轴承处的温度升高不应超过环境温度 35℃，且

极限温度不能高于 75℃。

试 运 转

应 注 意

的问题

（1）试运转时，应将泵的进口阀门开到全启状态，且试运转过程中严禁

以进口阀门调整泵的流量。

（2）严禁在泵内无水的情况下启动水泵检查方向。

（3）不能使泵在出口阀未打开和泵所规定的小流量内长时间运行。

（4）泵在启动前，必须检查电机的旋转方向是否正常。

试 运 转

记录

3.4.2.联动试车

事项名称 调试流程

联动试车应具备

以下条件

（1）现场施工已经全部结束，施工器械、工具已全部撤出；临

时用电线路、临时配电盘已全部拆除；
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（2）管道、设备已经吹扫、打压完成；管道、设备保温着色、

标识完成；

（3）压力管道已通过无损检测，检测结果合格；

d.各设备已经按要求进行润滑，润滑油型号使用正确；

（4）各设备已经单机试车完毕，在单机试车过程中出现的问题

已经全部解决，并通过再次验证。

现场条

件

（1）现场卫生已进行清理，无异物，各通道畅通；

（2）照明良好，灯具照度可以满足仪表等观察要求光线；

（3）设备、管线已擦拭干净，无油污。

人员

（1）为保证联动试车安全、有序进行，参与试车人员必须进行培训，对

设备、工艺、试车方案熟练掌握。操作人员经培训合格，取得作业资格，

具备上岗操作能力。特种作业人员已取得相关部门培训上岗资质；

（2）成立试车领导小组，明确人员责任。

试运转

方案已

经报项

目监理

批准

（1）准备：联动试车相关工作人员到达现场，着工作服，戴好安全帽。

（2）打开进出口阀门，打开水泵排气阀使液体注满整个泵腔，直至有水

留出。

（3）上电:合上主电源开关,依次打开分控开关。

（4）手动、自动试车，自动试车中涉及增泵、换泵、轮泵和减泵等环节，

均一一进行调试。

（5）切换系统试车。

（6）观测运行数据和数据运行曲线。

（7）系统应具备的保护功能测试，包括水浸时自动断电、小流量停泵保

压等。

（8）远程监控观测。

（9）开展连续一周设备运行磨合情况观察，检查水泵运行状况。

（10）对联动试车中出现的问题做好记录。

联动试 （1）总指挥： 职责：制定联动试车执行计划，协调公司内部资源，自
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车组织

机构及

职责

定试车安全方案，并检查执行情况。

（2）副总指挥：职责：具体组织实施联动试车计划，现场安全方案执行

检查，现场人员协调管理。

（3）技术监督：职责：审定联动试车方案，对关键工艺点进行监督，解

决关键技术问题。

（4）施工方：职责：异常解决具体实施，工程安装售后。



三、投标人或制造商同类工程施工（供货）业绩

（一）投标人同类工程施工（供货）业绩

序号 项目名称 合同价（万元） 合同签订时间 备注

1
罗湖区 2023 年优质饮用水入户改

造和二次供水设施提标改造工程

（施工）（四标段）

4407.710853 2023 年 10 月 27 日

2
2025-2027 年深圳市深水宝安水务

集团有限公司管网维抢修及零星项

目Ⅱ标段

752.6812 2025 年 5 月 19 日

3

2023 年龙川县农村生活污水处理

设施建设工程（鹤市镇、铁场镇、

细坳镇、车田镇、廻龙镇、赤光镇）

标段二

333.121490 2023 年 9 月 25 日

4 坪山区绿道 2 号线提升工程-排水

工程专业分包
296.365330 2023 年 12 月 15 日



1、罗湖区 2023 年优质饮用水入户改造和二次供水设施提标改造工程

（施工）（四标段）



















2、2025-2027 年深圳市深水宝安水务集团有限公司管网维抢修及零星项

目Ⅱ标段















3、2023 年龙川县农村生活污水处理设施建设工程（鹤市镇、铁场镇、

细坳镇、车田镇、廻龙镇、赤光镇）标段二











4、坪山区绿道 2号线提升工程-排水工程专业分包















（二）制造商同类工程施工（供货）业绩

序号 项目名称 合同价（万元） 合同签订时间 备注

1
安吉广源贸易有限公司 2023~2025 年度

二次供水设施采购项目

2908.5000 2023 年 6 月 8 日

2

江西省云腾物资有限公司“江西省水务集

团有限公司二次供水设备集中采购项目

(2023~2024)

2816.2500 2023 年 4 月 30 日

3
晖泽水务(青州)有限公司 2021~2023 年

无负压设备集中采购项目

3072.5000 2021 年 8 月 12 日

4 衢州 3 期泵房改造工程 3576.5000 2022 年 2 月 19 日

5
中山公用水务投资有限公司住宅小区二

次供水设施三期改造设备采购项目

357.5600 2022 年 8 月 29 日



1.安吉广源贸易有限公司 2023~2025 年度二次供水设施采购项

目

合同













用户证明





2.江西省云腾物资有限公司“江西省水务集团有限公司二次供

水设备集中采购项目(2023~2024)

合同

















用户证明











3.晖泽水务(青州)有限公司 2021~2023 年无负压设备集中采购

项目

合同











用户证明







4.衢州 3 期泵房改造工程

合同









用户证明











5.中山公用水务投资有限公司住宅小区二次供水设施三期改造

设备采购项目

合同





































用户证明
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四、拟派项目负责人（经理）同类工程业绩

序号 项目名称 合同价（万元） 开、竣工时间 备注

1
连平县绣缎镇城乡

风貌提升整治项目
315.7 2024/11/16-2025/1/7

1、连平县绣缎镇城乡风貌提升整治项目证明资料
中标公示
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（1）合同
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141
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（2）竣工验收报告
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五、拟投入项目管理人员配备

序

号
职务 姓名 职称

上岗资格证明
已承担在建工程

情 况

证书名称 级别 证号 专业 原服务单位
项目

数
项目名称

1 项目经理 王明霞 /
注册建造

师
二级

粤

2442016201

704562

市政公用

工程、建

筑工程

广东乐筑建设

工程有限公司
/ /

2

技术负责

人
曾小敏

高级

工程

师

职称证书 高级
G330028966

8

建筑工程

管理

广东乐筑建设

工程有限公司
/ /

3

专业工程

师
陈冰奇

中级

工程

师

职称证书 中级
2306053023

056

给水排水

施工

广东乐筑建设

工程有限公司
/ /

4

质量负责

人
廖群锦 / 质量员 /

0649520240

702039301
土建 广东乐筑建设

工程有限公司
/ /

5

安全负责

人
林桂周 /

安全生产

考核合格

证书

/

粤建安

C3(2019)00

33077

/ 广东乐筑建设

工程有限公司
/ /

6 安全员 钟佳乐 /

安全生产

考核合格

证书

/

粤建安

C3(2019)00

38743

/ 广东乐筑建设

工程有限公司
/ /

7 造价员 郑佩莉 / 预算员 /
ZTB2024030

2X3109
安装电气 广东乐筑建设

工程有限公司
/ /

8 材料员 王军 / 材料员 /
2401040000

206802
/ 广东乐筑建设

工程有限公司
/ /

9

劳资专管

员
赵亮荣 / 劳务员 /

2401140000

202247
/ 广东乐筑建设

工程有限公司
/ /

10 资料员 郑创鹏 / 资料员 / 2401050000 / 广东乐筑建设

工程有限公司
/ /
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443340

11 质检员 王丽娟 / 质检员 /
0649520240

702039326
/ 广东乐筑建设

工程有限公司
/ /

12 施工员 陈少伟 / 施工员 /
0649520240

702039312
土建 广东乐筑建设

工程有限公司
/ /
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1、项目经理（建造师）简历表-王明霞

姓名 王明霞 性 别 女 年 龄 34

职务 项目经理 职 称 / 学 历 专科

证件类

型
身份证 证件号码

4311211991062825

44

手机号

码
0755-89587956

参加工作时间 13 年 从事项目经理（建造师）年限 7年

项目经理（建造师）

资格证书编号
粤 2442016201704562

在建和已完工程项目情况

建设单位 项目名称 建设规模 开、竣工日期 在建或已完 工程质量

连平县绣缎镇

人民政府

连平县绣缎镇

城乡风貌提升

整治项目

315.7 万元
2024/11/16-2025

/1/7
已完 合格
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2、技术负责人-曾小敏

技术负责人简历表（每个项目只能一个，必填项）

姓名 曾小敏 性 别 男
年

龄
46 岁

职务 技术负责人 职 称 高级工程师 学 历 本科

证件类型 身份证 证件号码 362527197906235715

手机号码 0755-89587956 证件号（职称证书编号） G3300289668

参加工作时间 25 年 从事技术负责人年限 15

在建和已完工程项目情况

建设单位 项目名称 建设规模 开、竣工日期 在建或已完 工程质量

/ / / / / /
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3、专业工程师-陈冰奇

专业工程师信息表

姓名 陈冰奇 证件类型 身份证 证件号码 440524197612258216

手机号码 0755-89587956 证件号（工程师证编号） 2306053023056
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4、质量负责人-廖群锦

质量负责人信息表

姓名 廖群锦 证件类型 身份证 证件号码 362128196901150050

手机号码 0755-89587956 证件号（质量员证编号） 0649520240702039301
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5、安全负责人-林桂周

安全负责人信息表

姓名 林桂周 证件类型 身份证 证件号码 440524197112220414

手机号码 0755-89587956 证件号（C 证编号） 粤建安 C3(2019)0033077
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6、安全员-钟佳乐

安全员信息表

姓名 钟佳乐 证件类型 身份证 证件号码 441621199904213227

手机号码 0755-89587956 证件号（C证编号） 粤建安 C3(2019)0038743
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7、造价员-郑佩莉

造价员信息表

姓名 郑佩莉 证件类型 身份证 证件号码 44050619900207116X

手机号码 0755-89587956 证件号 ZTB20240302X3109
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164

8、材料员-王军

材料员信息表

姓名 王军 证件类型 身份证 证件号码 510232196509203513

手机号码 0755-89587956 证件号 2401040000206802
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9、劳资专管员-赵亮荣

劳资专管员信息表

姓名 赵亮荣 证件类型 身份证 证件号码 440582199111260054

手机号码 0755-89587956 证件号 2401140000202247
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10、资料员-郑创鹏

资料员信息表

姓名 郑创鹏 证件类型 身份证 证件号码
440582199909156117

手机号码 0755-89587956 证件号 2401050000443340
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11、质检员-王丽娟

质检员信息表

姓名 王丽娟 证件类型 身份证 证件号码 362128197606260948

手机号码 0755-89587956 证件号
064952024070203932

6
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12、施工员-陈少伟

施工员信息表

姓名 陈少伟 证件类型 身份证 证件号码 440582199209130098

手机号码 0755-89587956 证件号 0649520240702039312
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六、企业信用评价

信用中国
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178



179



180



181



182



183



184



185



186
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信用中国（广东·深圳）
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192



193



194



195
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“诚信档案”
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深圳市住房和建设局信用信息双公示
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