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2026-2027年度前海桂湾、前湾片区配电网建设项目

工程

投标文件

业绩文件

项目编号：2506-440305-04-01-897710

投标人名称：宁波东方电缆股份有限公司

投标人代表：吴琦峰

投标日期：2025 年 11 月 10 日
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（一）投标人基本情况表

投标人：宁波东方电缆股份有限公司

企业名称 宁波东方电缆股份有限公司 主管部门 宁波市市场监督管理局

经济类型 私营 资质等级 全国工业产品生产许可证/国家级

单位

简介

宁波东方电缆股份有限公司（股票代码：603606，以下简称“东方电缆”），成立于

1998 年，注册资金 6.87715368 亿元，资产总额约 121.74 亿元，于 2014 年在上海主板上市。

2024 年营业额 90.9 亿元（不含税），市值超 400 亿元。公司是中国海陆缆核心供应商，多

年来一直在科技创新、质量管理、核心技术突破等方面处于行业领先地位，公司连续多年荣

获中国线缆行业最具竞争力企业 10 强、中国主板上市公司价值 100 强等殊荣。目前公司已

形成电力工程与装备线缆（绿色输电设施）、海底电缆与高压电缆（电力新能源）、海洋装

备与工程运维（深海科技）三大业务板块。

公司是国家级高新技术企业、国家技术创新示范企业、国家创新型企业、国家知识产权

示范企业，拥有国家级企业技术中心、国家级博士后工作站、院士专家工作站，承担了国家

科技支撑计划项目、国家高技术研究发展计划（863 计划）和国家海洋经济创新发展区域示

范项目等多项国家重大科技项目，并牵头起草海底电缆国家标准。获评国家制造业单项冠军，

并入选浙江省首批数字化未来工厂。

单位

概况

职工总人数 1456 人 工程技术人员 525 人

生产工人 480 人 经 营 人 员 448 人

固定资产
原值 288410 万元

资金性质
生产性 285531 万元

净值 208689 万元 非生产性 /

流动资金 852038 万元 资金来源
自有资金 285531 万元

银行贷款 /

主要资质

证书

类型：营业执照 等级：国家级 证书号：91330200704897960W

类型：全国工业产品生产许可证 等级：国家级 证书号：（浙）XK06-001-00083

类型：ISO9001 质量管理体系认证 等级：国家级 证书号：00125Q37924R9M/3302

类型：ISO14001 环境管理体系认证 等级：国家级 证书号：00124E35398R6M/3302

类型：ISO45001 职业健康安全管理体系认证 等级：国家级 证书号：00124S34267R6M/3302

类型：DNV ISO9001 质量管理体系认证 等级：国家级 证书号：73694-2010-AQ-RGC-RvA

类型：DNV ISO14001 环境管理体系认证 等级：国家级 证书号：132436-2013-AE-RGC-RvA

类型：DNV ISO45001 职业健康安全管理体系认证 等级：国家级

证书号：132437-2013-ASA-RGC-RvA
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质量保证

体系
已提供质量保证体系

经济指标

年 份 销售收入（万元） 利润（万元）

2024 年 909252 100816

2023 年 731004 100004

2022 年 700893 84239

注：表格不够可另附说明，经济指标应附证明材料。
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1.1、营业执照

注册资金：¥68771.5368 万元



- 5 -

1.2、全国工业产品生产许可证
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1.3、管理体系证书

1.3.1、ISO9001 质量管理体系认证证书
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1.3.2、ISO14001 环境管理体系认证证书
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1.3.3、ISO45001 职业健康安全管理体系认证证书
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1.3.4、DNV ISO9001 质量管理体系认证证书
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1.3.5、DNV ISO14001 环境管理体系认证证书
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1.3.6、DNV ISO45001 职业健康安全管理体系认证证书
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1.4、质量保证体系

1.5、质量保证措施方案

1.5.1、质量保证体系
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1.5.2、质量保证措施
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1.6、经济指标

近 3年（2022 年、2023 年、2024 年）每年营业收入：

2022 年：700892.559341 万元

2023 年：731004.401846 万元

2024 年：909252.178568 万元

备注：货币单位（万元）

年份

财务指标

2022 年 2023 年 2024 年 平均

1 注册资本金 68772 68772 68772 68772

2

负债总额 369383 434928 531262 445191

资产总额 918781 1063983 1217432 1066732

资产负债率＝负债总额÷资

产总额×100％
40.2 40.88 43.64 41.57

3

流动资产 683135 791650 852038 775607.67

流动负债 244017 380075 463941 362677.67

流动比率＝流动资产/流动

负债
279.95 208.29 184 224.08

速动比率=（流动资产-存货）

÷流动负债
225.83 151.78 144.11 173.91

4

营业利润 95730 115052 115524 108768.67

营业收入净额 700893 731004 909252 780383

营业利润率＝营业利润÷营

业收入净额×100％
13.66 15.73 12.71 14.03

5

净利润 84239 100004 100816 95019.67

平均所有者权益=（年初所有

者权益合计＋年末所有者权

益合计）÷2

549398 589198 657612 598736

净资产收益率＝净利润÷平

均所有者权益×100％
15.33 16.97 15.33 15.88
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1.6.1、2022 年财务审计报告
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1.6.2、2023 年财务审计报告
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1.6.3、2024 年财务审计报告
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（二）投标人供货业绩

投标人名称：宁波东方电缆股份有限公司

序号 工程名称 建设地点 供货时间
合同价格

（万元）

备注

1.
宁波轨道4号线延伸段供电、

通行、信号工程项目
宁波 2023-2024 年 1495.097 地铁项目

2.

国网江苏省电力有限公司

2022 年第一次配网物资协议

库存公开招标采购

江苏 2022-2023 年 2362.200923 国家电网项目

3.

国网湖南省电力有限公司

2022 年第二次配网物资协议

库存招标采购

湖南 2022-2023 年 1120.896603 国家电网项目

4.

国网上海市电力公司2022年

第一次用户接入工程物资协

议库存

上海 2022-2023 年 4083.996867 国家电网项目

5.

国网山东省电力公司2022年

第一次配网物资协议库存招

标采购项目

山东 2022-2023 年 3225.669151 国家电网项目

6.

货物框架采购合同（框架协

议）（南方电网公司 2023 年

配网材料第二批框架招标项

目框架招标）（低压交流电

力电缆（阻燃型））

云南 2024-2025 年 3034.74411 南方电网项目

7.

货物框架采购合同（框架协

议）（南方电网公司 2023 年

配网材料第一批框架招标项

目框架招标）（10kV 铜芯交

联聚乙烯绝缘电力电缆（防

蚁阻燃型））

广东 2023-2024 年 18098.33212 南方电网项目

合计 33420.93677
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2.1、宁波轨道 4号线延伸段供电、通行、信号工程项目
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2.2、国网江苏省电力有限公司 2022 年第一次配网物资协议库存公开招标采购
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2.3、国网湖南省电力有限公司 2022 年第二次配网物资协议库存招标采购
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2.4、国网上海市电力公司 2022 年第一次用户接入工程物资协议库存
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2.5、项目情况表（国网山东省电力公司 2022 年第一次配网物资协议库存招标

采购项目包 13）
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2.6、货物框架采购合同（框架协议）（南方电网公司 2023 年配网材料第二批

框架招标项目框架招标）（低压交流电力电缆（阻燃型））
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2.7、货物框架采购合同（框架协议）（南方电网公司 2023 年配网材料第一批

框架招标项目框架招标）（10kV 铜芯交联聚乙烯绝缘电力电缆（防蚁阻燃型））
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（三）制造商业绩

不适用，我司为电缆制造商。
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（四）履约情况及履约评价

投标人名称：宁波东方电缆股份有限公司

序号 工程名称 评价单位 评价时间 评价内容 备注

1.

宁波轨道 4 号线延伸段

供电、通行、信号工程

项目

中铁十局集团电

务工程有限公司

电气化第三项目

部

2024-4-30
使用至今无任何质量问

题，服务周到。
/

2.

国网江苏省电力有限公

司 2022 年第一次配网

物资协议库存公开招标

采购

国网江苏省电力

有限公司无锡供

电公司

2023-7-6

产品质量过硬，符合国网

要求，并通过专业机构检

测，现已投运，云翔状态

良好。

/

3.

国网湖南省电力有限公

司 2022 年第二次配网

物资协议库存招标采购

国网湖南省电力

有限公司长沙供

电分公司

2023-7-5

在运行过程中，运行良

好，使用公里数 23.6 千

米。

/

4.

国网上海市电力公司

2022年第一次用户接入

工程物资协议库存

国网上海市电力

物资分公司
2023-07-05 运行良好，无任何故障。 /

5.

国网山东省电力公司

2022年第一次配网物资

协议库存招标采购项目

国网山东省电力

公司济宁供电公

司

2023-11-11
我司使用东方电缆产品，

运行良好。
/
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4.1、宁波轨道 4号线延伸段供电、通行、信号工程项目
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4.2、国网江苏省电力有限公司 2022 年第一次配网物资协议库存公开招标采购
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4.3、国网湖南省电力有限公司 2022 年第二次配网物资协议库存招标采购
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4.4、国网上海市电力公司 2022 年第一次用户接入工程物资协议库存
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4.5、国网山东省电力公司 2022 年第一次配网物资协议库存招标采购项目
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（五）被工商行政管理机关列入严重违法失信企业名单情况

提供投标人（若为代理商投标，则代理商及制造商均需提供）http://www.gsxt.gov.cn/index.html

网站相关信息截图。
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（六）被最高人民法院列入失信被执行人名单情况

提供投标人（若为代理商投标，则代理商及制造商均需提供）https://www.creditchina.gov.cn/网

站相关信息截图。
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（七）增值税发票税率

序号 项目名称
增值税发票税率

（单位：%）

1
2026-2027 年度前海桂湾、前湾片区配电网建设项

目等电力电缆批量采购 I 标段
13%
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（八）其他

投标人可提供自认为体现综合实力证明材料。

8.1、制造商营业执照
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8.2、生产许可证
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8.3、综合实力

8.3.1、企业简介

宁波东方电缆股份有限公司（股票代码：603606，以下简称“东方电缆”），成立于 1998 年，注册

资金 6.87715368 亿元，资产总额约 121.74 亿元，于 2014 年在上海主板上市。2024 年营业额 90.9 亿元（不

含税），市值超 400 亿元。公司是中国海陆缆核心供应商，多年来一直在科技创新、质量管理、核心技术

突破等方面处于行业领先地位，公司连续多年荣获中国线缆行业最具竞争力企业 10 强、中国主板上市公

司价值 100 强等殊荣。目前公司已形成电力工程与装备线缆（绿色输电设施）、海底电缆与高压电缆（电

力新能源）、海洋装备与工程运维（深海科技）三大业务板块。

公司是国家级高新技术企业、国家技术创新示范企业、国家创新型企业、国家知识产权示范企业，拥

有国家级企业技术中心、国家级博士后工作站、院士专家工作站，承担了国家科技支撑计划项目、国家高

技术研究发展计划（863 计划）和国家海洋经济创新发展区域示范项目等多项国家重大科技项目，并牵头

起草海底电缆国家标准。获评国家制造业单项冠军，并入选浙江省首批数字化未来工厂。

硬核创新：科技研发与专业团队

公司坚持抓住主业不动摇，抓住自主创新不动摇，积极践行国家发展新质生产力的战略导向，积极发

挥科技创新引领作用，全力推动国家重大科技专项研发和产业化应用，在 500kV 超高压海陆缆、±525kV

高等级柔性直流海陆缆、超深水海洋脐带缆等国家“卡脖子”核心技术领域突破了十余项关键技术，在海

洋电力、海洋新能源、海洋油气、海洋信息、电网建设、建筑工程、石油化工、轨道交通等产业链关键领

域拥有核心技术优势及可持续研发能力，形成了集研发设计、生产制造、检验测试、系统集成、工程服务

与运维于一体的产业体系，成为海陆缆系统综合解决方案供应商。

通过柔性引才和自主培养，打造了一批专业化的技术、生产、服务团队，现有员工 1456 人，研发人

员 232 人，其中高级（副高）及以上技术技能人员 25 人，国家级工程科技创业领军人才 1 名、浙江省青

年拔尖人才 1名、浙江省海外高层次创新青年领军人物 1 名、宁波市突出贡献专家 3 名、浙江省 151 人才

2 名，宁波市领军和拔尖人才 6名，为公司的技术创新和产品质量提供了坚实保障。

智造高地：高端装备与智能制造

公司拥有目前国内最大的海陆缆智能化生产基地（配备 20000 吨级专用码头），占地 500 亩，布局国

内唯一的卧式成缆生产线、国内最大的立式成缆生产线等行业一流的生产装备，配备了国际领先的超高压

海缆测试中心，引进了国内最大容量 640kV 串联谐振耐压试验系统、瑞士哈弗莱局放检测仪、德国 GMC TDR

测试仪、德国 Sikora 超声波测厚仪、千级净化软接头实验室、500 米深透水试验设备和国内首台疲劳试验



- 4 -

设备等近百台（套）设备，具备全系列高等级海陆缆的研发设计、性能测试和抢修模拟试验能力，整体装

备能力达到国际领先水平。

作为浙江省首批未来工厂，构建了 SAP、MES、SCADA、CAPP、OTC 等系统一体化运营平台，各系统数

据互联互通，可实现大长度高等级光电复合海底电缆从生产到装运、从车间到码头的智能化联动和运营管

理全流程可视化。建设国家电网在线监造平台，通过区块链技术应用，实现产品全生产周期数据实时、可

信、共享。应用工艺过程软件平台，实现产品结构设计的准确性，并验证产品在模拟海洋环境中的性能，

构建数字化产品模型，实现产品数据孪生与定制化生产。应用 5G 通讯技术，通过厂区 5G+实时高速网络全

覆盖，实现电缆立式成缆旋转生产实时监控。采用工业视觉+人工智能算法，实现传统机械仪表数据采集、

分析与安全预警，为生产提供全数据支撑。

卓越品质：质量保障与权威认证

公司持续提升内部运营管理，创建和完善东方特色的融合创新可持续发展体系，确保公司高质量发展；

公司最早于 1999 年导入质量管理体系，已通过并保持 DNV、CQC、LRQA 等权威认证机构颁发的 ISO9001 质

量管理体系、ISO45001 职业健康安全管理体系、ISO14001 环境管理体系、ISO5001 能源管理体系、ISO27001

信息安全管理体系、SCL 安全文化阶梯认证、商品售后服务评价体系（五星级）、绿色管理体系、绿色供

应商体系、绿色设计产品评价体系等各类体系认证证书；拥有 CCC、PCCC、产品碳足迹、浙江制造认证等

各类产品证书；

公司持续强化检测能力，已拥有具备世界先进检测设备、通过中国合格评定国家认可委员会（CNAS）

认证的检测中心，为新技术的研发验证和产品监控提供强力技术支持；公司的融合创新可持续发展体系，

确保持续为客户提供高质量、可靠产品和服务解决方案

绿色标杆：低碳创新与绿色发展

东方电缆贯彻落实国家“双碳”战略。发布“28·50”双碳目标和 2024 年可再生电力占比 100%目标。

公司推进绿色制造体系与企业绿色转型，获评国家工信部“绿色工厂”称号，并继续深化绿色供应链管理。

公司响应国际可持续理念，重视气候变化，加入科学碳目标倡议组织（SBTi）、碳信息披露组织（CDP）

等国际组织；并将联合国可持续发展目标（SDGs）纳入公司 ESG 可持续治理体系，借助国际社会责任评级

机构（EcoVadis）提升优化。

企业层面，东方电缆未来工厂分布式屋顶光伏和智慧储能系统全面投入使用，打造国内首个可溯源绿

电供应虚拟电厂项目，构建了源、荷、储、充多能源分布式资源集成管理模式，实现全天 24 小时可溯源

绿电供应。产品层面，东方电缆积极参与产品碳足迹管理，实施产品碳足迹认证，参与碳足迹标准开发，
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探寻减排路径，规划零碳产品。价值链层面，东方电缆协同供应商共同发展，实施供应链减排发布“蓝碳”

计划，分享绿色心得，助推相关方绿色实践。

未来发展：社会责任与战略展望

可持续发展是我们的核心战略，我们坚定地致力于可持续经营。环境保护、社会责任、高效治理是我

们不可或缺的价值。我们不仅以透明度和创新迎接挑战，更以员工成长和利益相关方合作实现共赢。这不

仅是我们的责任，更是构建长期价值的关键。东方电缆在致力于提供优质产品的同时，也积极回馈社会，

参与建立了多项慈善公益项目，捐款总额达 2300 多万元。

展望未来，我们将继续秉承“让陆地与海洋互联”的使命，“东方制造·高端引领；健康东方·成就

未来”的战略思路。我们承诺，将持续为客户建设提供优质产品与服务，助力社会与环境的和谐发展。
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8.3.2、科研机构

（1）、人员情况及研发机构设置情况

目前公司员工队伍已达 1456 人，其中研发人员 232 人，研发人员和品保人员均具有大专以上文化水

平。截止 2024 年公司拥有初级专业技术职称 119 人，中、高级专业技术职 91 人。公司已培养了宁波市突

出贡献专家 1名，浙江省 151 人才 2名。

（2）、科研用房

公司拥有专门的电缆科研大楼、仪器设备先进、配套设施完善，并设有可提供内部科研、外部交流的

实验室。目前已建成软接头实验室和高压试验大厅两个实验室，软接头实验室建筑面积为 1024 平方米，

净化等级为千级。高压试验大厅建筑尺寸为 L31.5*W22.33*H19（703 平方米），并建有相应的辅房，为研

发活动的有效开展创造了良好的平台基础。

（3）、研发设备

公司具有行业一流的基础设施和专业设备。科研用房充足、仪器设备先进、配套设施完善，并下设可

供内部科研外部交流的实验室。实验室由 4 个功能实验室组成，包括电气试验室、材料分析实验室、光力

学实验室、海底电缆软接头实验室。公司生产检测装备先进，从美国希波公司引进局部放电检验设备，从

德国希克拉引进在线测偏仪等先进的检测设备，可承担电压等级为 1000kV 以下电线电缆所有性能指标的

检测。另拥有光时域反射测量仪、色散测试仪、光纤几何参数测试仪、光纤多参数测试仪、CJ2670S 耐压

测试仪、网络测试仪工频高压试验成套装置等多种进口测试仪器。

（4）、研发内容

新产品研发情况 关键工艺技术、质量可靠方面的研究情况

国家重点研发项目
基于国产绝缘料的 535kV 直流电缆及附件设计与制造关

键技术研究

500kV 交联聚乙烯绝缘电力电缆产品

鉴定
产品生产技术和综合技术性能达到国际先进水平

国家电网科学技术项目 基于国产绝缘料的交流 500kV 高压电缆关键技术研究

高技术船舶科研项目
深水动态脐带缆研制及应用、超深水强电复合脐带缆系

统研制与作业示范

国家 863±320kV 及以下柔性输电用直

流海缆系统技术研究

软接头制作技术研究，多单元多层次成缆技术研究，铠

装钢丝预扭技术研究，海缆电性能、机械性能测试技术

研究。

额定电压 500kV 交联海底电缆

软接头制作技术研究，多单元多层次成缆技术研究，铠

装钢丝预扭技术研究，海缆电性能、机械性能测试技术

研究。

±500kV 柔性直流海缆关键技术研究

软接头制作技术研究，多单元多层次成缆技术研究，铠

装钢丝预扭技术研究，海缆电性能、机械性能测试技术

研究。

低电阻率温度系数柔性直流电缆绝缘

料核心技术研究
铝芯柔性直流电缆研究。

交联绝缘电缆与油纸绝缘电缆中间过

渡接头的研制与开发
过渡接头的性能研究。

（5）、技术来源与支持（附合作协议）

我公司自有技术，并与上海电缆研究所战略合作及浙大、大连理工、哈理工等院校建长期合作关系，合作

项目有：
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1、220kV 光电复合海底电缆（国家科技支撑项目）

2、国家 863 计划水下生产系统脐带缆

3、三芯 220kV 大长度交联海底电缆研发与试制

4、±320kV 及以下柔性直流海缆系统技术研发与应用项目

5、220kV 及 500kV 交联聚乙烯绝缘皱纹铝护套电力电缆

6、水下生产系统脐带缆关键技术研究 II 期

7、水下勘测与作业装备用脐带缆

8、基于非线性大变形理论的海洋脐带缆弯曲模型及实验研究

9、±500kV 柔性直流海缆关键技术研究

10、低电阻率温度系数柔性直流电缆绝缘料核心技术研究

11、交联绝缘电缆与油纸绝缘电缆中间过渡接头的研制与开发

12、额定电压 500kV 交联聚乙烯绝缘海底电缆关键技术研发与产业化



- 8 -

基于国产绝缘料的 535kV 直流电缆及附件设计与制造关键技术研究

产品生产技术和综合技术性能达到国际先进水平
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基于国产绝缘料的交流 500kV 高压电缆关键技术研究

深水动态脐带缆研制及应用、超深水强电复合脐带缆系统研制与作业示范
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软接头制作技术研究，多单元多层次成缆技术研究，铠装钢丝预扭技术研究，海缆电性能、机械性能测试

技术研究
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8.3.2.1、设计研发软件

orcaflex 水动力分析-图例

说明：

用于电缆整体水动力分析，包括

线型设计，附件安装位置，项目

真实环境模拟，可得到不同工况

下电缆整体运动位移和变化曲

率及端部张力，用于电缆在位运

行工况下的整体分析。

ANSYS 结构有限元分析-图例

说明：

用于电缆截面设计、附件结构设

计（防弯器、限弯器及锚固、拖

拉头等），对构件强度性能进行

校核计算，国际上通用的有限元

分析软件。

AutoCAD 工装模具设计-图例

说明：

用于电缆及附件结构二维和三

维设计，可准确设计电缆截面规

格、尺寸大小，常用于电气设计、

机械设计等领域专业化设计。
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UFLEX 截面设计-图例

说明：

用于电缆截面设计分析，包括计

算电缆截面刚度、强度、拉断力

和最小弯曲半径，拉弯能力曲线

等，能够模拟分析电缆产品截面

的物理特性，是国际行业内通用

的设计软件。

CYMCAP 电缆载流量专业计算软件-图例

说明：

能精确的分析电缆在各种复杂

工况下能够承受的最大载流量；

能根据 IEC60287 方法和

Neher-McGrath 方法同时进行

载流量计算及热场分析，同时考

虑了电缆的稳态和暂态分析；可

有效帮助电缆安装和为运行提

供数据。
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Stablelines 稳定性分析-图例

说明：

基于 DNV-RP-F109 设计规范，对

电缆敷设敷设完成后稳定性能

进行分析计算，评估电缆在不同

工况下，可发生的位移，可有效

分析电缆稳定性功能。

图纸示例
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8.3.2.2、国家级、省级研发中心

国家级企业技术中心 省级企业技术中心

国家级高新技术企业 省级高新技术企业研究开发中心

国家级博士后科研工作站 浙江省博士后工作站

省级企业研究院 浙江省院士专家工作站

2023 年度宁波市优秀博士后工作站 宁波市优秀博士后工作站

国家级企业技术中心
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省级企业技术中心
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国家级高新技术企业
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省级高新技术企业研究开发中心
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国家级博士后科研工作站
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浙江省博士后工作站
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省级企业研究院
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省级重点企业研究院
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浙江省院士专家工作站

2023 年度宁波市优秀博士后工作站
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8.3.2.3、CNAS 实验室
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8.3.2.4、发明专利（拥有发明专利 57项）

序

号
专利类型 专利名称 专利号 专利权人 授权公告日

1. 发明专利
数据电缆芯线绝缘层的制造

工艺
ZL200410054296.1

宁波东方电缆股份有

限公司
2007.08.29

2. 发明专利
一种交联聚乙烯电缆软接头

的制备方法
ZL200710068758.9

宁波东方电缆股份有

限公司
2009.10.28

3. 发明专利 一种电缆的收排线装置 ZL200810063530.5
宁波东方电缆股份有

限公司
2010.09.08

4. 发明专利
一种电缆异形导体分色用色

带的放线装置
ZL201510466300.3

宁波东方电缆股份有

限公司
2017.12.01

5. 发明专利
一种带金属外护套的柔性矿

物绝缘电缆的修复方法
ZL201910886365.1

宁波东方电缆股份有

限公司
2020.11.13

6. 发明专利
一种评估 XLPE 平板试样或电

缆适宜脱气时间的方法
ZL202010934565.2

浙江大学、宁波东方电

缆股份有限公司
2021.08.06

7. 发明专利 一种绝缘试片批量放电装置 ZL201911197089.4
宁波东方电缆股份有

限公司
2021.08.20

8. 发明专利
一种±535kV超高压柔性直流

绝缘电力电缆
ZL202011202470.8

宁波东方电缆股份有

限公司
2022.02.15

9. 发明专利
一种陆缆的散热保护系统及

其施工方法
ZL202011251904.3

宁波东方电缆股份有

限公司
2022.02.22

10. 发明专利
一种优化 XLPE 电缆工厂接头

应力锥场强集中的方法
ZL202110291909.7

浙江大学、宁波东方电

缆股份有限公司
2022.04.19

11. 发明专利

一种喷涂三元乙丙橡胶包覆

纳米金属氧化物提高直流电

缆工厂接头绝缘特性的方法

ZL202210677024.5
浙江大学、宁波东方电

缆股份有限公司
2022.11.22

12. 发明专利
一种电缆去气系统及去气控

制方法
ZL202110818496.3

宁波东方电缆股份有

限公司
2022.12.16

13. 发明专利
高压岸电供电用卷筒电缆及

其制造方法
ZL202110684949.8

宁波东方电缆股份有

限公司
2023.02.10

14. 发明专利
一种海底电缆的收放线及上

船系统
ZL200710068757.4

宁波东方电缆股份有

限公司
2009.07.01

15. 发明专利 一种海缆锚固装置 ZL200710156466.0
宁波东方电缆股份有

限公司
2009.07.01

16. 发明专利
一种光电复合海缆的修理接

头
ZL200710156467.5

宁波东方电缆股份有

限公司
2009.08.05

17. 发明专利 光电复合海缆的修理接头 ZL200810186880.0
宁波东方电缆股份有

限公司
2010.07.14

18. 发明专利
光电复合海底电缆平台锚固

装置
ZL200910100583.4

宁波东方电缆股份有

限公司
2011.08.24

19. 发明专利
额定电压 220kV 三芯光电复

合海底电缆
ZL201110160092.6

宁波东方电缆股份有

限公司
2013.06.26

20. 发明专利 水下缆敷设专用装置 ZL201110263662.4
宁波东方电缆股份有

限公司
2014.01.08

21. 发明专利
大长度无接头±200kV柔性直

流海缆的制造方法
ZL201410279813.9

宁波东方电缆股份有

限公司
2016.06.22

22. 发明专利
深水电飞缆单元连接分配装

置
ZL201410526479.2

宁波东方电缆股份有

限公司
2017.03.01

23. 发明专利
一种 500kV 光纤复合海底电

缆
ZL201610221540.1

宁波东方电缆股份有

限公司
2017.08.08

24. 发明专利 用于不滴流海缆与柔直海缆 ZL201510526108.9 浙江舟山海洋输电研 2018.04.10
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连接的过渡接头及其连接方

法

究院有限公司、国家电

网公司、国网浙江省电

力公司舟山供电公司、

国网浙江省电力公司

嵊泗县供电公司、宁波

东方电缆股份有限公

司

25. 发明专利 水下缆弯曲刚度的测试方法 ZL201510345085.1

宁波东方电缆股份有

限公司、浙江大学宁波

理工学院

2018.06.05

26. 发明专利
脐带缆在疲劳试验中最大弯

曲曲率的测试方法
ZL201711345447.2

宁波东方电缆股份有

限公司
2019.11.01

27. 发明专利
一种具有四层铠装钢丝海缆

的固定装置和固定方法
ZL201910609198.6

宁波东方电缆股份有

限公司
2020.11.13

28. 发明专利
一种深水抗压脐带缆及其制

作工艺
ZL202110769455.X

宁波东方电缆股份有

限公司
2022.05.27

29. 发明专利
一种高电压复合脐带缆及其

制作工艺
ZL202110769454.5

宁波东方电缆股份有

限公司
2022.06.17

30. 发明专利
一种多波段动态缆系统及设

计方法
ZL202210069652.5

中海石油深海开发有

限公司、宁波东方电缆

股份有限公司

2023.03.03

31. 发明专利
一种海缆和陆缆连接用过渡

接头
ZL202110729276.3

宁波东方电缆股份有

限公司
2023.12.05

32. 发明专利 一种导体变径对接焊接工艺 ZL202210310830.9
宁波东方电缆股份有

限公司
2023.04.07

33. 发明专利 脐带缆水下终端对接装置 ZL202210325172.0
宁波东方电缆股份有

限公司
2023.04.28

34. 发明专利 一种脐带缆成缆用分线装置 ZL202210334563.9
宁波东方电缆股份有

限公司
2023.04.28

35. 发明专利
一种脐带缆钢管单元焊接方

法
ZL202210902164.8

宁波东方电缆股份有

限公司
2023.07.07

36. 发明专利 一种倒缆通道 ZL202210269321.6
宁波东方电缆股份有

限公司
2023.07.14

37. 发明专利
基于导管架平台的附着式管

缆系统及设计方法
ZL202210044376.7

宁波东方电缆股份有

限公司
2023.07.25

38. 发明专利
一种超高压直流 525kV 绕包

熔融式软接头的制作工艺
ZL202210748244.2

宁波东方电缆股份有

限公司
2023.07.25

39. 发明专利

一种高压海底电力电缆软接

头用铜导体和铝导体焊接方

法

ZL202210902162.9
宁波东方电缆股份有

限公司
2023.10.27

40. 发明专利
一种用于电缆安装平台的传

动调节机构
ZL202011530161.3

宁波东方电缆股份有

限公司
2024.01.30

41. 发明专利
用于海上风电电力输送的动

态海缆锚固装置
LU501774

宁波东方电缆股份有

限公司
2022.10.03

42. 发明专利
一种深海阻水导体的制造方

法
ZL202210332372.9

三峡珠江发电有限公

司、三峡新能源阳江发

电有限公司、宁波东方

电缆股份有限公司、上

海勘测设计研究院有

限公司

2024.04.16

43. 发明专利
一种动静态转换脐带缆及其

成型方法
ZL202310809872.1

宁波东方电缆股份有

限公司
2024.4.19
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44. 发明专利
一种 66kV-500kV 电缆中间绕

包熔接式软接头的制作工艺
ZL202111351875.2

宁波东方电缆股份有

限公司
2024.5.28

45. 发明专利 一种海缆敷设的施工方法 ZL202311531598.2

宁波东方电缆股份有

限公司、广东能源青洲

海上风电有限公司、中

国能源建设集团广东

省电力设计研究院有

限公司

2024.07.09

46. 发明专利
一种深水海缆的端头密封装

置
ZL201811422105.0

宁波东方电缆股份有

限公司
2024.2.2

47. 发明专利
一种海底电缆铠装用钢丝与

铜丝焊接方法
ZL202210902161.4

宁波东方电缆股份有

限公司
2024.2.13

48. 发明专利 一种深水用动态海缆组件 ZL201910881330.9
宁波东方电缆股份有

限公司
2024.4.2

49. 发明专利 一种可变密度的动态缆 ZL202311687504.0
宁波东方电缆股份有

限公司
2024.5.17

50. 发明专利
超高压电缆导体接头浇铸方

法
ZL202510429947.2

宁波东方电缆股份有

限公司
2025.6.10

51. 发明专利 深水轻型脐带缆 ZL202511013440.5
宁波东方电缆股份有

限公司
2025.9.23

52. 发明专利
一种海洋缆的轴向压缩测试

装置及测试方法
ZL202510010487.X

宁波东方电缆股份有

限公司
2025.10.3

53. 发明专利
陆缆双端交替加热式微流量

气体精准采集方法
ZL202511030248.7

宁波东方电缆股份有

限公司、广东东方海缆

有限公司

2025.10.3

54. 发明专利 一种湿式光插头 ZL202510010517.7
宁波东方电缆股份有

限公司
2025.10.10

55. 发明专利
适用于海上环境的海缆耐腐

抗振模块化软接头制备方法
ZL20251086626.3

宁波东方电缆股份有

限公司
2025.08.05

56. 发明专利
一种电缆工厂接头不同温度

下空间电荷分布的计算方法
ZL202411692049.8

浙江大学、宁波东方电

缆股份有限公司
2025.10.21

57. 发明专利
一种模拟应用工况的插拔测

试装置
ZL202411735150.7

中海石油（中国）有限

公司海南分公司

海洋石油工程股份有

限公司：宁波东方电缆

股份有限公司

2025.10.31
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数据电缆芯线绝缘层的制造工艺

一种交联聚乙烯电缆软接头的制备方法 一种电缆的收排线装置
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一种电缆异形导体分色用色带的放线装置 一种带金属外护套的柔性矿物绝缘电缆的修复方法

一种评估 XLPE 平板试样或电缆适宜脱气时间的方法
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一种绝缘试片批量放电装置
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一种±535kV 超高压柔性直流绝缘电力电缆 一种陆缆的散热保护系统及其施工方法

一种优化 XLPE 电缆工厂接头应力锥场强集中的方法
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一种喷涂三元乙丙橡胶包覆纳米金属氧化物提高直流电缆工厂接头绝缘特性的方法

一种电缆去气系统及去气控制方法
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高压岸电供电用卷筒电缆及其制造方法

一种海底电缆的收放线及上船系统 一种海缆锚固装置
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一种光电复合海缆的修理接头 光电复合海缆的修理接头

光电复合海底电缆平台锚固装置 额定电压 220kV 三芯光电复合海底电缆
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水下缆敷设专用装置 大长度无接头±200kV 柔性直流海缆的制造方法

深水电飞缆单元连接分配装置 一种 500kV 光纤复合海底电缆
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用于不滴流海缆与柔直海缆连接的过渡接头及其连接方法

水下缆弯曲刚度的测试方法 脐带缆在疲劳试验中最大弯曲曲率的测试方法
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一种具有四层铠装钢丝海缆的固定装置和固定方法

一种深水抗压脐带缆及其制作工艺
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一种高电压复合脐带缆及其制作工艺

一种多波段动态缆系统及设计方法
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一种海缆和陆缆连接用过渡接头

一种导体变径对接焊接工艺 脐带缆水下终端对接装置
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一种脐带缆成缆用分线装置 一种脐带缆钢管单元焊接方法

一种倒缆通道 基于导管架平台的附着式管缆系统及设计方法
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一种超高压直流 525kV 绕包熔融式软接头的制作工艺 一种高压海底电力电缆软接头用铜导体和铝导体焊接方法

一种用于电缆安装平台的传动调节机构
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用于海上风电电力输送的动态海缆锚固装置

一种深海阻水导体的制造方法
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一种动静态转换脐带缆及其成型方法

一种 66kV-500kV 电缆中间绕包熔接式软接头的制作工艺
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一种海缆敷设的施工方法

一种深水海缆的端头密封装置
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一种海底电缆铠装用钢丝与铜丝焊接方法

一种深水用动态海缆组件
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一种可变密度的动态缆

超高压电缆导体接头浇铸方法 深水轻型脐带缆
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一种海洋缆的轴向压缩测试装置及测试方法 陆缆双端交替加热式微流量气体精准采集方法

一种湿式光插头 适用于海上环境的海缆耐腐抗振模块化软接头制备方法
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一种电缆工厂接头不同温度下空间电荷分布的计算方法 一种模拟应用工况的插拔测试装置
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8.3.2.5、高新技术企业荣誉证书
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8.3.3、工厂场地

8.3.3.1、厂房面积

项 目 单位 制造厂填写

厂区总面积 m2 362129.38

封闭厂房总面积 m2 44954.93

净化车间总面积 m2 182

净化车间 1

（总装配）

面积 m2 150

温度 ℃ 22

相对湿

度
%rh 55

降尘量
g/m2·30

天
3500000

净化车间 2

（具体功

能）

面积 m2 32

温度 ℃ 22

相对湿

度
%rh 55

降尘量
g/m2·30

天
35000



- 54 -

8.3.3.2、生产基地 1

东方电缆东部（北仑）基地·未来工厂简介

宁波东方电缆股份有限公司创建于 1998 年，是一家专业从事海缆系统、海洋工程和陆缆

系统研发设计、生产制造、施工敷设、技术服务的国家高新技术企业。目前已成为国内具备

全产业链系统化集成能力的海陆缆核心供应商，也是国内唯一掌握海洋脐带缆设计、分析并

自主生产的企业。2017、2021、2022 年获评全球海洋缆最具竞争力企业 10 强，海洋脐带缆

产品国内市场占有率第一。

作为国内海缆行业龙头企业，东方电缆未来工厂占地 450 亩，通过柔性产线的整体布局，

智能装备的配套应用，信息系统的集成运行，实现数字化设计、智能化生产、智慧化管理、

协同制造、绿色制造和安全制造。目前是国内最大的海缆智能化生产基地，配备 20000 吨级

专用码头，拥有国内最大的 40M 智能托盘，可承重 15000T，实现大长度高等级光电复合海底

电缆从生产到装运、从车间到码头的智能化联动，是国内唯一具备户外海洋模拟试验场的高

端海洋能源装备系统智能化“未来工厂”。

在“未来工厂”建设中，重新构建 ERP/MES/SCADA/PLC 等系统一体化运营平台，做到各

系统数据互联互通，实现生产制造和运营管理全流程可视化。建设国家电网在线监造平台，

通过区块链技术应用，实现海缆产品全生产周期数据实时、可信、共享。应用工艺过程软件

平台，实现海缆结构设计的准确性，并验证海缆在模拟海洋环境中的性能，构建数字化产品

模型，实现产品数据孪生与定制化生产。应用 5G 通讯技术，通过厂区 5G+实时高速网络全覆

盖，实现海缆立式成缆旋转生产实时监控。采用工业视觉+人工智能算法，实现传统机械仪表

数据采集、分析与安全预警，为生产提供全数据支撑。

东方电缆未来工厂助推企业实现传统制造向数字化的成功转型，打造了国内电缆行业的

智能智造新模式，发挥示范引领作用，推动电缆行业与工业互联网产业高质量协同发展。实

现国内自主高端海洋装备研发和制造领域的重大突破，全面提升我国海洋领域高端能源装备

的国际核心竞争力。

“未来工厂”地址：宁波市北仑区郭巨街道白洋线中段 168 号
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（浙江省首批“未来工厂”）

国内、世界一流试验大厅：交流 1600kV、直流±2600kV、冲击 4200kV
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测试能力：测试容量达 460800kVA/640kV
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一流新型大型生产设备

超高压海缆测试中心
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占地面积：280622m
2
=175867m

2
+104755m

2
、建筑面积：186370.4 m

2

（1）国土证：第 0019773 号、地号 06-002-024-0382

占地面积：175867m
2
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（2）国土证：地号 06-002-024-0382

占地面积：104755m
2
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（3）生产基地 2，建筑平面平面图

建筑面积：186370.4 m
2
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8.3.3.3、生产基地 2

东方电缆宁波市北仑区小港街道江滨路 278 号、199 号、东海路 1号
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（1）房产证：第 0014512 号

占地面积：9271.68m
2、建筑面积：2570.27m2
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（2）房产证：第 201380282 号

占地面积：8311.92m
2、建筑面积：14952.59m2

注：1）1幢，1 层占地面积：7995.7m2，另外 1 幢，22 层占地面积：316.22m2，合计占地面积：8311.92m2

2）建筑面积：7995.7+6956.89=14952.59
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（3）房产证：第 2015829790 号

占地面积：8311.92m
2、建筑面积：14952.59m2

注：1）1幢，4 层占地面积：496.11m2

2）建筑面积：1984.44m2
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（4）房产证：宗地编号：06-002-001-0204

占地面积：33622.96m
2、建筑面积：19277.06 m

2
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（5）国土证：地号 06-002-001-0214

占地面积：4318.74m
2
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（6）国土证：地号 06-002-001-0217

占地面积：7026.88m
2
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（7）国土证：地号 06-002-001-0171

占地面积：4370m
2
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8.3.3.4、生产基地 3

宁波市北仑区小港街道江南东路 967 号

（1）国土证：地号 06-002-024-0382

占地面积：12301m
2
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（2）国土证：第 01066 号

占地面积：17623m
2
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（3）房产证：第 2012803419 号

占地面积：383.82m
2、建筑面积：1151.47m2

注：1）1幢，3 层占地面积：383.82m2

2）建筑面积：1151.47m2
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（4）房产证：第 2012803418 号

占地面积：5019.1m
2、建筑面积：5019.1m2

注：1）1幢，1 层：5019.1 平方米 m2

2）建筑面积：5019.1m2
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净化装置采购合同和发票
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环境检测仪器仪表
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8.3.4、未来工厂、智能工厂、数字化车间

8.3.4.1、智能化工厂证明证书
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8.3.4.2、工信部出具的 5G工厂认证
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8.3.4.3、工信部出具的智能制造优秀场景
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8.3.4.4、工信部出具的卓越级智能工厂
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8.3.4.5、工信部公示的绿色工厂证明

为贯彻落实《“十四五”工业绿色发展规划》《工业领域碳达峰实施方案》，持续完善绿色制造体系，

助力工业领域碳达峰碳中和，根据《工业和信息化部办公厅关于开展 2023 年度绿色制造名单推荐工作的

通知》（工信厅节函〔2023〕202 号），经省级工业和信息化主管部门推荐及专家评审，我司被列入工业

和信息化部公示的 2023 年度绿色工厂名单。

查询地址：https://www.miit.gov.cn/zwgk/wjgs/art/2023/art_ff46e2da7aeb4f38bd6f28c9774ce234.html

https://www.miit.gov.cn/zwgk/wjgs/art/2023/art_ff46e2da7aeb4f38bd6f28c9774ce234.html
https://www.miit.gov.cn/zwgk/wjgs/art/2023/art_ff46e2da7aeb4f38bd6f28c9774ce234.html
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8.3.4.6、工信部公示的国家级绿色供应链管理企业

为深入贯彻落实国家“双碳”战略及《“十四五”工业绿色发展规划》、《工业领域碳达峰实施方案》

等政策要求，东方电缆积极践行企业责任，于内部率先发布“28·50”双碳目标，并承诺 2024 年实现可

再生电力使用占比 100%。在推进自身绿色制造体系与企业全面绿色转型的同时，公司将绿色理念延伸至整

个供应链体系，持续深化绿色供应链管理实践。

公司致力于构建环境友好型供应链，系统推进供应商绿色化管理、绿色采购、绿色物流、废弃物回收

利用等关键环节，显著提升产业链供应链的协同减碳水平与资源环境效率。基于在绿色供应链管理领域的

卓越成效与示范作用，经省级工业和信息化主管部门推荐及严格专家评审，，东方电缆成功入选 2024 年

度国家级绿色制造名单，荣获“国家级绿色供应链管理企业”称号。

此次获评国家级“绿色供应链管理企业”，是对东方电缆引领产业链上下游协同绿色发展、助力工业

领域碳达峰碳中和所作贡献的高度认可。公司将持续完善绿色供应链管理体系，发挥链主企业带动作用，

为实现可持续发展目标贡献力量。
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8.3.4.7、未来工厂数字化基本情况

公司引进国内外先进的智能装备，关键装备数控化率达到 100%。

建设设备采集与监控系统（SCADA），整合设备物联信息，结合设备基本档案知识，融合智能传感、

故障机理分析、智能自动化设备技术，实现所有生产设备、辅助设备、特种设施状态 100%在线监控，自动

统计分析，报警提醒、设备点检、设备保养等常规设备管理功能。

建设制造执行系统（MES），实现工厂生产过程的管控，实时了解排产计划、生产进度、设备状态、

物料消耗、产品质量等情况，促使生产效率提高、产品品质提升、生产成本降低。

建设数字仓储系统（WMS），实现仓储作业标准化、物资状态实时化、仓库货位管理数字化、库存物

资直观化，提高企业内部物流的各环节效率。

 安全化管控

建设 5G+AI 安全合规自动检测和行车行进闯入检测，对违规行为进行实时报警，在第一时间发现和提

示，并对异常行为，提高安全检查效率，提升员工安全守规意识。

 数字化管理

建设资源计划系统 ERP、供应商管理系统 SRM、客户关系系统（CRM 小程序）、制造执行系统 MES、数

字仓储管理系统 WMS、设备数采与监视控制系统 SCADA 等信息系统的集成应用，实现数据、人员、设备等

信息要素的共享，打通内部物流、资金流、信息流，实现计划、供应、制造和服务资源的在线共享与优化

配置，管理更高效，制造更精益，管控更精细。

 绿色化制造

建设绿色能源系统，实时监测生产过程中的能源（水、电、气等）消耗和碳排放统计。绿色能源中心

汇总全厂区年度能耗和碳排量，并从原材料、生产过程和产品运输全方位监控每根电缆能耗及碳排放量。

根据生产和运输中的电、气、水耗折算对应的碳量，有效监控一根电缆的整个生命周期的碳产量和来源分

布。

 个性化定制

通过 CAPP 系统，完成客户定制的工艺过程设计并管理产品的全生命周期。针对不同客户的定制工艺

要求，构建出与之对应且完整的独立数字化产品模型和安全的产品信息库，同时通过集成下游的 MES、SCADA

等信息化系统，对定制化产品的工艺设计、生产制造执行和过程控制进行规范。最终促进这三项相互依赖

的过程协同化，优化数字化价值链。

 网络化协同

建设供应商管理系统 SRM，实现对供应商的评估、考核以及询价、招标、竞价等全生命周期管理，并

与 ERP、WMS 等业务系统集成应用，实现对供应、需求、原材料采购等产业上游供应商的协同信息化管理。

OTC 系统与国家电网 EIP 平台、中石化易派客平台系统集成，围绕采购标准化、制造数字化、物流透

明化、信息互联化进行大供应链建设，可直接进行订单信息交互和制造过程在线可视，实现高效协同。

 服务化延伸

建设客户共享系统 onlinetocustomer，实现生产订单的生产状态实时跟踪，包括生产进度，生产过程
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质量数据，关键工艺数据等，同时提供产品发货后的物流状态跟踪。客户通过系统，可随时随地掌握订单

当前生产进度、质量状况、物流信息，以满足客户实时在线监造的需求。
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8.3.4.8、工艺流程数字化

未来工厂自动化生产线从规划开始，就非常重视工艺流程设计，生产工艺的设计兼顾技术先进和经济

上的合理。与传统生产线相比，未来工厂自动化生产线工艺流程更加精简，提升了生产效率。

产品主要加工工序较为固定，产品依据国家电缆相关标准进行设计及工艺文件的编制，产品生产形式

偏向于离散型和流程型结合加工。

 各产品的核心加工流程

 工艺设计 CAPP

CAPP 系统包含两部分产品数据管理和工艺设计管理;
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1）产品数据管理

定义线缆品类，物料并将物料与工艺设备算法挂钩，并将物料的状态进行管理。

2）工艺设计管理

定义线缆产品的核心算法，根据核心算法可以同时计算出产品系列 BOM 和工艺路线、生产作业指导书

以及客化 BOM 和工艺路线。
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8.3.4.9、生产装备数字化建设情况

 智能装备应用建设情况

采用了智能传感与控制装备、智能检测与装配装备、智能加工单元及自动化（智能化）成套装备四项

应用。

智能传感与控制装备：现场关键生产设备采用智能传感设备并通过加装的西门子 S7-400F、S7-1200

等型号 PLC，对生产设备实现远程监视及控制与实时数据采集。

智能检测与装配装备：三层共挤工序的交联设备配套的测偏仪可以实时采集并自动计算生产过程中的

关键工艺参数，如偏心度、绝缘层厚度、内屏蔽层厚度和外屏蔽层厚度等。实现了关键质量参数实时在线

监测，杜绝了因质量问题发现不及时而发生的重大产品质量事故。

智能加工单元：拉丝工序的双头铜大拉机设备，基于数字管控技术、高效加工技术、工业物联网技术

等"软件"的综合运用。实现自动换盘、铜丝无人化自动加工。将数控机床、工业机器人、检测设备、数据

信息采集管控设备等典型加工制造设备，集成为智能制造单元“硬件”系统。通过“软硬件”的结合，实

现全自动加工，并随时掌握运行中的关键数据，将更有利于设备高效安全地运行，为提高产品质量做出保

证。

自动化（智能化）成套装备：采用自动化（智能化）成套设备，实现全厂海缆设备自动化联动生产。

例如金属护套压制机与塑料护套挤出机形成同步生产，压制金属护套以后的电缆直接进入塑料护套生产线

进行外护套的挤出，改变了传统的压制工序完成后再进入外护套挤出工序，减少了中间倒盘环节，杜绝了

压制金属护套以后由于金属护套与护套之间相互粘接在放线过程中容易造成护套破裂现象的产生。并且公

司通过自主研发结合引进英国的成缆机制造技术，开发了国内先进、国际领先的立式成缆机，一次性可完

成外径 350mm 以下、30 个单元的脐带缆产品成缆和装铠，可实现三芯 220kV 光电复合海缆无接头长度 16.5

千米的成缆装铠生产，成缆放线张力可实现自动控制，确保海缆线芯的受力均匀性和结构稳定性。80 盘和

90 盘的二节钢丝绞笼，可满足钢（铜）线（Φ8mm 以下）、扁钢（铜）线（3.5×8.5mm 以下）170 盘同时

装铠的要求，并装备了按不同规格海缆进行调整的钢丝预成型系统，消除了钢丝在装铠过程中产生的应力。

这些保证了海缆、脐带缆结构的稳定性和可靠性，满足了海缆在静态和动态环境中的使用要求。
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 设备数据采集及数控化率

共有设备 90 台/套，数控装备数量 90 台/套。

数控装备数量（台/套）
设备总数量

（台/套）

装备数控化率=数控装备数量/设备总数量×

100%

90 90 100%

数据采集与分析系统底层采用 5G 全连接工厂、智能传感、物联网通讯技术，打通现场生产线设备，

实现全厂互联互通，采集生产过程数据和设备诊断数据，打造车间级数据中台。基于数据中台技术，分析

设备运行信息，实现设备智能化 OEE，有效分析设备停机原因，给生产优化提供参考。前端采用 H5 技术，

实现生产数据发布及生产过程信息、监造数据客户共享，与企业管理平台互联互通，与客户监造建立云端

纽带，实现了管控一体化生产运营。

自动采集

数据数量

手动记录

数据数量

数据自采率=自动采集的数据数量/（自动采

集的数据数量+手动记录的数据数量）×100%

807 0 100%

设备状态透明化、可视化，可通过 SCADA 系统和 MES 系统实时查询设备的各项参数，例设备产量、设

备运行状态、设备故障报警信息、设备维修状态、设备保养计划、设备 OEE 等，包括各个参数的变化趋势，

有效提高设备利用率，降低设备故障率，可提供制造端的运营管理决策。

设备运行参数图
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设备单点趋势图

设备故障位号组态

设备故障策略组态
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设备报警查看

设备报警钉钉推送
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OEE 维护停机原因

OEE 报表分析

 人工智能应用建设情况

安全帽、工作服规范佩戴和穿着作为传统的安全检查项目，存在监管实时性差、追溯性差等缺点。通

过 5G+AI 安全合规自动检测，改变了传统的监控室人为监控和事后追查的模式，取而代之的是现场实时监

控预警。通过前端摄像机接入后端智能分析服务器判断员工是否或正确穿工作服和佩戴安全帽，一旦脱去

工作服或未穿工作服，在第一时间发现和提示，并对异常行为进行实时报警，通过 PC 及手机端推送到相

应管理人员，提高安全检查效率，提升员工安全守规意识。

行车作为使用频次高、作业风险大、作业范围广的特种设备，一直作为安全重点管控对象，为有效避

免人员误入或者未及时离开导致的事故，采用 AI 人工智能技术（机器视觉图像感知），对实时视频图像

进行智能分析识别，实现图像全屏周界防护、划定区域周界防护，对行车操作人员的检测、跟踪，实现人

体检测分析识别，实时监控周界区域内人员入侵事件。当有行车操作人员外的可疑人员进入监测范围内可

对其自动识别，即对其抓拍并将当时图像传输到管理平台，管理人员可以通过手机实时收到告警通知。
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8.3.4.10、生产过程管理数字化建设情况

 生产管控

制造执行管理系统（MES）：MES 中的生产管控根据生产计划从导体绞合到产品完工入库的现场过程进

行管控，实现生产过程透明化，生产订单状态、订单投料、成品产出实时共享，打通生产流程、供应流程

等业务流，使生产各环节形成一个有机的整体。并通过对系统的不断完善，逐步实现生产现场管理精细化、

数字化、智能化，循序渐进地降本增效。在生产过程中，以条码为信息载体，为盘具定义可识别标识，MES

实时采集生产制造过程中的加工信息，在采集的同时，将采集到的信息与工单、工艺路径及参数、物料等

信息进行相互验证，起到物料防错、工序防错防漏、工艺防错的作用，同时也将采集到的生产信息实时反

馈到系统的生产看板中，生产看板包括生产线实时监控、工位异常预警、车间看板管理三大功能。

1）产线实时监控：根据生产订单、工单、盘号、段号等条件可查询产线实时状况，包括生产订单执

行状态、工单执行进度、作业运行的状态、所用设备信息、工艺过程数据、质量检测数据等生产过程的所

有相关信息。并可监控各机台的加工过程数据以及工单的达成情况，评估对客户订单是否存在影响。在客

户插单进来时，可以帮助评估达交期。

2）机台异常预警：实时收集各产线的数据，对生产线状态实时监视。预先设定关键工序的设备检测

参数范围，实时对关键指标进行监控。如果通过率下降到可以接受的极限以下，系统发出报警，并发出通

知，提早进行工艺调整，预防控制出现质量问题。异常出现时通过 Mail、短信、钉钉、看板等方式进行警

示，变被动管理为主动管理。

3）车间看板管理：针对生产车间的机台，提供看板管理，负责展示各机台的作业指导书，方便快捷

管理显示当前所生产产品的工艺技术要求，作业指导书等，具有实时显示功能。最新变更信息可以实时显

示在受控屏幕上，屏幕显示翻页或者滚动显示，可以播放文件进度，或者暂停，同时可在屏幕上实时显示

信息提醒、临时通知等信息。实时监控各时段机台的产量，实时监控各机台的直通率的情况。

通过生产看板加强对产线的实时监控，使管理者在第一时间掌握车间的物料、生产进度、质量情况，

为管理者的决策提供数据支持。

车间作业实时看板

https://baike.baidu.com/item/%E7%94%9F%E4%BA%A7%E6%B5%81%E7%A8%8B
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月度报表

企业资源计划系统（ERP）：ERP 应用 SAP ERP，PP 模块（生产计划模块)，可实现对工厂数据、生产

计划、MRP、成本核算等的管理，使得企业能够有效的降低库存，提高效率。同时各个原本分散的生产流

程的自动连接，也使得生产流程能够前后连贯的进行，而不会出现生产脱节，耽误生产交货时间。PP 模块

需要协调从营销部门的商务计划到车间生产主计划过程。

 计划与排产

（MES-PMC 模块）通过合理的生产计划管理，实现订单的最优生产计划，实现更好的批量生产，减少

https://www.zhihu.com/search?q=%E6%88%90%E6%9C%AC%E6%A0%B8%E7%AE%97&search_source=Entity&hybrid_search_source=Entity&hybrid_search_extra=%7B%22sourceType%22%3A%22article%22%2C%22sourceId%22%3A%22149188367%22%7D
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产线模具更换等时间，降低生产成本，合理分配插单情况，提高订单交货及时率。

MES 规划了计划排产流程、工单执行流程、分盘操作流程、拼丝流程、工时记录流程、生产异常流程

以及返工返修流程。

生产订单排产-（查看界面）

生产订单排产-（排产界面）

生产线边执行

 产品追溯与质量控制

1)质量管理系统（MES-QMS 模块）

覆盖来料、生产过程、产品完工检验，实现请检、报告、不良品处理等业务功能。针对原材料、半成
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品及成品等业务之间部分的数据处理，形成相应的数据，LIMS 系统通过实验室设备自动采集检测数据结合

检规进行判定。主要的单据信息有请检单、检验报告单和不良品处理单。实现实验室检验流程全程跟踪管

理，提供完整、可追溯的记录方式并长期保存原始记录，实现全方位预警及提醒，实现自动统计分析、质

检报告，实现数据实时共享。

质量追溯图

2)物料跟踪（条码识别技术）

以产品为主线，条码技术为手段，从计划开始，对产品的物料、生产过程、半成品、成品实行自动识

别、记录和监控，实施全透明的管理，在生产中预防、发现和及时改正错误，事后也可以对产品进行追溯，

向前可以追踪到最终产品的产品号，向后可以回溯至所用原料批号，回顾产品的历史生产过程，以及物料

变迁轨迹。

3)产品制造工艺参数监测

通过 SCADA 数据采集，实现对生产工艺参数的监测，如参数异常，通过实时报警通知操作工，及时解

决生产问题，提高产品质量。

监测生产工艺参数

 设备管理

数据采集系统（SCADA）：SCADA 监视系统通过将现场设备 PLC 连接，采集生产数据、UPS 数据等，达

到管理关键生产设备、统一监视运行的效果，各个生产相关设备在正常情况下受监视系统，并为上层系统

提供数据。通过 SCADA 数据采集，实现对设备运行参数的实时监测，如果设备数据变动，分析重要指标报
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警情况，通过实时报警通知运维人员，及时解决设备问题，提高设备运行率，降低故障率。MES 设备管理：

可以根据设备的生产环境，各零部件的状态，创建科学、合理的保养、润滑计划，提高设备稳定性。当发

生设备故障时，可以对设备的缺陷全流程闭环跟踪，分析故障的原因，避免后续类似的故障重复发生。

报警中心管理：当生产工位发生异常事件时（一般分类：设备故障、物料供应、质量异常、工艺问题、

生产支持、安全情况等），作业人员可以通过短信、邮件、PDA、大屏看板等方式，或通过设定的判断标

准由系统自动识别发现异常，通知相关责任人。实时收集各产线的数据，对生产线状态实时监视。预先设

定关键工序的设备检测参数范围，实时对关键指标进行监控。如果通过率下降到可以接受的极限以下，系

统发出报警，并发出通知，提早进行工艺调整，预防控制出现质量问题。异常出现时通过 Mail、短信、钉

钉、看板等方式进行警示，变被动管理为主动管理。

设备报警查看 设备报警
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8.3.4.11、仓储物流数字化建设情况

 仓储管理

仓储管理系统（WMS）：在原材料、半成品、成品仓储管理这一基础之上，以职能部门的业务管控为

核心，以企业经营管理目标为导向，把生产、仓储、职能部门和管理者通过系统间的互联，统一到一起，

形成一个目标明确、管控得体的整体。建立仓储管理平台，实现原材料、成品、半成品的智能化、信息化

仓储管理需求，实现条码管理、检验、库位管理、先进先出、线边仓管理、盘具管理、配送管理及各类仓

库报表，全过程支持 PDA 操作，提高准确性。WMS 对库存出入的明细进行管理，记录库存异动时间，生成

出入历史记录信息。定时核查库存呆滞的时间，并记录核查库存呆滞情况，生成库存呆滞报表，明确库存

呆滞的原因，对即将呆滞的物料进行相应的分级预警，预警在先，处理在后。有效推动呆滞物料处理，减

少库存资金积压及管理压力。为企业规范呆滞物料控制与处理过程，制定合理的评审提供信息数据依据。

实现仓储作业管理标准化、物资状态跟踪实时化、仓库货位管理数字化、库存物资信息直观化、建立协同

的组织与绩效，搭建统一的信息化支撑环境，提高企业物流各环节效率。

2BOM 管理系统：产品 BOM 信息通过 CAPP 进行建立，在设计 BOM(EBOM)、工艺(P)BOM、制造(M)BOM 管

理方式上，基于 CAPP，分别建立设计 EBOM 视图、工艺 PBOM 视图、制造 BOM 视图来分别管理设计 EBOM、

工艺 PBOM、制造 MBOM，当 CAPP 将产品 BOM 信息传入 ERP 物料主数据后，WMS 再对接 ERP 的物料主数据，

保证了 BOM 管理的完整性、准确性、唯一性和及时性。而仓储内所管理的物料，使用二维码标识，建立物

料标识体系。物料标识对应供应商信息、物料编码、物料名称等相关信息。利用标识信息，结合系统管理

功能，实时跟踪物料流转。建立贯穿仓储管理的数字标识体系，为智能仓库管理体系打下坚实的基础。

系统集成：WMS 实现与第三方系统信息集成，比如：ERP、钉钉、SRM、MES 等，进行基础信息、业务

单据等信息交互，打破数据孤岛，提高信息流转效率及工作效率。
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工艺 BOM

 物料配送

数字孪生：多物理场仿真分析平台，主要面向工厂布局、物流、设备、海缆载流量、温度场、力学等

多场耦合等场景。可以帮助公司在产品问世之前对其进行虚拟测试和验证，缩短产品研发时间。针对未知

场景下对产品各方面的影响进行模拟，加快和预知风险的评估。

仓库数字孪生
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8.3.4.12、运营管理数字化建设情况

 客户关系管理

CRM 架构及功能：CRM 系统以客户为核心，来协调企业与客户在销售、营销和服务上的企业资源以及

协同，提高客户服务综合能力，提升客户满意度，忠诚度，降低销售成本，提高市场核心竞争力,促进企

业价值最大化。东方电缆数字东方系统（CRM）为客户商提供线上查询库存、查询价格以及下单提供一个

平台。将各个关键节点信息通过微信消息实时推送为各个销售和客户。线上签收将物流电子回单及时传回，

并同时进行时效分析，为后续工作提供依据。关键指标、对账单等报表在小程序中展示，销售可以随时随

地查看自己的相关数据。CRM 实现了快速报价、快速跟踪、实时协同并与内部 ERP 系统、WMS 系统互联互

通，解决客户快速报价、快速下单，实时掌握进度、存情况以及售后服务问题。

CRM 关键业务集成:CRM 以销售报价为源头，与内部管理系统 ERP 互联互通，将订单、发货协同、对账

等关键节点业务进行实时同步。

订单查询页面

物流签收状态+时效分析
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各个报表在移动端查询

 供应商关系管理

SRM 架构及功能:SRM 系统建立企业阳光透明优质供方体系，进行了供应商从准入到、协作到淘汰的全

生命周期管理，与供应商资源与内部管理系统互联互通，与合作伙伴深度协同、提升，同时建立企业自主

商城，邀请供应商入驻，提升合作层次，建立更为紧密的战略合作关系。SRM 实现了供应商准入，快速寻

源，在线合同、订单确认，送收获协同，在线对账、在线协同以及供应商绩效评价。

SRM 关键业务集成:ERP 发起采购申请，并同步至 SRM，SRM 系统进行采购过程的全过程管理，并将采

购关键节点业务同步至 ERP/WMS 系统。

SRM 系统登录页

SRM 系统消息中心

8.3.4.13、数据互联互通

 设备信息集成与互通
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实现了系统所有软件与车间所有设备、服务器、操作台、移动设备的双向网络通讯，并部署 5G+全

连接工厂，具有独享运营商级别的网络通讯能力，确保大量数量通讯的可靠性和完整性。

 工厂网络

整体网络结构包括生产过程控制区、生产办公网区、中心机房区、运维区、核心区、互联网出口区、

中央控制区和园区服务中心区。其中核心区由两台万兆核心交换机构成，运维区部署了堡垒机、日志审计、

数据库审计、态势感知和上网行为管理，其余各区边界部署了下一代防火墙（拓扑图中未完全体现）。具

体的数据分布、网络设备部署位置和网络规划见下图：

 工业软件集成与互通

软件集成方向 数据信息 软件集成方向 数据信息

ERP→MES

主生产计划

销售订单

生产订单

标准 BOM

交货单

MES→ERP

生产订单状态

生产报工

生产投料

WMS→MES
来料检验

物料领用需求
MES→WMS

工厂调拨

成品入库

物料退库

CAPP→MES

工艺参数

工艺路径

检验规范

MDM→MES

组织架构

人员信息

物料信息

客商档案
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MES→钉钉

设备位号报警

质量工单代办

物料替换

原料紧急放行

MES→国网监造

物料信息

生产过程数据

质量检验数据

工业软件集成方式：各工业系统信息通过 PO 总线进行集成交互，提高信息流转效率及工作效率。

ERP 与 MES 集成：ERP 与 MES 的集成，能实现以实时数据为依据的生成计划更加正确及时地反映整个

生产情况。通过计划与报工的数据交互，实现公司内部信息和数据的集中管理，从根本上减少信息和数据

内部流通的时间，进而让管理层能及时发现生产端的问题，改进现有的操作流程，实现管理层和车间管理

层一体化标准运作，更有效地缩短产品周期，提高劳动生产率。

WMS 与 MES 集成：MES 系统与 WMS 系统进行集成，MES 将生产计划信息、成品完工信息传输到 WMS 系统，

同时 WMS 会根据这两个信息进行线边仓备料、成品入库，帮助提高企业对订单的迅速响应。减少企业内部

没有附加值的活动，有效地指导工厂的生产动作过程。提高工厂及时交货能力、改善物料的流通性能。

CAPP 与 MES 集成：CAPP 系统保留了结构化工艺文件数据，CAPP 和 MES 集成能更好的实现对工艺资源、

工艺知识的利用。CAPP 帮助建立企业的基础工艺数据库、制造资源数据库，通过与 MES 的集成实现工艺数

据的实时调用，并且保证了工艺文件使用的准确性，让生产快速、准确的按照工艺标准执行，提高生产的

质量和效率。

MDM 与 MES 集成：MDM 主数据管理系统能够满足企业跨部门协同需要的、反映核心业务实体状态属性

的企业基础信息，属性相对稳定、准确度更高、具有唯一识别性。与 MES 集成后，能为 MES 提供标准的基

础数据，避免与其他系统集成后因为数据不唯一、不标准导致数据异常、接口故障等问题，实现数据集成、

统一管控与无障碍共享。

钉钉与 MES 集成：钉钉与 MES 集成主要用于生产、质量、设备异常流程的及时反馈及设备参数异常报

警通知，能避免生产端出现异常情况及时通知到对应责任人和相关领导，从而使异常情况及时处理，减少

生产等待时间，将异常的负面影响降低到最低。

MES 与国网监造集成：国网监造平台（电工装备智慧物联平台）与 MES 对接包括：

1）原材料：供应商信息、牌号、供应商质量报告及来料检验报告；

2）生产订单、开停工时间、生产过程各工序工艺设备运行参数及视频；

3）过程质量数据、成品质量数据及质量报告。

生产相关数据上传到国网监造平台，让产品能够满足监管要求，有利于提高企业核心竞争力。

 工业互联网平台

OTC（OnlineToCustomer）平台是面向用户的在线综合性展示平台，基于 supOS 工业互联网应用,设置

客户共享中心、大数据中心、绿色能源中心，从各系统中有针对的挖掘数据展示给不同用户。

OTC 平台提供订单生产全过程信息共享，让客户及时掌握订单生产情况；车间管理者需掌握车间订单
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生产、产能状况，及时给出订单执行预警和产能预警；工厂管理者需了解全厂生产状况，按照时间、生产

线、设备等不同维度汇总实际产能和在产订单情况；计划管理者了解生产负荷、生产计划达成概率和风险，

根据当前生产负荷科学合理安排生产计划。OTC 平台深入生产各环节，监控各生产过程中的能源（水、电、

气等）消耗和碳排放统计。
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 5G+MEC 专网

建立基于 5G+MEC 企业专网，可利用运营商覆盖的 5G 和 4G 网络，实现全连接，通过 UPF 分流能力，

数据不出厂区，保证了企业经营、生产、管理的数据安全性，提升企业柔性生产能力。同时本地业务的近

距离部署也可降低业务访问时延，提升企业生产效率。
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 集控中心

集控中心是生产指挥的中枢，是生产运营的集中体现，是生产信息流、业务流以及现场生产情况的集

聚点。集控中心有大屏上墙、控制客户端和管理控制系统组成，协调指挥各相关部门，实时监控生产情况，

并处理异常情况的综合系统，高效快速，进而提前预防处理异常情况，完善企业对异常情况的反应机制，

帮助企业提前避免异常情况或快速处理已经出现的异常情况，将异常情况降到最低，从而减少企业损失，

提高效益。
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8.3.4.14、安全管理

 信息技术安全

项目部署了一套信息安全系统，该系统是由计算机、服务器、交换机、防火墙及相关和配套的设备、

设施构成的，是按照一定的应用目标和规则对生产业务信息进行采集、加工、存储、传输、检索等处理的

人机系统，同时还清晰地设计了信息安全架构。本期项目实施所涉及到的系统架构复杂，涉及到业务操作

系统、信息决策系统以及企业总线系统等，同时网络环境中涉及大量的 B/S、C/S 等不同架构的应用系统，

因此，对于整体网络架构，我们将生产环境网络、开发测试环境网络与辅助系统网络独立开来，从而保证

网络之间的安全性，从而也避免不同网段之间带来的网络阻塞问题。

信息安全系统整体网络包括生产过程控制区、生产办公网区、中心机房区、运维区、核心区、互联网

出口区、中央控制区和园区服务中心区，其中核心区由两台万兆核心交换机构成。

运维区部署了堡垒机、日志审计、数据库审计、态势感知和上网行为管理，其余各区边界部署了下一

代防火墙（拓扑图中未完全体现）。具体的数据分布、网络设备部署位置和网络规划见下图：

办公网络区和中心机房区中部署了深信服科技股份有限公司的终端杀毒软件 EDR。

互联网出口区和各分区边界部署了深信服科技股份有限公司的下一代防火墙，防御病毒的入侵，保障

内网数据安全。

制定了专门的应急预案，同时每年对应急预案演练测试一次，通过演练发现应急工作体系和工作机制

存在的问题，不断完善应急预案，提高应急处置能力。

 信息安全规范性

制定了信息安全管理制度，规范了员工的信息安全行为，并不定期开展信息安全督查，将信息安全工

作进行了流程化、固定化和常态化。通过开展信息安全反违章专项活动，对员工进行信息安全宣传教育，

重点检查信息安全八不准、隐患消缺机制落实等情况，并及时对邮件系统和应用系统发现的弱口令进行整

改。严格按照国家和行业相关标准和规范进行设计和施工，依据《信息安全等级保护管理办法》的有关规
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定，取得宁波市公安局出具的项目的信息系统安全等级保护第二级的备案证明。

 全生产管理

人员安全生产合规管理平台：建设了 5G+AI 智能分析平台，实现对现场生产人员安全帽佩戴、行车行

进闯入、着装等场景通过 AI 行为实时分析、智能识别和实时预警，打造企业 5G+AI 人员合规分析平台，

保证生产安全，提升管理效率。

风险感知和预警管理：通过业务全流程在线，使用物联网技术，实现生产业务各环节的在线化、规范

化管理，并结合科学的管理方法，进行风险感知和预警管理。

生产数据信息安全管理：1）网络隔离，通过防火墙进行内外网隔离、设备网络和生产网络隔离，确

保生产数据信息的网络安全；2）运用先进的私有云技术，将基础架构资源整合成虚拟数据中心资源池，

确保生产数据的安全性和完整性；3）建立实时备份机制，以防意外发生，进一步确保生产数据信息安全

性。4）建立机房管理体系，严格把控机房的进出人员和服务器操作规范，从物理环境上保证数据的安全

性。
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8.3.4.15、新技术与新模式应用建设情况

 新技术应用

1）物联网（移动物联网）：通过 PDA 来扫描二维码/条形码，实现在业务流程各环节的物料、业务单

据的读取、记录，并传输至相关管理系统后台进行存储；对生产车间、生产产线和生产设备进行三维建模，

并通过 SCADA 系统采集设备运行参数，实现人机物的透明化、流程化、信息化管理实现人机物的透明化、

流程化、信息化管理。

2）5G 技术：构建了企业 5G+MEC 专网、5G+AI 分析平台，使整个工厂的信息互联化、智能化，提升了

网络传输速率、打通了 5G 与办公网、监控网和生产网的壁垒，保证了数据的安全，同时通过 5G+AI 分析

平台的建设，减少了安全事故的发生，降低了企业的损失，提升了企业管理效率。为最终实现工厂生产更

智慧、更安全打下坚实基础。

 新模式应用

大规模个性化定制：目前公司的产品 70%是个性化的定制生产，前端通过 CAPP 系统，完成客户定制的

工艺过程设计并管理产品的全生命周期，通过 SCADA 系统，完成定制工艺的监测，通过 MES 系统，完成客

户订单的定制化生产管控。三个系统形成了对大规模定制化的有效协同与分别管控。

1）CAPP 平台，通过客制产品参数调整、满足客户产品性能要求和施工环境，快速生成产品客制化生

产工艺，构建出与之对应且完整的独立数字化产品模型和安全的产品信息库。

2）建有个性化产品数据库，应用大数据技术对用户的个性化需求特征进行整理运算归集和分析，改

进产品工艺，同时，在生产过程中，由 SCADA 系统对生产工艺进行监测。

3）MES 系统对定制化产品的工艺设计、生产制造执行和过程控制进行规范。

网络化协同：供应商：建设供应商管理系统 SRM，实现对供应商的评估考核、询价、招标、竞价等全

生命周期管理，并与 ERP、WMS 等业务系统集成应用，实现对供应、需求、原材料采购等产业上游供应商

的协同信息化管理。

客户：OTC 平台提供订单生产全过程信息共享，让客户及时掌握订单生产情况。并与国家电网 EIP 平

台、中石化易派客平台系统集成，围绕采购标准化、制造数字化、物流透明化、信息互联化进行大供应链

建设，可直接进行订单信息交互和制造过程在线可视，实现高效协同。

共享制造：在线监造平台集成各生产车间的全生产过程数据，从销售订单到生产订单到成品试验，以订单

为主线实现了全过程的数据透明化。将业务数据、视频数据、采集数据汇总实现基于生产维度的统一展示，

最大化还原生产过程，便于追本溯源，发现问题，并将这些数据共享给核心客户，方便客户实时掌握执行

订单情况。
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8.3.5、人员情况

8.3.5.1、高级及以上工程师情况（25人）

序号 姓名 职称 毕业院校 所学专业 发证时间 证书专业

1. 夏崇耀 高级经济师 / 工商管理 2005 年 12 月 工商管理

2. 夏 峰 正高级工程师 英国拉夫堡大学 精密制造 2023 年 7 月 电线电缆

3. 周则威 正高级工程师 哈尔滨理工大学 电气绝缘与电缆 2020 年 3 月 电线电缆

4. 叶信红 正高级工程师 哈尔滨电工学院 电气绝缘与电缆 2015 年 4 月
电气绝缘与

电缆制造

5. 丰如男 正高级工程师 同济大学 工商管理（MBA） 2023 年 7 月 电线电缆

6. 俞国军 正高级工程师 哈尔滨理工大学 电气绝缘与电缆 2023 年 7 月 电线电缆

7. 陈 凯 正高级工程师 大连理工大学 固体力学 2019 年 1 月
机电制造

（技术开发）

8. 郑 琳 高级工程师 哈尔滨理工大学
高分子材料科学

与工程
2018 年 2 月 电线电缆

9. 钟科星 高级工程师 上海海事大学 机械工程 2018 年 2 月 机械工程

10. 赵远涛 高级工程师 清华大学
电气工程及其自

动化
2015 年 7 月 电力工程

11. 张永明 高级工程师 沈阳理工大学
高分子材料与工

程
2019 年 1 月 电机电器

12. 陈磊 高级工程师 山东大学 生物医学工程 2022 年 12 月
机电制造（设

计开发）

13. 王玉芬 高级工程师 国家开放大学
机械设计制造及

其自动化
2022 年 12 月

机电制造（生

产制造）

14. 赵春丽 高级工程师
哈尔滨理工大

学

电气工程及其

自动化
2017 年 11 月 机械

15. 顾斌 高级工程师 昆明理工大学
电气工程及其自

动化
2022 年 12 月

中小型电机、

电线电缆
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16. 潘矗直 高级经济师
杭州电子科技大

学
会计学 2020 年 5 月 电气工程

17. 邓雪娇 高级工程师
2014.6 哈尔滨理

工大学

电气工程及其自

动化

2025 年 04 月

07 日

机电制造（技

术开发）

18. 黄韵 高级工程师
2008.6 浙江万里

学院
电子信息

2025 年 04 月

07 日

机电制造（生

产制造）

19. 袁艳艳 高级工程师
中国石油大学（华

东）
动力工程

2025 年 04 月

07 日

机电制造（设

计开发）

20. 江克乾 高级技师 浙江理工大学 人力资源管理 2024 年 1 月
劳动关系协

调员

21. 邱美福 高级技师 浙江工业大学 行政管理 2023 年 07 月
电线电缆交

联工

22. 刘明 高级技师 / / 2023 年 07 月
电线电缆检

验员

23. 吴利华 高级技师 / / 2011 年 12 月 机修钳工

24. 孙平飞 高级技师 / / 2019 年 11 月
电线电缆制

造工一级

25. 胡祖明 高级技师 / / 2025 年 05 月
电线电缆绞

制工
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夏崇耀证书
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夏 峰证书
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周则威证书
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叶信红证书
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丰如男证书
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俞国军证书
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陈凯证书
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郑 琳证书
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钟科星证书



- 143 -

赵远涛证书
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张永明证书
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陈磊证书
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王玉芬证书
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赵春丽证书
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顾斌证书
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潘矗直证书
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邓雪娇证书
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黄韵证书
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袁艳艳证书
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江克乾证书
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邱美福证书
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刘明证书
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吴利华证书
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孙平飞证书
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胡祖明证书
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8.3.5.2、中级职称人员职称证书（66人）

序

号
姓名 职称 毕业时间/院校 所学专业 发证时间 证书专业

1. 阮武 中级工程师 / / 2009 年 11 月 电线电缆

2. 宋幼忠 中级工程师
2000.6 浙江水

利水电专科学校

工程机械制造

与维修
2011 年 1 月 电线电缆

3. 张治安 中级工程师
2000.12 四川大

学
工商行政管理 2009 年 11 月 电线电缆

4. 傅建平 中级工程师 宁波万里学院 / 2009 年 11 月 电线电缆

5. 李学庆 中级工程师 / / 2009 年 11 月 质量技术管理

6. 俞忠力 中级工程师 / / 2011 年 1 月 电线电缆

7. 陈康利 中级工程师 / / 2011 年 1 月 电线电缆

8. 张剑华 中级工程师 / / 2009 年 11 月 电线电缆

9. 周自力 中级工程师 / / 2009 年 11 月 电线电缆

10. 李国林 中级工程师
2003.9 中国计

量学院
自动化 2009 年 11 月 自动化

11. 朱银芬 中级工程师
2000.6 浙江万里

学院

计算机及应用

教育
2009 年 11 月 电子信息工程

12. 俞惠君 中级工程师 / / 2011 年 1 月 电线电缆

13. 江雪微 中级工程师
2007.1 中央广

播电视大学
会计学（电大） 2011 年 1 月 电线电缆

14. 王亚珍 中级工程师 / / 2011 年 1 月 电线电缆

15. 黄万兴 中级工程师 兰州理工大学 自动化 2013 年 2 月 电气自动化

16. 徐柳 中级工程师
2006.2 华东理

工大学

国际经济与贸

易
2011 年 1 月 电线电缆

17. 刘宏峰 中级工程师 浙江科技大学 浙江科技大学 2017 年 3 月 电气

18. 龚罗燕 中级经济师
2016.1 中央广播

电视大学
会计学（电大） 2016 年 4 月 人力资源

19. 林姚凯 中级经济师 澳门科技大学 澳门科技大学 2017 年 4 月 经济

20. 周益明 中级工程师
浙江工业大学之

江学院

浙江工业大学

之江学院
2015 年 11 月 建筑施工

21. 沈律炯 中级工程师
浙江机电职业学

校

浙江机电职业

学校
2018 年 5 月 电线电缆

22. 郭小意 中级工程师 / / 2014 年 2 月 电力工程
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序

号
姓名 职称 毕业时间/院校 所学专业 发证时间 证书专业

23. 王丽 中级经济师
2012.5 合肥工业

大学

企业管理（人力

资源管理方向）
2016 年 4 月 人力资源

24. 王立斌 中级工程师

2013.7 浙江理工

大学科技与艺术

学院

艺术设计 2020 年 5 月 电气工程

25. 王柯伦 技师 /
电气工程及其

自动化

2014 年 6 月 9

日
维修电工

26. 罗宗保 技师 / /
2017 年 8 月

24 日

电线电缆制造

工

27. 朱丹峰 中级工程师 浙江理工大学
材料科学与工

程

2021 年 2 月

24 日

输配电及用电

工程

28. 杨婉秋 中级工程师 哈尔滨工程大学 力学
1992 年 09 月

20 日

海洋与渔业专

业

29. 杨帆 中级工程师 哈尔滨理工大学
电气工程及其

自动化

1993 年 6 月

29 日

电气工程及其

自动化

30. 王明 中级会计师 浙江财经大学 会计
2020 年 9 月 7

日
会计专业

31. 王方舒 中级工程师 哈尔滨理工大学
电气工程及其

自动化

1993 年 1 月 3

日

输配电及用电

工程

32. 马佳辉 中级工程师 宁波大学
船舶与海洋工

程

2021 年 6 月

30 日

海洋与渔业工

程

33. 柳奥 二级技师 杭州市成人职高 焊接
2020 年 11 月

9 日
焊工

34. 刘凤伟 中级工程师 哈尔滨理工大学
电气工程及其

自动化

2021 年 12 月

24 日

电气系统及其

自动化

35. 荆彪 中级工程师 宁波大学
船舶与海洋结

构物设计制造

2020 年 6 月

30 日

海洋与渔业工

程

36. 胡一鸣 中级工程师
浙江大学宁波理

工学院
机械电子工程

2020 年 12 月

25 日
机电制造

37. 单潜瑜 中级工程师 浙江海洋大学
船舶与海洋工

程

1994 年 2 月

19 日
海洋工程

38. 周鸣 中级会计师 浙江工商大学 企业财务管理
2021 年 12 月

24 日
会计专业

39. 韩哲 中级工程师 哈尔滨理工大学
电气工程及其

自动化

2022 年 12 月

21 日

电气工程及其

自动化

40. 陈仁栋 中级工程师 宁波大学
船舶与海洋工

程

2022 年 12 月

21 日

电气工程及其

自动化

41. 李培瑶 中级工程师 海南大学
电气工程及其

自动化

2023 年 9 月

30 日

电气工程及其

自动化

42. 倪凌霄 中级工程师 重庆交通大学
船舶与海洋工

程

2023 年 12 月

29 日
海洋工程
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序

号
姓名 职称 毕业时间/院校 所学专业 发证时间 证书专业

43. 林琛 中级工程师 中国计量学院
机械设计制造

及其自动化

2023 年 12 月

28 日

机电制造（技

术服务）

44. 杨建军 中级工程师
浙江水利水电学

院

电气工程及其

自动化

2023 年 12 月

28 日

电气系统及其

自动化

45. 王璐 中级工程师 中国计量大学
材料科学与工

程

2023 年 12 月

28 日

机电制造（设

计开发）

46. 黄若彬 中级工程师
浙江工商职业技

术学院

机电一体化技

术

2023 年 12 月

28 日

电工理论与新

技术

47. 陈盖杰 中级工程师 浙江海洋大学
建筑环境与设

备工程

2023 年 12 月

28 日

电工理论与新

技术

48. 胡浩豪 中级工程师 浙江科技学院 自动化
2023 年 12 月

28 日

电气工程及其

自动化

49. 蔡萌 中级工程师 长江大学 应用物理学
2025 年 2 月

12 日

电气工程及其

自动化

50. 胡振迪 中级工程师 宁波大学 工程力学
2025 年 2 月

12 日

机电制造（技

术开发）

51. 占平 中级技师 / /
2024 年 07 月

23 日

电线电缆制造

工

52. 雷黎辉 中级技师 西北工业大学
电气工程及其

自动化

2023 年 07 月

04 日

电线电缆检验

员

53. 刘小俊 中级技师 / /
2023 年 07 月

04 日

电线电缆交联

工

54. 罗献东 中级工程师 西南大学 行政管理 2025 年 2 月
电子工程及其

自动化

55. 周吉瑞 中级工程师 哈尔滨理工大学
电气工程及其

自动化
2025 年 2 月

电气工程及其

自动化

56. 陈晓君 中级工程师 / /
1998 年 12 月

15 日
工程技术

57. 王国忠 中级工程师
1997.12 宁波市

职工业余大学
企业管理 2008 年 12 月 电线电缆

58. 刘明月 中级工程师 青岛科技大学 无机化学
2025 年 3 月

25 日

材料工程（产

品与技术开

发）

59. 邵森安 中级工程师 江西理工大学 控制工程
2025 年 3 月

25 日
控制工程

60. 张志成 中级工程师 / /
2024 年 2 月

22 日

材料工程（产

品与技术开

发）

61. 姚哲扬 中级工程师 / /
2025 年 3 月

31 日
建筑设计

62. 余龙 中级技师 / / 2025 年 5 月 电线电缆交联
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序

号
姓名 职称 毕业时间/院校 所学专业 发证时间 证书专业

23 日 工

63. 贾炫 中级技师 汉伯学院 商务管理
2025 年 5 月

23 日

电线电缆交联

工

64. 魏雄 中级技师 /
电子技术与计

算机

2025 年 5 月

23 日

电线电缆交联

工

65. 郭锋涛 中级技师 / /
2025 年 5 月

23 日

电线电缆交联

工

66. 王志祥 中级技师
江苏冶金职工大

学
压力加工

2025 年 5 月

23 日

电线电缆检验

员
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陈晓君证书
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8.3.5.3、参保职工人数（1456 人）
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8.3.5.4、试验人员（17人）

序号 姓名 性别 合格项目名称 出具机构

1. 范荣辉 男
GB/T2951

GB/T3048
国家电线电缆质量监督检验中心

2. 王志祥 男
GB/T2951

GB/T3048
国家电线电缆质量监督检验中心

3. 曹旭 男
GB/T2951

GB/T3048
国家电线电缆质量监督检验中心

4. 黄若彬 男
GB/T2951

GB/T3048
国家电线电缆质量监督检验中心

5. 刘明 男
GB/T2951

GB/T3048
国家电线电缆质量监督检验中心

6. 李学庆 女
GB/T2951

GB/T3048
国家电线电缆质量监督检验中心

7. 雷黎辉 男
GB/T2951

GB/T3048
国家电线电缆质量监督检验中心

8. 刘祥祥 男
GB/T2951

GB/T3048
国家电线电缆质量监督检验中心

9. 鲍万盛 男
GB/T2951

GB/T3048
国家电线电缆质量监督检验中心

10. 彭成 男
GB/T2951

GB/T3048
国家电线电缆质量监督检验中心

11. 马小勇 男
GB/T3048.8-2007

GB/T3048.12-2007

上海电缆研究所有限公司培训中心

上海国缆检测股份有限公司

12. 虞炼壹 男
GB/T3048.8-2007

GB/T3048.12-2007

上海电缆研究所有限公司培训中心

上海国缆检测股份有限公司

13. 陈盖杰 男
GB/T2951

GB/T3048
国家电线电缆质量监督检验中心

14. 祁恒宇 男
GB/T2951-2008

GB/T3048-2007
上海缆慧检测技术有限公司

15. 陈宏伟 男
GB/T2951

GB/T3048
国家电线电缆质量监督检验中心

16. 吕文杰 男
GB/T2951-2008

GB/T3048-2007
上海缆慧检测技术有限公司

17. 陆昀杰 男
GB/T2951-2008

GB/T3048-2007
上海缆慧检测技术有限公司
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范荣辉证书

.
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王志祥证书
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曹旭证书
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黄若彬证书
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刘明证书
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李学庆证书
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雷黎辉证书
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刘祥祥证书
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鲍万盛证书
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彭成证书
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马小勇证书

虞炼壹证书
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陈盖杰证书

祁恒宇证书
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陈宏伟证书

吕文杰证书
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陆昀杰证书
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8.3.5.5、生产人员（480 人）
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8.3.6、企业荣誉证书

类型 数量

国家级 40 项

省部级 13 项

地市级 20 项
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8.3.6.1、国家级荣誉证书

荣誉名称 颁发单位

2025 年度电子信息竞争力百强企业 中国电子信息行业联合会

2025 年度中国线缆产业最具竞争力百强企业
电线电缆网

线缆世界·全媒体

2025 年度中国电力优质工程 中国电力建设企业协会

2025 中国电力电缆供应商综合实力 50 强 招投标品牌调研公示服务平台

2025 中国电线电缆十大领军品牌 招投标品牌调研公示服务平台

2025 中国海底电缆首选品牌 招投标品牌调研公示服务平台

中国造船工程学会科学技术奖证书科技进步奖特等奖 中国造船工程学会

中国电工技术学会科学技术奖二等奖 中国电工技术学会

中国标准创新贡献奖三等奖
中华人民共和国国家质量监督检验疫总局

中国国家标准化管理委员会

全国产品和服务质量诚信承诺企业 中国质量检验协会

“全国质量检验稳定合格产品”调查汇总和质量信誉承诺

公告证明
中国质量检验协会

民营科技发展贡献奖一等奖 中国民营科技促进会

中国机械工业科学技术进步二等奖 中国机械工业联合会

中国线缆行业领军品牌企业（2024 年度）
中国线缆网

中国电线电缆行业知名品牌评选委员会

2024（第十一届）中国线缆产业最具竞争力企业 10 强
中国线缆行业最具竞争力企业评委会

中国电线电缆网、线缆信息研究院

2023（第十届）中国线缆产业最具竞争力企业 10 强
中国线缆行业最具竞争力企业评委会

中国电线电缆网、线缆信息研究院

2022（第九届）中国线缆产业最具竞争力企业 10 强
中国线缆行业最具竞争力企业评委会

中国电线电缆网、线缆信息研究院

2021（第八届）中国线缆产业最具竞争力企业 10 强
中国线缆行业最具竞争力企业评委会

中国电线电缆网、线缆信息研究院

2020（第七届）中国线缆产业最具竞争力企业 10 强
中国线缆行业最具竞争力企业评委会

中国电线电缆网、线缆信息研究院

2019（第六届）中国线缆产业最具竞争力企业 10 强
中国线缆行业最具竞争力企业评委会

中国电线电缆网、线缆信息研究院
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第 14 届中国上市公司价值评选主板价值 100 强
证券时报、人民日报金融传媒集团

中国上市公司发展联盟、E公司、E 资本

2022 年全球海缆最具竞争力企业 10 强 亚太线缆产业协会、线缆信息研究院

2021 年全球海缆最具竞争力企业 10 强 亚太线缆产业协会、线缆信息研究院

高新技术企业 国家税务总局宁波市税务局

国家知识产权示范企业 国家知识产权局

绿色设计产品评价技术规范团体标准起草单位
中国国际经济技术合作促进会标准化工作

委员会

科技进步奖一等奖 中国电工技术学会

2022 年度电力科技创新奖二等奖 中国电力企业联合会

中国机械工程科学技术奖一等奖 中国机械工业联合会、中国机械工程学会

科技进步奖一等奖 中华全国工商业联合会

中国机械工程科学技术奖二等奖 中国机械工业联合会、中国机械工程学会

海洋工程科学技术奖一等奖 中国海洋工程咨询协会

科技进步奖一等奖 中华全国工商业联合会

国家科技支撑计划项目 中华人民共和国科学技术部

2024 中国电线电缆十大领军品牌 招投标品牌调研公示服务平台

2024 中国海底电缆首选品牌 招投标品牌调研公示服务平台

机械工业科学技术奖二等奖
中国机械工业联合会

中国机械工程学会

国家火炬计划-大长度 110kV 光电复合交联海底电缆 中华人民共和国科学技术部

质量金盾 中国质量报刊社 中国质量新闻网

浙江制造认证证书
中国质量认证中心、浙江制作国际认证联

盟
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8.3.6.2、省部级荣誉证书

荣誉名称 颁发单位

浙江省雄鹰企业
浙江省制造业高质量发展（数字经济发展）

领导小组办公室

浙江省首台（套）产品（额定电压 500kV 交联聚乙烯绝缘

大长度交流（光电复合）海底电缆（含工厂接头））
浙江省经济和信息化厅

浙江省管理对标提升标杆企业 浙江省经济和信息化厅

2021-2023 年广东省海上风电项目建设劳动

和技能竞技优秀单位
广东省工业工会

浙江省企业社会责任报告优秀案例

浙江省工业经济联合会

浙江省国有资产管理协会

浙江省总会计师协会

科学技术奖励证书三等奖 湖北省人民政府

浙江省科学技术二等奖 浙江省人民政府

浙江省科学技术二等奖 浙江省人民政府

浙江省科学技术二等奖 浙江省人民政府

浙江省科学技术二等奖 浙江省人民政府

浙江省科学技术二等奖 浙江省人民政府

国网浙江省电力公司科学技术进步奖一等奖 国网浙江省电力公司

国网浙江省电力公司科学技术进步奖二等奖 国网浙江省电力公司
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8.3.6.3、地级市荣誉证书

荣誉名称 颁发单位

国内首台（套）产品荣誉证书（水下生产系统脐带缆） 宁波市人民政府办公厅

企业管理现代化创新成果二等奖
宁波市企业联合会、宁波市企业家协会

宁波市工业经济联合会

企业管理现代化创新成果二等奖
宁波市企业联合会、宁波市企业家协会

宁波市工业经济联合会

2023 年宁波市竞争力企业百强
宁波市企业联合会、宁波市企业家协会

宁波市工业经济联合会

2023 年宁波市制造业百强
宁波市企业联合会、宁波市企业家协会

宁波市工业经济联合会

2023 年度宁波市海洋经济“十佳”企业 宁波市人民政府

2023 年度宁波市企业研发投入 50 强 宁波市人民政府

宁波市金口碑品牌 第二十届宁波品牌双评选活动组会会

宁波市“三首”、创新、优质产品首批入库单位 宁波市产权交易中心

2022 年度宁波市工业企业亩均效益领导者综合 20 强 宁波市人民政府

正面清单企业 宁波市生态环境局

2022 年宁波市制造业企业百强
宁波市企业联合会、宁波市企业家协会

宁波市工业经济联合会

宁波市市长质量奖 宁波市人民政府

2021 宁波品牌百强 中国品牌研究中心

2020 宁波竞争力企业百强
宁波市企业联合会、宁波市企业家协会

宁波市工业经济联合会

2020 宁波制造业企业百强
宁波市企业联合会、宁波市企业家协会

宁波市工业经济联合会

宁波市科学技术奖一等奖 宁波市人民政府

宁波市科学技术奖一等奖 宁波市人民政府

宁波市科学技术奖三等奖 宁波市人民政府

上海市科学技术奖三等奖 上海市人民政府
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8.3.7、无影响评标工作公正性行为的凭证

经查：在近三年内投标人（宁波东方电缆股份有限公司）或其法定代表人（单位负责人）（夏崇耀）、拟

委任的项目负责人（王魁元）、项目联系人（吴琦峰）均不存在打招呼、请托关照等可能影响评标工作公

正性行为。
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