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（1）企业实力

1 质量管理体系认证证书
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2 查询真伪网址

http://cx.cnca.cn/CertECloud/result/skipResultList

http://cx.cnca.cn/CertECloud/result/skipResultList
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3 环境管理体系认证证书
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4 查询真伪网址

http://cx.cnca.cn/CertECloud/result/skipResultList

http://cx.cnca.cn/CertECloud/result/skipResultList
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5 职业健康安全管理体系认
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6 查询真伪网址

http://cx.cnca.cn/CertECloud/result/skipResultList

http://cx.cnca.cn/CertECloud/result/skipResultList
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（七）相关项目的业绩表

投标人：江西卓尔金属设备集团有限公司

建设单位 项目名称

建设

地点

建设

规模

开竣工日

期

合同价

格（万

元）

备注

江西辉鹰实

业有限公司

江西省景德镇监狱迁建工程

铁及不锈钢制品采购
江西 一般

2019.6.1

0-2019.1

2.27

508.88

88

0791-86

274941

克拉玛依市

公安局白碱

滩区分局

克拉玛依市公安局白碱滩区

分局智能枪弹柜采购项目
新疆 一般

2022.8.2

3-2023.2

.23

91.2 钟鸣

南昌市新建

区文化事业

发展中心

南昌市新建区文化事业发展

中心（新建区博物馆）库房

提升改造（安全与环境控制）

设备采购项目

江西 一般

2024.11.

27-2025.

3.18

183.83

6
胡佳

南昌县博物

馆

南昌县博物馆新馆库房设施

设备采购项目
江西 一般

2022.10.

14-2023.

7.26

339.66

涂女士、

1397913

3902

中国邮政集

团有限公司

湖南省分公

司

中国邮政集团有限公司湖南

省分公司全省金融网点 ATM

机安全防护门、四类业务库

金库门设备采购项目

湖南 一般
2023.10.

26

977.00

1

蔡赐民、

1380848

9566

宜春市中级

人民法院

宜春市中级人民法院文档载

具等设备采购项目
江西 一般

2022.12.

12

152.06

6
甘立新

景德镇御窑

博物院

智能 C级防水库房门及管理

系统招标项目
江西 一般

2023.4.1

2
35.8 肖鹏

提示：要求附项目证明材料扫描件（如合同扫描件、用户证明等）。
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1．江西辉鹰实业有限公司/江西省景德镇监狱

（1）中标通知书
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（2）中标公示网站截图
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（3）合同关键页扫描件



130



131



132



133



134



135



136



137



138



139



140



141



142



143



144

（4）验收证明材料



145



146

2．克拉玛依市公安局白碱滩区分局

（1）合同关键页扫描件



147



148



149



150



151



152



153



154



155



156



157



158



159



160



161



162



163



164
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（2）验收证明材料



166

3．南昌市新建区文化事业发展中心(新建区博物馆）

（1）合同关键页扫描件



167



168



169



170



171



172



173



174



175



176



177



178



179



180



181



182

（2）验收证明材料



183

4．南昌县博物馆

（1）中标公示网站截图



184

（2）合同关键页扫描件



185



186



187



188



189



190



191



192



193



194

（3）验收证明材料



195



196



197



198



199



200



201

5．中国邮政集团有限公司湖南省分公司

（1）入围通知书



202

（2）合同关键页扫描件



203



204



205



206



207



208



209



210



211



212



213



214



215



216



217



218



219

6．宜春市中级人民法院

（1）中标通知书



220



221

（2）合同关键页扫描件



222



223



224



225



226



227



228



229

7．景德镇御窑博物院

（1）中标通知书
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（2）合同关键页扫描件



231



232



233



234



235



236



237



238



239



240



241
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（六）主要技术人员情况表

投标人： 江西卓尔金属设备集团有限公司

名称 姓名 职务 职称 主要简历、经验及承担过的项目

项目负

责人

刘增

强

副总经

理

电气工程

师高级

1、在钣金零件特征及数控液压方面经验十分丰

富，曾在国家级期刊、中国核心期刊发表过多篇

期刊论文。

2、2012 年担任公司技术中心副主任，负责新产

品、新技术、新工艺的研发及标准化管理工作。

曾负责过的项目有克拉玛依市公安局白碱滩区分

局智能枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化事业

发展中心（新建区博物馆）库房提升改造（安全

与环境控制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆

库房设施设备采购项目等运营管理工作。

技术负

责人

聂展

雄

副总经

理

嵌入式软

件开关工

程师高级

1、2016 年 12 月赴浙江大学管理学院学习进修管

理课程。

2、2016 年经中国商业联合会测试评定为“品牌

总监”。

3、2014 年经中国企业联合会测试评定为“高级

职业经理”。

4、2014 年担任公司技术中心副主任，负责技术

中心的日常管理工作。

5、2015 年担任公司市场项目副总经理，负责公

司项目的运营管理。曾负责过项目有江西省景德

镇监狱迁建工程铁及不锈钢制品采购、克拉玛依

市公安局白碱滩区分局智能枪弹柜采购项目、南

昌市新建区文化事业发展中心（新建区博物馆）

库房提升改造（安全与环境控制）设备采购项目、
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南昌县博物馆新馆库房设施设备采购项目、中国

邮政集团有限公司湖南省分公司全省金融网点

ATM机安全防护门、四类业务库金库门设备采购

项目、宜春市中级人民法院文档载具等设备采购

项目、智能 C级防水库房门及管理系统招标项目

等产品设计数十项新产品、新工艺的研发。

技术中

心副主

任

黄贵

清

技术中

心副主

任

工程师

2019 年担任公司技术中心主任，负责新产品、新

技术、新工艺的研发及标准化管理工作。曾负责

过的项目有江西省景德镇监狱迁建工程铁及不锈

钢制品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区分局智

能枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化事业发展

中心（新建区博物馆）库房提升改造（安全与环

境控制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆库房

设施设备采购项目、中国邮政集团有限公司湖南

省分公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类

业务库金库门设备采购项目等产品设计数十项新

产品、新工艺的研发。

项目主

要设计

生产技

术人员

聂艳

羊

技术人

员

信息化应

用高级工

程师

曾负责过的项目有有南昌市新建区文化事业发展

中心（新建区博物馆）库房提升改造（安全与环

境控制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆库房

设施设备采购项目、中国邮政集团有限公司湖南

省分公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类

业务库金库门设备采购项目等产品设计数十项新

产品、新工艺的研发。

项目主

要设计

生产技

术人员

聂文

辉

技术人

员

计算机网

络与信息

安全高级

工程师

曾负责过的项目有有江西省景德镇监狱迁建工程

铁及不锈钢制品采购、克拉玛依市公安局白碱滩

区分局智能枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化

事业发展中心（新建区博物馆）库房提升改造（安

全与环境控制）设备采购项目、南昌县博物馆新

馆库房设施设备采购项目等产品设计数十项新产
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品、新工艺的研发。

项目主

要设计

生产技

术人员

戴兵

琪

技术中

心副主

任

系统集成

高级工程

师

1、2008 年担任公司工艺设计组长，负责公司所

有产品的工艺设计。

2、对钣金产品工艺设计经验十分丰富，设计的密

集架、书架、货架、文件柜等多款产品受到用户

的一致好评。

车间主

任

陈志

伟

车间主

任

模具设计

高级工程

师

1、担任公司车间主任，负责公司所有产品的生产

制造。

2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜等多款产品受到用户

的一致好评。

项目计

划负责

人

熊满

刚

技术人

员

塑粉涂层

工艺员

(高级)

1、负责公司所有产品的生产制造。

2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜等多款产品受到用户

的一致好评。

项目计

划负责

人

徐平
技术人

员

数控折弯

机操作员

(高级)

1、负责公司所有产品的生产制造。

2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜等多款产品受到用户

的一致好评。

技术人

员
杨洋

技术人

员

软件开发

工程师

（高级）

曾负责过的项目有有中国邮政集团有限公司湖南

省分公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类

业务库金库门设备采购项目等产品设计数十项新

产品、新工艺的软件研发。

技术人

员

聂誌

强

技术人

员

软件设计

师（高级）

曾负责过的项目有江西省景德镇监狱迁建工程铁

及不锈钢制品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区

分局智能枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化事

业发展中心（新建区博物馆）库房提升改造（安

全与环境控制）设备采购项目等产品设计数十项

新产品、新工艺的软件设计。

技术人 黄影 技术人 机械工程 1、负责公司所有产品的生产制造。
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员 员 师（高级） 2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜、金库门等多款产品

受到用户的一致好评。

技术人

员

彭徐

芳

技术人

员

机械装配

工（高级）

1、负责公司所有产品的生产制造。

2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜、金库门等多款产品

受到用户的一致好评。

技术人

员

聂军

辉

技术人

员

焊接与热

切割作业

对产品生产工艺制造经验十分丰富，负责公司所

有产品的焊接与切割。

技术人

员

熊俊

臣

技术人

员

焊接与热

切割作业

对产品生产工艺制造经验十分丰富，负责公司所

有产品的焊接与切割。

项目质

量负责

人

黄少

平

检验人

员

机械产品

检验员

（高级）

负责公司所有产品的质量检验。

项目质

量负责

人

谢兵

兵

检验人

员

钢铁产品

质检工

（高级）

负责公司所有原材料（钢材）的质量检验。

项目质

量负责

人

彭清
检验人

员

材料成分

质检员

（高级）

负责公司所有原材料的质量检验。

项目质

量负责

人

肖禄

云

检验人

员

材料成分

质检员

（高级）

负责公司所有原材料的质量检验。

项目服

务人员

聂夏

青

副总经

理

售后服务

高级管理

师

曾负责有江西省景德镇监狱迁建工程铁及不锈钢

制品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区分局智能

枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化事业发展中

心（新建区博物馆）库房提升改造（安全与环境

控制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆库房设

施设备采购项目、中国邮政集团有限公司湖南省
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分公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类业

务库金库门设备采购项目的现场安装管理。

项目服

务人员

熊来

宾

技术人

员

售后服务

高级管理

师

曾负责江西省景德镇监狱迁建工程铁及不锈钢制

品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区分局智能枪

弹柜采购项目、南昌市新建区文化事业发展中心

（新建区博物馆）库房提升改造（安全与环境控

制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆库房设施

设备采购项目的现场安装管理。

安装督

导负责

人

漆小

军
主任

综合布线

高级工程

师

曾负责南昌市新建区文化事业发展中心（新建区

博物馆）库房提升改造（安全与环境控制）设备

采购项目、南昌县博物馆新馆库房设施设备采购

项目、中国邮政集团有限公司湖南省分公司全省

金融网点 ATM机安全防护门、四类业务库金库门

设备采购项目的现场安装管理。

安装督

导负责

人

熊文

清

项目经

理

机械工艺

工程师

曾负责江西省景德镇监狱迁建工程铁及不锈钢制

品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区分局智能枪

弹柜采购项目、中国邮政集团有限公司湖南省分

公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类业务

库金库门设备采购项目的现场安装管理。

提示：项目主要参与人员主要指：项目负责人，项目技术负责人，项目主要设计生产

技术人员、项目计划负责人和项目质量负责人、安装督导负责人等。
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1．相关人员的职称、学历、专业技术任职资格或上岗证书、专业技

术工作经历与类似项目经验、社保缴交情况

（1）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（刘增强）
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51



52
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（2）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（聂展雄）



54



55



56



57

（3）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（黄贵清）



58



59

（4）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（聂艳羊）



60



61

（5）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（聂文辉）



62



63

（6）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（戴兵琪）



64



65



66



67

（7）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（陈志伟）



68



69



70

（8）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（熊满刚）



71



72



73

（9）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（徐平）



74



75

（10）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（杨洋）



76



77

（11）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（聂誌强）



78



79



80

（12）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（黄影）



81



82



83

（13）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（彭徐芳）



84



85



86

（14）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（聂军辉）



87



88



89

（15）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（熊俊臣）



90



91
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一、法定代表人资格证明书
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二、投标函

（一）投标函

致：中建科工集团有限公司

根据贵方的项目编号为 44039120230006011001 的 深圳博物馆（原国深博物馆）项

目文物库房门采购及安装工程 项目的招标文件及本次招标的补遗文件，我方已详细审核

了全部招标文件及有关附件。我方完全理解并同意放弃对这方面有不明及误解的权力。

1.我方保证遵守中华人民共和国、深圳市有关招标投标的法律、法规和与招标投标有

关的规定；保证遵从深圳交易集团有限公司（深圳公共资源交易中心）各项管理制度，自

觉维护深圳交易集团有限公司（深圳公共资源交易中心）正常秩序；保证服从招标有关议

程事项安排，服从招标有关会议现场纪律。若有违反，同意被废除投标资料并接受处罚。

2.我方已按招标文件规定的形式和金额提交投标担保，并且保证所提交的保证金是从

我方基本账户汇出，银行保函是由我方基本账户开户银行所在网点或其上级银行机构出具，

担保公司保函、保证保险的保费通过我方基本账户支付。如不按上述原则提交投标担保，

贵方有权取消我方的中标资格或单方面终止合同，因此造成的责任由我方承担。

3.我方同意所递交的投标文件在招标文件规定的投标有效期内有效，在此期间内我方

的投标有可能中标，我方将受此约束。如果在投标有效期内撤回投标或放弃中标资格，我

方的投标担保将全部被没收，给贵方造成的损失超过我方投标担保金额的，贵方还有权要

求我方对超过部分进行赔偿。

4.如果我方中标，我方保证在 120 天内完成供货（或者我方保证在 120 天内完成供

货及安装，其中：供货期 90 日历天，安装期 30 日历天），并将按招标文件的规定履

行合同责任和义务。

5．如果我方中标，我方将按照规定提交由招标人认可的，并在招标文件中规定金额

的履约保函。

6．我方同意提供按照贵方可能要求的与其投标有关的一切数据或资料，完全理解贵
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方不一定接受最低价的投标或收到的任何投标。

7．我方保证投标文件内容无任何虚假。若评标过程中查有虚假，同意作无效或废标

处理，并被没收投标担保；若中标之后查有虚假，同意被废除授标并被没收投标担保。

本投标函同时作为法定代表人证明书和法人授权委托书。

投标人名称： 江西卓尔金属设备集团有限公司

投标人代表： 刘增强

联系地址： 江西省宜春市樟树市金属家具科技园新望路 16 号

联系电话： 0795-7865111

日期： 2026 年 1 月 9 日
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（二）投标保函

保函编号：

致 （下称受益人）：

鉴于 （下称被保证人）将参加贵方标段编号为 的 项目的投标，我

方接受被保证人的委托，在此向受益人提供不可撤销的投标保证：

一、本保证担保的担保金额为 （币种） 元（小写） （大写）。

二、本保证担保的保证期间为该项目的投标有效期或延长的投标有效期后 28 日（含

28 日），延长投标有效期无须通知我方。

三、在本保证担保的保证期间内，如果被保证人出现下列情形之一，受益人可以向我

方提起索赔：

1.被保证人在招标文件规定的投标有效期内撤回其投标；

2.被保证人在投标有效期内收到受益人发出的中标通知书后，不能或拒绝按招标文件

的要求签署合同；

3.被保证人在投标有效期内收到受益人发出的中标通知书后，不能或拒绝按招标文件

的规定提交履约担保。

四、在本保证担保的保证期间内，我方收到受益人经法定代表人或其授权委托代理人

签字并加盖公章的书面索赔通知后，将不争辩、不挑剔、不可撤销地立即向受益人支付本

保证担保的担保金额。

五、受益人的索赔通知应当说明索赔理由，并必须在本保证担保的保证期间内以专人

送达或邮寄送达的方式送达我方。

六、本保证担保项下的权利不得转让。

七、本保证担保的保证期间届满，或我方已向受益人支付本保证担保的担保金额，我
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方的保证责任免除。

八、本保证担保适用中华人民共和国法律。

九、本保证担保以中文文本为准，涂改无效。

保证人（盖章）：

法定代表人或其授权委托代理人（签字或盖章）：

单位地址：

邮政编码： 电话： _传真：

日期： 年 月 日

（本保函失效后，请将原件退回我方注销）

注：如果投标人不采用以上投标保函格式，拟采用的投标保函格式须经招标人确认。

本项目无需提供
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（三）投标保证保险保险凭证

编号：

（招标人）：

鉴于 （以下简称投标人）参加 XXX 项目投标（标段编号：

XXXX），应投标人申请，根据招标文件，我方愿就投标人履行招标文件约定的义务以保证

保险的方式向贵方提供如下保险服务：

一、保险的范围及保险金额

我方在投标人发生以下情形时承担保险责任：

1.投标人在招标文件规定的投标有效期内未经贵方许可撤回投标文件；

2.投标人中标后因自身原因未在招标文件规定的时间内与贵方签订合同；

3.投标人中标后未按照招标文件的规定提供履约保证；

4.招标文件规定的投标人应支付投标保证金的其他情形。

本保证保险的保证期间为该项目的投标有效期（或延长的投标有效期）后 28 日历天（含

28 日），延长投标有效期无须通知我方。我方保证的金额为人民币____________元（大

写： ）。

二、代偿的安排

贵方要求我方承担保险责任的，应向我方发出书面索赔通知。索赔通知应写明要求索赔的

金额，支付款项应到达的银行账号，并附投标人违约造成贵方损失情况的证明材料。

我方收到贵方的书面索赔通知及相应证明材料后，在 10 个工作日内进行核定并按照本保

险凭证的承诺承担保险责任。

三、保险凭证的生效
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本保险凭证自我方法定代表人（或其授权代理人）签字或加盖公章之日起生效。

附：《中国 XXX 财产保险股份有限公司投标保证保险(2016 版)条款》及保单

保险人： （盖章）

法定代表人或授权代理人：

年 月 日

本项目无需提供
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（四）建设工程合同履约保证保险保险凭证

编号：

致： （招标人名称）：

鉴于 （下称被保证人）已与贵方签订了工程编号

为 的 工程的合同，工期自 至 。我方已接

受被保证人的请求，并出具《建设工程合同履约保证保险》保险单。

一、保证保险金额

我 方 承 担 的 履 约 保 证 保 险 的 保 险 金 额 （ 最 高 限 额 ） 为 人 民 币 （ 大

写） 元（¥ ）。

二、保证保险的责任范围

在保险期间内，被保证人因自身原因未按照与招标人（被保险人）签订的《建设工程

合同》（合同编号 ）履行相关义务，导致工期延误或服务质

量不符合建设工程合同要求，给被保险人造成损失的，被保险人可向保险人提出索赔，保

险人按照保险合同的约定承担损失赔偿责任。

三、代偿的安排

贵方要求我方承担保证保险责任的，应向我方发出书面索赔通知。索赔通知应写明要

求索赔的金额，支付款项应到达的银行账号，并附被保证人违约造成贵方损失情况的证明

材料。

我方收到贵方的书面索赔通知及相应证明材料后，在 10 个工作日内进行核定并按照

保险合同约定承担保证保险责任。

四、生效时间

本保险凭证自我方法定代表人（或其授权代理人）签字并加盖保险承保专用章之日起
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生效。

附：《XXX 保险有限公司建设工程合同履约保证保险（X款）条款》及保单

保险人：（盖章）

法定代表人或授权代理人：________

年 月 日

本项目无需提供
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（五）投标保证金承诺函
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三、资信条款响应表

投标人名称：江西卓尔金属设备集团有限公司

序号 条款号 招标需求 投标内容 说 明

1 /
我公司完全响应招标文件的

所有资信条款

我公司完全响应招标文件的

所有资信条款
/

重要提示：

只列出发生偏离的项目，没有列出的将被视为完全响应。
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四、合同要求响应表

投标人名称： 江西卓尔金属设备集团有限公司

序号 招标文件条目号 招标文件合同条款 投标文件合同条款 说明

1 /
我公司完全响应招标文

件的所有合同条款

我公司完全响应招标文

件的所有合同条款
/

重要提示：只列出发生偏离的项目，没有列出的将被视为完全响应。
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五、联合体共同投标协议

致_____________

我方决定组成联合体共同参加该项目的投标，若中标，联合体各成员向招标人承担连

带责任。我方授权委托本协议牵头人，代表所有联合体成员参加投标、提交投标文件，以

及与招标人签订合同，负责整个合同实施阶段的协调工作。

本投标协议同时作为法定代表人证明书和法人授权委托书。

投标牵头人（盖章）：__________________________________

单位地址：____________________________邮编：_________

联系电话：____________________________传真：_________

分工内容：___________________________________________

联合体成员（盖章）：__________________________________

单位地址：____________________________邮编：_________

联系电话：____________________________传真：_________

分工内容：___________________________________________

联合体成员（盖章）：__________________________________

单位地址：____________________________邮编：_________

联系电话：____________________________传真：_________

分工内容：___________________________________________
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签订日期： 年 月 日

我公司非联合体投标，此格式不适用。
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六、投标资格证明文件（招标人要求提交的投标资格证明文件）

投标人名称：江西卓尔金属设备集团有限公司

（一）投标人基本情况

1．投标人基本情况一览表

序

号

投标

单位

名称

企业性质

（勾选其

一）

是否属于中

小企业（勾

选其一）

企业实力 企业业绩 技术服务团队

1

江西

卓尔

金属

设备

集团

有限

公司

☑民营企业

□国有企业

□其他：（自

行填写）

☑是

□否

1、质量管

理体系认

证证书

2、环境管

理体系认

证证书

3、职业健

康安全管

理体系认

1.项目名称：江西省景德镇监

狱迁建工程铁及不锈钢制品采

购；合同金额 508.8888 万元；

竣工验收时间 2019 年 12 月 27

日

2、项目名称：克拉玛依市公安

局白碱滩区分局智能枪弹柜采

购项目；合同金额 91.2 万元；

竣工验收时间 2023 年 2 月 23

共配置 23 人

具体岗位如下：1、项目负责人（副总经理）：1 人，电

气工程师高级职称,电气工程师高级执业资格，社保缴纳

时间：2018 年 9 月至 2025 年 12 月

2、技术负责人（副总经理）岗位：1人，嵌入式软件开

关工程师高级职称,嵌入式软件开关工程师高级执业资

格，社保缴纳时间：2016 年 7 月至 2025 年 12 月

3、技术中心副主任岗位：1人，工程师职称,工程师执业

资格，社保缴纳时间：无
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证证书 日

3、项目名称：南昌市新建区文

化事业发展中心（新建区博物

馆）库房提升改造（安全与环

境控制）设备采购项目；合同

金额 183.836 万元；竣工验收

时间 2025 年 3 月 18 日

4、项目名称：南昌县博物馆新

馆库房设施设备采购项目；合

同金额 339.66 万元；竣工验收

时间 2023 年 7 月 26 日

5、项目名称：中国邮政集团有

限公司湖南省分公司全省金融

网点 ATM 机安全防护门、四类

业务库金库门设备采购项目；

合同金额 977.001 万元；竣工

验收时间 2023 年 10 月 26 日

6、项目名称：宜春市中级人民

4、项目主要设计生产技术人员岗位：1 人，信息化应用

高级工程师职称,信息化应用高级工程师执业资格，社保

缴纳时间：2017 年 6 月至 2025 年 12 月

5、项目主要设计生产技术人员岗位：1 人，计算机网络

与信息安全高级工程师职称,计算机网络与信息安全高

级工程师执业资格，社保缴纳时间：2014 年 6 月至 2025

年 12 月

6、项目主要设计生产技术人员（技术中心副主任）岗位：

1人，系统集成高级工程师职称,系统集成高级工程师执

业资格，社保缴纳时间：2016 年 7 月至 2025 年 12 月

7、车间主任岗位：1人，模具设计高级工程师职称,模具

设计高级工程师执业资格，社保缴纳时间：2016 年 7 月

至 2025 年 12 月

8、项目计划负责人岗位：1 人，塑粉涂层工艺员(高级)

职称,塑粉涂层工艺员(高级)执业资格，社保缴纳时间：

2016 年 7 月至 2025 年 12 月

9、项目计划负责人岗位：1人，数控折弯机操作员(高级)

职称,数控折弯机操作员(高级)执业资格，社保缴纳时
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法院文档载具等设备采购项

目；合同金额 152.066 万元；

竣工验收时间 2022 年 12 月 12

日

7、项目名称：智能 C级防水库

房门及管理系统招标项目；合

同金额 35.8 万元；竣工验收时

间 2023 年 4 月 12 日

间：2024 年 3 月至 2025 年 12 月

10、技术人员岗位：1人，软件开发工程师（高级）职称,

软件开发工程师（高级）执业资格，社保缴纳时间：2021

年 7 月至 2025 年 12 月

11、技术人员岗位：1 人，软件设计师（高级）职称,软

件设计师（高级）执业资格，社保缴纳时间：2017 年 6

月至 2025 年 12 月

12、技术人员岗位：1 人，机械工程师（高级）职称,机

械工程师（高级）执业资格，社保缴纳时间：2018 年 5

月至 2025 年 12 月

13、技术人员岗位：1 人，机械装配工（高级）职称,机

械装配工（高级）执业资格，社保缴纳时间：2018 年 8

月至 2025 年 12 月

14、技术人员岗位：1 人，焊接与热切割作业职称,焊接

与热切割作业执业资格，社保缴纳时间：2020 年 6 月至

2025 年 12 月

15、技术人员岗位：1 人，焊接与热切割作业职称,焊接

与热切割作业执业资格，社保缴纳时间：2020 年 4 月至
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2025 年 12 月

16、项目质量负责人岗位：1人，机械产品检验员（高级）

职称,机械产品检验员（高级）执业资格，社保缴纳时间：

2021 年 5 月至 2025 年 12 月

17、项目质量负责人岗位：1人，钢铁产品质检工（高级）

职称,钢铁产品质检工（高级）执业资格，社保缴纳时间：

2016 年 11 月至 2025 年 12 月

18、项目质量负责人岗位：1人，材料成分质检员（高级）

职称,材料成分质检员（高级）执业资格，社保缴纳时间：

2023 年 6 月至 2025 年 12 月

19、项目质量负责人岗位：1人，材料成分质检员（高级）

职称,材料成分质检员（高级）执业资格，社保缴纳时间：

2016 年 7 月至 2025 年 12 月

20、项目服务人员（副总经理）岗位：1人，售后服务高

级管理师职称,售后服务高级管理师执业资格，社保缴纳

时间：2016 年 11 月至 2025 年 12 月

21、项目服务人员岗位：1人，售后服务高级管理师职称,

售后服务高级管理师执业资格，社保缴纳时间：2015 年



28

2 月至 2025 年 12 月

22、安装督导负责人（主任）岗位：1人，综合布线高级

工程师职称,综合布线高级工程师执业资格，社保缴纳时

间：2013 年 1 月至 2025 年 12 月

23、安装督导负责人（项目经理）岗位：1人，机械工艺

工程师职称,机械工艺工程师执业资格，社保缴纳时间：

2017 年 5 月至 2025 年 12 月



29

（1）质量管理体系认证证书



30

1 查询真伪网址

http://cx.cnca.cn/CertECloud/result/skipResultList

http://cx.cnca.cn/CertECloud/result/skipResultList
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（2）环境管理体系认证证书
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1 查询真伪网址

http://cx.cnca.cn/CertECloud/result/skipResultList

http://cx.cnca.cn/CertECloud/result/skipResultList
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（3）职业健康安全管理体系认
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1 查询真伪网址

http://cx.cnca.cn/CertECloud/result/skipResultList

http://cx.cnca.cn/CertECloud/result/skipResultList
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（二）经年检的营业执照副本
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（三）制造商的资格声明
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（四）经销商（作为代理）的资格声明

1、名称及概况：

(1)投标人名称：

(2)地址及邮编：

(3)成立和注册日期：

(4)主管部门：

(5)公司性质：

(6)法人代表：

(7)职员人数：

(8)近期资产负债表（到 年 月 日止）

(1))固定资产：

原值： 净值：

(2)流动资金：

(3)长期负债：

(4)短期负债：

(5)资金来源

自有资金： 银行贷款：

(6)资金类型：

商业性： 非商业性：
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2、最近三年的年度总营业额：

年份 国内 出口 总额

3、最近三年投标货物主要销售给国内及国外用户名称及地址：

名称和地址 销售的项目和数量

(1) 出口销售：

(2) 国内销售：

4、同意为投标人制造投标货物的制造厂并附有制造厂的资格声明：

制造厂名称和地址 制造项目和数量

5、须由其他制造厂家供应和制造的部件（如果有的话）：

制造厂名称和地址 制造项目

6、最近三年中与各经销商成交的此种投标货物（如果有的话）：

合同号：

签字日期：

产品名称：
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数量：

合同金额：

7、有关开户银行的名称和地址：

8、投标人认为需要声明的其他情况：

兹证明上述声明是真实、正确的，并提供了全部能提供的资料和数据，我们同意遵照

贵方要求出示有关证明文件。

投标人名称：

投标人授权代表：

投标人授权代表的职务：

电话号： 传真号：

日期：

我公司为制造商直接投标，无需提供此授权函。
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（五）制造商出具的授权函

致：

我们 是按 法律成立的一家制造商，主要营业地点设在 。兹指

派按 的法律正式成立的，主要营业地点设在 的 作为我方真正的合

法的代理人进行下列有效的活动：

(1)代表我方办理贵方 项目的投标要求提供的由我方制造的货物的有关事宜，

并对我方具有约束力。

(2)作为制造商，我方保证以投标合作者来约束自己，并对该投标共同和分别承担招

标文件中所规定的义务。

(3)我方兹授予 全权办理和履行上述我方为完成上述各点所必须的事宜，具有

替换或撤销的全权。兹确认 或其正式授权代表依此合法地办理一切事宜。

(4)我方于 年 月 日签署本文件， 于 年 月 日

接受此件，以此为证。

制造商名称（公章） 代理商名称（公章）

签字人职务和部门： 签字人职务和部门：

签字人姓名： 签字人姓名：

签字人签名： 签字人签名：

我公司为制造商直接投标，无需提供此授权函。
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（六）主要技术人员情况表

投标人： 江西卓尔金属设备集团有限公司

名称 姓名 职务 职称 主要简历、经验及承担过的项目

项目负

责人

刘增

强

副总经

理

电气工程

师高级

1、在钣金零件特征及数控液压方面经验十分丰

富，曾在国家级期刊、中国核心期刊发表过多篇

期刊论文。

2、2012 年担任公司技术中心副主任，负责新产

品、新技术、新工艺的研发及标准化管理工作。

曾负责过的项目有克拉玛依市公安局白碱滩区分

局智能枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化事业

发展中心（新建区博物馆）库房提升改造（安全

与环境控制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆

库房设施设备采购项目等运营管理工作。

技术负

责人

聂展

雄

副总经

理

嵌入式软

件开关工

程师高级

1、2016 年 12 月赴浙江大学管理学院学习进修管

理课程。

2、2016 年经中国商业联合会测试评定为“品牌

总监”。

3、2014 年经中国企业联合会测试评定为“高级

职业经理”。

4、2014 年担任公司技术中心副主任，负责技术

中心的日常管理工作。

5、2015 年担任公司市场项目副总经理，负责公

司项目的运营管理。曾负责过项目有江西省景德

镇监狱迁建工程铁及不锈钢制品采购、克拉玛依

市公安局白碱滩区分局智能枪弹柜采购项目、南

昌市新建区文化事业发展中心（新建区博物馆）

库房提升改造（安全与环境控制）设备采购项目、
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南昌县博物馆新馆库房设施设备采购项目、中国

邮政集团有限公司湖南省分公司全省金融网点

ATM机安全防护门、四类业务库金库门设备采购

项目、宜春市中级人民法院文档载具等设备采购

项目、智能 C级防水库房门及管理系统招标项目

等产品设计数十项新产品、新工艺的研发。

技术中

心副主

任

黄贵

清

技术中

心副主

任

工程师

2019 年担任公司技术中心主任，负责新产品、新

技术、新工艺的研发及标准化管理工作。曾负责

过的项目有江西省景德镇监狱迁建工程铁及不锈

钢制品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区分局智

能枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化事业发展

中心（新建区博物馆）库房提升改造（安全与环

境控制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆库房

设施设备采购项目、中国邮政集团有限公司湖南

省分公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类

业务库金库门设备采购项目等产品设计数十项新

产品、新工艺的研发。

项目主

要设计

生产技

术人员

聂艳

羊

技术人

员

信息化应

用高级工

程师

曾负责过的项目有有南昌市新建区文化事业发展

中心（新建区博物馆）库房提升改造（安全与环

境控制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆库房

设施设备采购项目、中国邮政集团有限公司湖南

省分公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类

业务库金库门设备采购项目等产品设计数十项新

产品、新工艺的研发。

项目主

要设计

生产技

术人员

聂文

辉

技术人

员

计算机网

络与信息

安全高级

工程师

曾负责过的项目有有江西省景德镇监狱迁建工程

铁及不锈钢制品采购、克拉玛依市公安局白碱滩

区分局智能枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化

事业发展中心（新建区博物馆）库房提升改造（安

全与环境控制）设备采购项目、南昌县博物馆新

馆库房设施设备采购项目等产品设计数十项新产
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品、新工艺的研发。

项目主

要设计

生产技

术人员

戴兵

琪

技术中

心副主

任

系统集成

高级工程

师

1、2008 年担任公司工艺设计组长，负责公司所

有产品的工艺设计。

2、对钣金产品工艺设计经验十分丰富，设计的密

集架、书架、货架、文件柜等多款产品受到用户

的一致好评。

车间主

任

陈志

伟

车间主

任

模具设计

高级工程

师

1、担任公司车间主任，负责公司所有产品的生产

制造。

2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜等多款产品受到用户

的一致好评。

项目计

划负责

人

熊满

刚

技术人

员

塑粉涂层

工艺员

(高级)

1、负责公司所有产品的生产制造。

2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜等多款产品受到用户

的一致好评。

项目计

划负责

人

徐平
技术人

员

数控折弯

机操作员

(高级)

1、负责公司所有产品的生产制造。

2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜等多款产品受到用户

的一致好评。

技术人

员
杨洋

技术人

员

软件开发

工程师

（高级）

曾负责过的项目有有中国邮政集团有限公司湖南

省分公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类

业务库金库门设备采购项目等产品设计数十项新

产品、新工艺的软件研发。

技术人

员

聂誌

强

技术人

员

软件设计

师（高级）

曾负责过的项目有江西省景德镇监狱迁建工程铁

及不锈钢制品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区

分局智能枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化事

业发展中心（新建区博物馆）库房提升改造（安

全与环境控制）设备采购项目等产品设计数十项

新产品、新工艺的软件设计。

技术人 黄影 技术人 机械工程 1、负责公司所有产品的生产制造。
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员 员 师（高级） 2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜、金库门等多款产品

受到用户的一致好评。

技术人

员

彭徐

芳

技术人

员

机械装配

工（高级）

1、负责公司所有产品的生产制造。

2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜、金库门等多款产品

受到用户的一致好评。

技术人

员

聂军

辉

技术人

员

焊接与热

切割作业

对产品生产工艺制造经验十分丰富，负责公司所

有产品的焊接与切割。

技术人

员

熊俊

臣

技术人

员

焊接与热

切割作业

对产品生产工艺制造经验十分丰富，负责公司所

有产品的焊接与切割。

项目质

量负责

人

黄少

平

检验人

员

机械产品

检验员

（高级）

负责公司所有产品的质量检验。

项目质

量负责

人

谢兵

兵

检验人

员

钢铁产品

质检工

（高级）

负责公司所有原材料（钢材）的质量检验。

项目质

量负责

人

彭清
检验人

员

材料成分

质检员

（高级）

负责公司所有原材料的质量检验。

项目质

量负责

人

肖禄

云

检验人

员

材料成分

质检员

（高级）

负责公司所有原材料的质量检验。

项目服

务人员

聂夏

青

副总经

理

售后服务

高级管理

师

曾负责有江西省景德镇监狱迁建工程铁及不锈钢

制品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区分局智能

枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化事业发展中

心（新建区博物馆）库房提升改造（安全与环境

控制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆库房设

施设备采购项目、中国邮政集团有限公司湖南省
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分公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类业

务库金库门设备采购项目的现场安装管理。

项目服

务人员

熊来

宾

技术人

员

售后服务

高级管理

师

曾负责江西省景德镇监狱迁建工程铁及不锈钢制

品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区分局智能枪

弹柜采购项目、南昌市新建区文化事业发展中心

（新建区博物馆）库房提升改造（安全与环境控

制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆库房设施

设备采购项目的现场安装管理。

安装督

导负责

人

漆小

军
主任

综合布线

高级工程

师

曾负责南昌市新建区文化事业发展中心（新建区

博物馆）库房提升改造（安全与环境控制）设备

采购项目、南昌县博物馆新馆库房设施设备采购

项目、中国邮政集团有限公司湖南省分公司全省

金融网点 ATM机安全防护门、四类业务库金库门

设备采购项目的现场安装管理。

安装督

导负责

人

熊文

清

项目经

理

机械工艺

工程师

曾负责江西省景德镇监狱迁建工程铁及不锈钢制

品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区分局智能枪

弹柜采购项目、中国邮政集团有限公司湖南省分

公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类业务

库金库门设备采购项目的现场安装管理。

提示：项目主要参与人员主要指：项目负责人，项目技术负责人，项目主要设计生产

技术人员、项目计划负责人和项目质量负责人、安装督导负责人等。
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1．相关人员的职称、学历、专业技术任职资格或上岗证书、专业技

术工作经历与类似项目经验、社保缴交情况

（1）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（刘增强）



50



51



52



53

（2）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（聂展雄）



54



55



56



57

（3）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（黄贵清）



58



59

（4）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（聂艳羊）



60



61

（5）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（聂文辉）



62



63

（6）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（戴兵琪）



64



65



66



67

（7）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（陈志伟）



68



69



70

（8）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（熊满刚）



71



72



73

（9）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（徐平）



74



75

（10）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（杨洋）



76



77

（11）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（聂誌强）



78



79



80

（12）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（黄影）



81



82



83

（13）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（彭徐芳）



84



85



86

（14）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（聂军辉）



87



88



89

（15）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（熊俊臣）



90



91

（16）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（黄少平）



92



93

（17）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（谢兵兵）



94



95



96

（18）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（彭清）



97



98

（19）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（肖禄云）



99



100



101

（20）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（聂夏青）



102



103



104



105

（21）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（熊来宾）



106



107



108



109

（22）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（漆小军）



110



111



112

（23）技术人员相关证书、社保缴交情况证明（熊文清）



113



114



115



116

2．类似项目工程经验

（1）宜春市中级人民法院

1 中标通知书



117



118

2 合同关键页扫描件



119



120



121



122



123



124



125



126

（七）相关项目的业绩表

投标人：江西卓尔金属设备集团有限公司

建设单位 项目名称

建设

地点

建设

规模

开竣工日

期

合同价

格（万

元）

备注

江西辉鹰实

业有限公司

江西省景德镇监狱迁建工程

铁及不锈钢制品采购
江西 一般

2019.6.1

0-2019.1

2.27

508.88

88

0791-86

274941

克拉玛依市

公安局白碱

滩区分局

克拉玛依市公安局白碱滩区

分局智能枪弹柜采购项目
新疆 一般

2022.8.2

3-2023.2

.23

91.2 钟鸣

南昌市新建

区文化事业

发展中心

南昌市新建区文化事业发展

中心（新建区博物馆）库房

提升改造（安全与环境控制）

设备采购项目

江西 一般

2024.11.

27-2025.

3.18

183.83

6
胡佳

南昌县博物

馆

南昌县博物馆新馆库房设施

设备采购项目
江西 一般

2022.10.

14-2023.

7.26

339.66

涂女士、

1397913

3902

中国邮政集

团有限公司

湖南省分公

司

中国邮政集团有限公司湖南

省分公司全省金融网点 ATM

机安全防护门、四类业务库

金库门设备采购项目

湖南 一般
2023.10.

26

977.00

1

蔡赐民、

1380848

9566

宜春市中级

人民法院

宜春市中级人民法院文档载

具等设备采购项目
江西 一般

2022.12.

12

152.06

6
甘立新

景德镇御窑

博物院

智能 C级防水库房门及管理

系统招标项目
江西 一般

2023.4.1

2
35.8 肖鹏

提示：要求附项目证明材料扫描件（如合同扫描件、用户证明等）。
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1．江西辉鹰实业有限公司/江西省景德镇监狱

（1）中标通知书



128

（2）中标公示网站截图



129

（3）合同关键页扫描件



130



131



132



133



134



135



136



137



138



139



140



141



142



143



144

（4）验收证明材料



145



146

2．克拉玛依市公安局白碱滩区分局

（1）合同关键页扫描件



147



148



149



150



151



152



153



154



155



156



157



158



159



160



161



162



163



164



165

（2）验收证明材料



166

3．南昌市新建区文化事业发展中心(新建区博物馆）

（1）合同关键页扫描件



167



168



169



170



171



172



173



174



175



176



177



178



179



180



181



182

（2）验收证明材料



183

4．南昌县博物馆

（1）中标公示网站截图



184

（2）合同关键页扫描件



185



186



187



188



189



190



191



192



193



194

（3）验收证明材料



195



196



197



198



199



200



201

5．中国邮政集团有限公司湖南省分公司

（1）入围通知书



202

（2）合同关键页扫描件



203



204



205



206



207



208



209



210



211



212



213



214



215



216



217



218



219

6．宜春市中级人民法院

（1）中标通知书



220



221

（2）合同关键页扫描件



222



223



224



225



226



227



228



229

7．景德镇御窑博物院

（1）中标通知书



230

（2）合同关键页扫描件



231



232



233



234



235



236



237



238



239



240



241



242

（八）中小企业声明函扫描件；

1．中小企业声明函



243



244



245



246

（九）其他（投标人认为应补充提供的其他文件资料或说明）

1．具有独立承担民事责任的能力

（1）营业执照（三证合一）



247



248

2．有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录

（1）2025 年 11 月依法缴纳税收证明材料



249

（2）2025 年 12 月社会保障金缴纳情况



250



251

3．具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度

（1）2024 年会计师事务所出具的审计报告



252



253



254



255



256



257



258



259



260



261



262



263



264



265



266



267



268



269



270



271



272



273



274



275



276

4．履行合同所必需的设备和专业技术能力

（1）具有履行合同所必需的设施设备一览表

序

号

工

艺

名

称

设备名称 规格型号
数

量

价格

（元）
产地 品牌 备注

1

柔性

加工

工艺

数控冲剪复

合
P4L-2516 1条

7850381.

17
意大利

萨瓦

尼尼

■数控冲剪复合与数控多

边折弯中心组合为一条柔

性加工生产线。

■设备技术先进性详见工

艺装备先进性概述。

数控多边折

弯中心
S4Xe.30 1条

5980892.

88
奥地利

行走式码垛

机器人
GP180 1台 360000 日本 安川

2

机加

工工

艺

数控立式加

工中心
VF-3 1台 499200 美国 哈斯

采用三轴联动实现五维加

工

二合一材料

矫正机
TUL-500 3台 75000 广东

鑫龙

昌 矫直工作滚轮采用 4 点滑

轮式微调装置，适合矫直

精度较高的加工品质要

求，可配合任何送料使用。

滚网机 1300 1台 65000 广东
鑫龙

昌

三合一精密

滚轮送料机
NCMB-1300 1台 240000 广东

鑫龙

昌

伺服送料设

备
/ 1批 133000 洛阳 岩兆 送料使用

3

校平

剪切

工艺

校平分条横

剪一体机
Profi 12 1套 1100000 瑞典 CIDAN

采用的是LineLink控制系

统，带有 7 辊校直单元,可

实现横切纵剪加工并进。

■设备技术先进性详见工

艺装备先进性概述。

4
切割

工艺

数控激光切

割机

MAZAKOPTI

PLEX II
1台 2770000 日本 Mazak

■采用定长式飞行光路系

统具有 5轴控制。

■二维平面金属材料切割

技术。

■设备技术先进性详见工

艺装备先进性概述。

全自动上下

料光纤激光

切管机

QL-FCT602

0B
1台 1550000 苏州 迅镭

■采用德国 Beckhoff 的

激光切割专业数控系统。

■三维金属管件切割技

术。适合各种圆管、方管、

型材、矩管等。

光纤激光切

割机

D-Enargy1

530FCC300

0W

1台 290000 深圳 迪能

■可切割不锈钢、碳钢、

铜板、铝板、镍板、锰板

等各种金属薄板或中等厚

板。

■定制开发切割软件系

统。
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全自动高速

圆锯机
KD-70 1台 325000 浙江

锯力

煌
数控加工技术

切割机 国标 1台 20200

湖北 ■用于切割技术。等离子切割

机
国标 1台 6800

单轴液压弯

管机
SB50NC 2台

162000 张家港 蓝田
■用于管件切割技术。

金属圆锯机 CS315-P 5台

锯片研磨机 MC-450 1台

中德锯床 GD4232 1台 26500 浙江 冠宝

5

自动

成型

工艺

全自动层板

成型设备

定制化产

品
1条 480000 广东 德力

■运用日本安川伺服电

机、三菱电控系统采用 PLC

编程技术。

■运用于产品部件成型。

■设备技术先进性详见工

艺装备先进性概述。

托板生产线
定制化产

品
1条 480000 广东 德力

全自动立柱

成型机

定制化产

品
1条 185000 广东 德力

智能密集架

立柱生产线

定制化产

品
1台 285000 佛山

恒德

力

全自动挂板

成型设备

定制化产

品
1条 265000 广东 德力

自动

成型机（挂

板）

定制化产

品
1条 126000 广东 德力

智能（豪华

档棒）自动

成型机

定制化产

品
1条 83000 广东 德力

智能（顶板）

自动成型机

定制化产

品
1条 280000 广东 德力

床脚数控成

型柔性加工

生产线

定制化产

品
1条 865000 浙江

英普

瑞

床沿数控成

型柔性加工

生产线

定制化产

品
1条 810000 浙江

密集架轨道

数控成型柔

性加工生产

线

定制化产

品
1条 920000 浙江

密集架轴承

板数控成型

柔性加工生

产线

定制化产

品
1条 505000 浙江

床板支撑梁

数控柔性加

工生产线

定制化产

品
1台 337000 佛山

恒德

力
运用于产品部件成型
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床横梁数控

柔性加工生

产线

定制化产

品
1台 430000 佛山

恒德

力
运用于产品部件成型

床立柱自动

数控柔性加

工生产线

定制化产

品
1台 480000 佛山

恒德

力
运用于产品部件成型

6
剪切

工艺

数控剪板机
MS8-6×

3200
1台 177000 江苏 扬力

采用荷兰 DELEM 公司

DAC360 专用剪板机数控系

统。

数控剪板机 662508 1台 593000 苏州 爱克 ■运用于金属板件剪切。

数控剪板机 61358 1台 210000 苏州 爱克 ■运用于金属板件剪切。

剪板机（液

压）

QC12Y-4*2

500
1台 62000 江苏 扬力

■运用于金属板件剪切。QC12Y-12*

2500
1台 116000 江苏 扬力

3mm*1300m

m
4台 72000 江西

7
冲压

工艺

数控板料冲

压单元

HPE-3048-

FMC
1台 1115000

江苏

亚威
采用德国 SIEMENS 冲床专

用数控系统。
数控转塔冲

床数控系统

人机界面

1套 105000

数控冲床 MP10-30 1台 641000 扬力
采用德国 SIEMENS 840D

数控系统。双点高性能

压力机

SP2-250 龙

门型
1台 680000 扬力

压力机 JH21-160 1台 212000 扬锻
■运用于产品部件成型。

■具有液压过载保护功能

采用 PLC 集中控制。

压力机 JH21-25 4台 274000 扬锻

压力机 JH21-45 2台 180000 扬锻

压力机 JH21-80 1台 127000 扬锻

高精数控冲

床

GTP1-80/

GTP1-110
2台 275000 宁波 金锻

数控钻床 ZK-30 1台 23000 无锡 台诚 ■运用于产品部件成型。

8
折弯

工艺

数控折弯机 RGM31003 2台 780000 日本
阿玛

达

■采用三缸式液压系统。

■用于钣金折弯成型。

数控折弯机 525032 1台 473000 苏州 爱克 ■用于钣金折弯成型。

固定式折弯

机器人

GP50 固定

式
1台 390000 日本 安川

行走式折弯

机器人

GP180 行走

式
1台 580000 日本 安川

经济型数控

折弯机

WC67K160*

3200
1台 136000 江苏 扬力 ■用于钣金折弯成型。
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折弯机（液

压）

WC67Y-40/

2500
1台 38000 江苏 扬力

YC67Y-40/

2500
1台

140000 江苏 扬力
YC67Y-80/

4000
1台

W67Y-80/3

200
1台 71000 江苏 扬力

数控板料折

弯机

PBA-50/20

50-4V
1台 197500

江苏 亚威

■用于钣金折弯成型。

■采用德国进口全闭环电

液伺服间步控制系统。

■设备技术先进性详见工

艺装备先进性概述。

数控板料折

弯机

PBA-110/3

100-4V
3台 682500

数控板料折

弯机

PBC-160/4

100
1台 300000 江苏 亚威

9
焊接

工艺

OTC 焊接机

器人

FDB4L+DM3

50
1套 210000 日本

OTC

■采用 Windows NT 技术

的智能运动控制系统，全

数字伺服模块。

■设备技术先进性详见工

艺装备先进性概述。

OTCFDB4-D

P400
1套 215000 日本

FDB4-DM35

0
1套 640000 日本

FDB4L-DP4

00
1套 215000 日本

5套 2805000 日本

悬挂式点焊

机
DN2-25C 1台 23000 湖北

悬挂式点焊

机
DN2-40X 1台 26000 湖北

气动式交流

点凸焊机
DN-75 1台 26000 湖北

二氧化碳保

护焊机
锐龙250型 5台 16000 广东 锐龙

■用于产品拼装焊接，焊

接技术。

20 缸双规范

平面多头焊
JHM-80*2 1台

109800

湖北

手持悬挂点

焊机
JHM-35 1台 湖北

手持激光焊

机

LS-15000G

4J2
2台 35500 江西 双奥

■用于产品拼装焊接，焊

接技术。

坐标焊接机

器人

WR607-701

0D
1台 328090 沈阳 日精

■用于产品拼装焊接，焊

接技术。

光纤连续焊

接机
三千瓦 2台 160000 湖北 大运

■用于产品拼装焊接，焊

接技术。

佳士焊机 NB-315pro 1台 5080 江西 双奥
■用于产品拼装焊接，焊

接技术。

焊接设备-

数字焊
1台 6500 东莞 开达

■用于产品拼装焊接，焊

接技术。

全自动数控

双工位横梁

焊接机

1台 136000 东莞 开达

■全自动数控双工位焊机

机焊接时、焊接工位和放

料工位往复交替、焊接同
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时可以放料。

■横梁三面全方位教导系

统，使不平的型材平面和

生产的平行四边型都能教

导跟踪焊接。

10
喷涂

工艺

前处理自动

生产线
定制 1条 2700000 天津 707

■由整线（前处理、烘干、

烘烤自动生产线）和瑞士

金马原装大旋魔术换色喷

房系统组合成为一条喷涂

流水线。

■设备技术先进性详见工

艺装备先进性概述。

自动喷涂设

备
进口定制 1条 2550000 瑞士 金马

手动粉房及

烤箱
1套 120000 上海 涂鑫

11
抛丸

工艺

抛丸机
1.6*1.6*3

.5M(Q378)
1台 64800 广州

■用于金属板件的表面处

理。自动控制抛

丸机
H6915 1台 147180 盐城

大丰

乔华

12
供气

站

空压机
UDT75-7VP

M 螺杆式
1台 116000

江西

优耐

特斯

■用于相关工序设备供

气。

■设备技术先进性详见工

艺装备先进性概述。

干燥机 HR-180AC 1台 13500
海诺

斯

干燥机 HR180-WRD 1台 25000
海诺

斯

干燥机 HR-69WRD 1台 16760
海诺

斯

精密过滤器 HR-180Q 1台 1500
海诺

斯

精密过滤器 HR-180P 1台 1500
海诺

斯

精密过滤器 HR-180S 1台 1500
海诺

斯

精密过滤器 HR-060Q 1台 240
海诺

斯

精密过滤器 HR-060P 1台 240
海诺

斯

精密过滤器 HR-060S 1台 240
海诺

斯

储气罐 2.0/0.8 1台 5500 申江

13
检测

设备

摆杆硬底计 CB/Y 1台

8300 江苏

■用于产品各类工艺检

测。

冲击器 QCT 型 1台

单角度光泽

度仪（60 度）
512 1台

测厚仪 541/1 1台

铅笔硬度计 BGD 506/2 1台

画圈法附着 501/1 1台
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力试验仪

标准盐水喷

雾测试箱
TX051-60 1台

16000 福建位差度、平

整度、翘曲

度指示器

YC1056 1条

位差度三合

一仪
1台

11600 广东

漆膜冲击器 1台

光泽度仪 1台

铅笔硬度计 1台

摆杆硬度计 1台

标准盐雾测

试箱
1台

11400
广东画圈法附着

力试验仪
1台

漆膜测厚仪 1台

钢直尺 1台 160 浙江

■用于产品各类工艺检

测。

塞尺 1台 12 沧州

外径千分尺 1台 25 桂林

游标卡尺 1台 110 上海
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1 生产设备先进性说明

随着国际工业领域的不断发展，当前国际上提出工业 4.0 的发展战略，随即我国提出

了更符合我国工业发展要求的《中国制造 2025》规划，智能制造是工业发展的必然方向，

集团公司结合实际情况先后投入大量资金，在校平剪切、冲压、切割、成型、柔性加工、

焊装、喷涂等生产工序引进购置了一批国内外先进、精良的技术装备。快速实现了企业的

转型升级。借助新型传感技术、先进数控技术、系统协同技术、功能安全技术等智能生产

技术，改变了原有的传统生产方式。最大程度的降低了对人工技能的依赖，把人为因素降

到极致。最终实现企业的协同生产，柔性加工，充分发挥智能化、信息化应用水平，实现

了信息化和工业化的深度融合。把智能制造技术贯穿到生产全过程。

【整平设备】

校平剪切工序是生产的首道工序，剪切的质量精度尤为重要关乎下面多道工序质量的

保障。瑞典进口的 CIDAN 开卷校平剪切线采用的是 LineLink 控制系统，可存储大量的程

序及各种卷料库信息，实现整个加工过程的自动化。

 CIDAN 开卷校平剪切线开卷宽度可达到 1250mm 和 1550mm。这是当今全球开卷类设备中剪

切分条精度最高、金属卷材处理能力最强、操作最简单的横切纵剪线。

 使用生产线可以轻松方便的编程各种不同规格、不同数量的开料尺寸，相比其它设备可以

减少材料划痕及提升生产效率。

 带有 7辊校直单元,剪切长度由电动机械剪板机完成。

 可安装一套纵剪单元和多个纵剪刀，实现横切纵剪加工并进。

 加工技术标准：速度可达到 20m/min，横剪精度 0.2mm/m。

https://baike.baidu.com/item/%E4%BC%A0%E6%84%9F%E6%8A%80%E6%9C%AF
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1、电动开卷机

 载荷 10 吨的重型电动开卷机是专为高速生产而研发的。采用独特的创新技术而设计的一

款智能、简洁的机器。该设计将所有的部件全部放置在机器机构内部，从而防止在重工业

生产环境下造成损坏。电动开卷机与横切/纵切机整合成生产线，能保证平稳、快速的生

产。

 变频马达控制，伺服电机噪音小，节能环保。

 液压涨紧芯轴配 4个支撑板，确保卷料涨开时的良好的圆形形状。

 配有液压驱动楔子的涨紧芯轴确保在开卷时卷料紧紧附在芯轴上。

 传感器闭环控制，从而保证了开卷机启动和停止都很平稳。

【剪切设备】

扬力 MS8 系列数控闸式剪板机具有剪切角、剪程、刀口间隙及后档料数控自动调节，

上下刀片均有 4 条刀刃，整机经回火处理，带有气动后托料装置，采用荷兰 DELEM 公司

DAC360 专用剪板机数控系统。

【冲压设备】

一、萨瓦尼尼 S4 冲剪复合中心：

S4Xe 冲剪复合中心充分体现了柔性的理念，将所有需要人工干预的操作动作全部集

成在系统中完成，包括剪切，上料，下料，堆料，分垛等。具有多功能复合冲头库，每一

个冲头都配有单独的液压系统，满足所有的生产，无需更换冲头。剪刀集成在冲头库旁边，

可以完成无废料套裁，并且最大化生产效率。
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1、物流设备

物流设备种类繁多，虽然他们不是柔性生产线的主角，但却是不可或缺的，而且物流设备

的自动化水平高低，直接决定了生产线的自动化水平。其中单列料库如萨瓦尼尼的 MD 系

列。分拣码垛装置和在线上料设备则是生产线上另一个重要环节，因为它们除了分拣码垛

和为折弯设备供料以外，往往还担负着连接下料设备和成型设备的功能，诸如萨瓦尼尼的

MC、RIP 等。

2、矩形复合冲头库：

S4 采用矩形复合冲头库，最多可安装 96 个冲头，每个冲头都是由独立的液压系统控制，

能独立冲压；板料的加工过程中，冲模的转换时间为“0”秒具，因为每一冲头都随时处

于一个“待工作状态”(对于转塔冲床，需要旋转转塔来更换冲压模具)，因而生产效率是

传统的转塔冲床的数倍。在复合冲头的旁边，有一对可独立剪切的直角剪，刀片间隙自动

调整；它可以沿着 X和 Y方向剪切任意长度，对板料实现“套裁”，极大地提高板材的利

用率，最大程度地减少了板材的边角料。
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1、边冲边剪技术：

S4 冲剪复合中心可以进行“边冲边剪”；而不是等到所有冲压工作完成后再进行剪切，

数控系统会根据具体工作情况优化其冲剪路径及顺序，而无需操作人员的干预。而市场上

其他类型的直角剪，只能沿 X方向单方向剪切，同时需要一块板料上的所有冲压工作完成

后，才能对板料进行剪切。“边冲边剪” 的加工工艺，可以很好的平衡前道冲剪中心和

后道设备多边折弯中心之间的生产节拍。

二、亚威高速数控转塔冲床

亚威高速数控转塔冲床主要由机架、何服系统、工作台、转塔结构、自分度旋转模位、

横梁、气动系统、润滑系统、夹钳、再定位系统和电气系统等组成,采用德国 SIEMENS 冲

床专用数控系统。比普通转塔冲速度更快、精度更高。
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1、伺服系统

 在数控系统的控制下，可实现各种冲切规范。

 冲头的行程可根据实际情况作调整。从而可达到更理想的冲切次数。

2、转塔结构

 厚转塔结构，采用日本 NISSHINBO 部件，确保精度及转盘耐磨性。

 采用进口传动装置，确保转盘及模具精确定位。

3、自分度旋转模位

 采用常啮合蜗轮蜗杆传动装置，保证双向传动的精度。

 采用高精度、大导程浪珠丝杠、直线导轨。速度快、运行精度高。

 每个夹钳上有一个传感器，一旦板料松动脱开，冲压过程将自动停止。

4、自动上料系统

 仿人工抓取动作，实现自动上料功能。

 合理的分区，节省气源。降低噪音。

 扳角机构，便于板料分离。

 板厚检测构成 “双保险”。

 伺服驱动，齿轮齿条导向。精度高，定位准。

5、自动下料系统

 何服电机驱动。齿轮齿条传动。
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 简易轻便移动工作台，利用磁耦合无杆气缸驱动实现整齐下料堆垛功能。

【折弯设备】

一、萨瓦尼尼 P4 多边折弯中心：

P4 多边折弯中心适用于加工各种金属板材。具有一付通用的万能模具，不需要机器停止

或调整的时间。利用板材特性补偿技术 MAC2.0，就算同一批板材特性有所差异，也能保

证每个折弯的成品质量精准一致。

1、柔性加工

P4 配备的机械手可夹持金属板料，在 0 度至 360 度内旋转；折不同尺寸和形状的弯，

无需更换模具；通过一副通用的万能模具以及上、下折弯刀，对板料的一边或者多边, 进

行向上或者向下的无数次的折弯。板料一次定位，完成四边折弯。整个折弯过程完全自动

化，真正体现“柔性”的特点。其革命性的液压、伺服混合驱动方式 -- 既保留了液压驱

动：折弯能力强、工作稳定的特点；又融入伺服驱动：控制精准、易调整易保养和低能耗

的优势。

2、板材特性修正技术（MAC 2.0）：

国内的板材有一个很大的问题，那就是不同厂家甚至同一厂家不同批次的产品其硬度皆不
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相同。这便给很多厂商带来了极大的烦恼。我们都知道，折弯的角度和精度与设备的折弯

力度、材料的拉伸率和屈服强度有很大关系。为此，萨瓦尼尼开发了一种特殊的材料特性

自适应技术 – MAC 2.0（material attitude correction），这项技术革命性地解决了

板材硬度对折弯精度的影响。这意味着：在加工时，当遇到一批硬度各不相同的板材时，

MAC 2.0 技术可以使设备保证每一个工件的折弯效果精准。这大大降低了调整时间和废品

率。

3、交互式编程软件（STREAMBEND）

ImportS 集成模块用于从 CAD 软件导入 3D/2D 图纸，以 SAT, DXF 和 DWG 格式导入。通过

图形交互式编程模块引导操作者进行正确的编程。编程后通过 SIMUL.P4 模拟模块可以演

示确切的板料入料，夹持和源于折弯程序的折弯操作等顺序。它可以演示像电脑动画的机

器的运动，动画可以被减慢播放速度或者暂停以获取某些尺寸信息。

二、亚威数控折弯机

亚威数控折弯机你，机架由西班牙五面体加工中心一次加工成形，保证了各安装面的

平行度及重直度，机架喉口处设有“C“形板机构。直接检测上、下模之间的距离，确保

制件精度。
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1、液压系统

 采用最先进的全闭环电液何服同步控制系统。

 Y1、Y2 可单独编程。可在偏载状态下工作，也可锥形折弯。

 下死点有保压时间，可编程，确保不同制件精度。

 有慢速回程控制的功能，操作者可以更好的控制工件。

 选用意大利 GIVI 线性磁栅尺，高精度的导向系统、位置测量系统闭环控制，能满足全长

或偏载的加工需要。

 机床可在额定负载下连续工作。而液压系统保证无泄漏且加工持续稳定，精度高。

2、后挡料系统

 后挡料速度快，定位精度高。

 X 轴采用滚珠丝杠传动，直线导轨导向，数字式交流何服电机驱动，有退让控制功能。

 4 只挡指沿双直线导轨左右移动。操作方便、精度高。

 采用箱式挡料梁挡块结构，具有足够的机械强度和刚度。

 独特的挡子结构，扩大了挡料范围。

3、挠度补偿系统

 下工作台没有自动机械挠度补偿机构，补偿量由数控系统自动设定，保证了全长折弯角度
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的一致。

 工作台采用独特设计，有效的降低了下模的挠度变形。

【焊接设备】

日本 OTC FD 型机器人为一 6 轴关节式机器人，采用的新型交流伺服电机具有结构紧

凑、高输出、响应快、可靠性高等特点，有较大的运动空间能更好的进行重复定位。该设

备是由控制系统、机器人、焊接电源组成。

1、机器人控制系统:

 机器人控制柜的控制是基于 Intel 公司的处理器开发的，采用 Windows NT 技术的智能

运动控制系统。全数字伺服模块给机器人的 6个关节的交流伺服电机提供驱动电源，完成

直线插补和圆弧插补。

 采用友好和简易的编程界面，图标式按键，使操作人员更加易学和舒适。分布式硬件结

构和精简指令集软件能保证严格的时序和任务的执行。

 开放式结构，可以与 Ethernet、Device net 等网络进行连接。

 带有过滤网的自循环通风系统可以保证在 0℃ ~50℃范围内正常工作。

1、FD 型机器人：

 轻型机体和具备轨迹精度控制及振动抑制控制的 FD11 控制柜的有机结合，减弱了机

器人启动和停止瞬间的颤动，从而缩短了机器人的运行周期。运动性能较好。

 FD 机器人操作具备最大的工作半轻和最小的干涉半轻，工作范围变大，在系统设计上提

供了较大的灵活性。

 FD 器人提供通用的法兰援口，可以实现多种焊接方法的焊接。

2、机器人焊接电源
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OTC 公司生产的 DP-400 焊接电源是机器人专用焊接电源，能实现和机器人全方位

的通信，性能稳定，駔适合 C02、MAG 的自动焊接。自动焊枪配套日本 OTC 公司生产的空

冷自动焊枪，该自动焊枪为机器人专用自动焊枪。性能稳定可靠。

 具有先进的控制方式。飞溅小，焊缝成型美观。焊接质量好。

 通过焊接电流电压的数字化反馈，可以对弧长进行精确的控制，即使焊丝伸出长度发生变

化，也可以保证弧长不变。

焊机还具有收弧回烧功能，减小焊丝端头小球，保征 100%引弧成功率。

 机器人控制系统通过焊机内置的 CAN-BUS 接口与其相连，在示教盒上可完成各种焊接参

数的输入，实时显示焊接参数。

 采用 NF-4011 何服反馈四轮送丝机，保证送丝的稳定性，可靠性。

【自动喷涂流水线】

公司当前引进购置的自动喷涂流水线是国内外领先的作业设备。喷涂作业流水线、主

要由供气站、整线(前处理、烘干、烘烤)、喷涂粉房(供粉系统、喷涂系统、回收系统)

等多个单元设备组成喷涂作业流水线、采用智能控制系统传感技术， 光栅技术、 通讯

技术等多项先进技术，对整个喷涂工艺实现了全智能管控。杜绝影响喷涂质量的 6大要素，

从而有效确保喷涂质量。

一、前处理工序

Lineguard 自动控制系统对前处理线槽液实施自动化管理，控制以实现更稳定质量要

求。同时可以在电脑上以实时数据及曲线形式显示，存储与导出，便于数据管理。

1、通过智能控制系统对所有喷淋段按照前处理药剂最佳工艺时间设计，达到最佳药
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剂成膜效果。（预脱脂、主脱脂、水洗、陶化）

2、通过对各槽液的数据采集和监测，根据设定的槽液标准，不断对各槽液自动供应

药剂，始终保持槽液数据标准值，杜绝了人为操作所带来的不稳定性。

3、电极自动清洗系统

pH 电极通过支路安装在喷淋循环泵主管上，能够确保测量值准确实时反映与工件反

应槽液的实际值，同时该 pH 电极自带冲洗功能，可根据需要设置不同自清洗时间。

二、水分烘干和粉末固化工序

烘干和固化炉的热风循环风机和加热系统之间设有电气联锁设计，即启动加热系统之

前，必须开启热风循环风机，反之当加热系统停止后，热风循环风机需经过一定时间的延

时后自动关闭，整个由 PLC 程序自动实现，为热风循环提供最佳的条件，确保了烘箱温度

的均衡保障了烘干固化质量。

三、悬挂输送系统

1、线路设计合理，并有多种安全保护措施，如悬链和喷粉设备的互锁，驱动的过载

停机保护装置等。

2、多驱动采用 PLC+多变频闭环控制技术，确保同步。使悬挂输送平稳，为工件喷涂

输送过程提供质量保障。

四、电气控制系统
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关键元器件选用欧美日等进口件，经过严格筛选，PLC+触摸屏控制，运行可靠，操作

方便。

五、喷涂工序

瑞士金马静电粉末喷涂系统采用电子控制的方式调整空气的设定，并持续监测生产参

数，可获得高质最的喷徐效果。

1、瑞士金马中央控制系统：

 PC 版本 12.1 彩色触摸屏控制系统，装置在 ICS 控制柜内，采用 KS30 控制界面，最多控

制 32 套喷枪和 2个轴向。

 输送链运行方向的定位精度±25mm。
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 系统启动/停止，照明、粉位控制，系统连锁等功能。

2、PC 控制系统：

 多种标准接口，适合不同的连接方式

 标准闪存卡作为存储介质，方便数据存储

 控制喷房，回收，喷枪等系统的所有功能

2、工件高度、 宽度及间隙识别自动控制系统（光栅技术）

检测系统可以对工件的宽度、间隙及高度进行识别检测，结合对悬挂链的速度的测量跟踪，

准确自动开启关闭每支喷枪，节约粉末

3、智能型喷枪控制系统：

 控制面板人机界面友好——用轻触式按键、简单明快的符号化标示和液晶数码显示，使操

控方便明了。

 CG08 控制器最多可以储存 20 个喷涂程序。通过按键可以精确地控制电压，电流，出粉量

和总气量。

 设计有三种工件应用模式:“平板件 “型材件”、“复喷件”供选择， 随三种应用模

式不同自动调节及控制静电喷枪的高压和电流输出，从而获得最佳的喷涂质量。

 随喷嘴形式不同可按键选择 X -扁嘴、 圆嘴-控制器 可自动调整三次清洁气量为最佳

值。

 静电喷枪的出粉量的设定可独立于总空气量，总空气量自动保持不变。

 DVC 数字阀门控制技术。

 数字液晶显示屏显示控制和监测静电粉末喷枪的所有状态。

4、自动喷枪
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 喷嘴-适用于任何类型的粉末包括金属粉末喷嘴是用防水材质做成，可被快速拆卸，易于

清洗，不论是应用于标准材质的粉末还是金属粉末，都能够喷涂出最佳效果。

 自动粉末喷枪 OptiGun 设计紧凑，易于维护。在换色过程中，喷枪也能被快速清洁并再次

投入使用。

 自动粉末喷枪OptiGun内置的100kv高性能倍压块结合OptiGun枪控制技术能够保证极高

的上粉率。

6、粉末管理系统（供粉中心）

 新一代粉末管理系统 OpliCenter 喷涂效果极佳该系统操作简便且全程无尘。

 该供粉中心装置的核心部件是 OptspoederII， 这款独特的容器设计可以完全防止流化

过程中的粉末流失。它可以实现对整个粉末循环极其动化管控，从而以低耗粉量实现优质

的喷涂效果。

 配备有自动的新粉供应和粉位探测装置，从而确保了容器中的粉量始终保持在同一水平。

其粉泵的吸粉管也明显比普通供粉中心装置中的吸粉管短。所有这些特殊设计确保了粉末

持续均匀的输出，从而极大改善了喷涂效果。

六、供气站系统

阿特拉斯·科普柯历史上第一台空气压缩机发明者压缩空气技术的世界领袖与先驱总
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部设在瑞典斯德哥尔摩的阿特拉斯科普柯公司成立于 1873 年，具有 140 年的研发、制

造及服务经验。

1、系统流程：

2、智能控制系统 ：

 Atlas Copco Elektronikon® 压缩机监控系统采用先进算法以确保最高可靠性。控制器支

持多达 32 种语言交流。

 Elektronikon® Graphic 能够通过设定诸如双压力带、周计时器等功能实现节能 。

 可视化显示保养计划 。

 直观、用户友好型界面 。

空气品质：压缩空气的杂质是由空气中固有的水、粉尘以及压缩过程中油介质构成的，

品质低劣的压缩空气含有较多水、粉尘及油将导致管路、设备元件及产品的污染和腐蚀，

造成空气质量差和生产效率降低，Atlas Copco Elektronikon® 压缩机利用智能控制系统

实施监控空气的质量给生产提供了重要保障。

【切割设备】

一、日本 Mazak 激光切割机（二维平面切割）

Mazak 激光切割机采用定长式飞行光路系统确保飞行光路的高速和定长光路切割质量

稳定。 床身采用铸件结构，配置标准双工作台。具有 5 轴控制。X1,X2,Y,U 轴应用高精

度齿轮齿条驱动，运行高稳定性，高切割 速度，高精度。
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1、定长式飞行光路

采用 U 轴补偿技术使传统的飞行光路实现定长，定长光路的设计使得光束聚

焦更准确，保证了加工精度和加工质量的稳定性。

3、伺服控制自动调焦切割头装置

可根据 NC 指令上下移动透镜位置，不需要手动调整焦点位置。

4、自动化功能装置

 自动喷嘴更换功能：喷嘴的更换通过程序指令自动地进行。可以自动地更换最佳喷嘴或预
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备喷嘴，从而为连续无人化运行做出贡献。还可以抑制辅助气体的消费，从而能获得最佳

的加工效果。

 焦点测出功能：将焦距的检测和补偿作业实现自动化，即使是一般技术作业人员也能的简

单的进行设定，从而可以将机器的停机时间降低到最小限度。

 自动焦点定位：加工镜头实现上下自动移动对焦，使切割时变更最佳的焦点位置进行加工。

 光径变更更能：将镜头进行上下移动并自动对光束的光径进行变更。提高加工速度，在进

行厚板加工时可以提高加工熔融度，从而实现了稳定加工的效果。

 自动仿形设定功能：在进行新的喷嘴更换时，每次作业人员都必须实施的仿形设定作业可

以根据程序指令自动地进行。

 自动清洁喷嘴功能：防止由于喷嘴不净而引起的加工不良或加工停止的现象发生。

 智能化监控功能：替代作业人员对激光加工的状况进行监视。加工头上装载的传感器可以

测出穿孔贯通或加工异常情况（过烧、等离子），在检测出异常时可以进行纠错或临时停

止加工以实现最佳的加工效果。

二、迅镭全自动上下料光纤激光切割机（三维切割）

激光切割适用于金属材料的切割，如不锈钢，碳钢、合金钢等管件型材。既能完成各

种圆形管材的切割，又能完成各种方形管材的切割，包括成型箱体的增加孔槽等各种复杂

结构。配备切割工艺参数数据库，切割参数可以在切割过程中进行实时调整，以达到最佳

切割质量。特别针对管件结构产品制造如营具、校具。

1、控制系统：
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数控切割控制程序是德国 Beckhoff 的激光切割专业数控系系统，基于

Windows XP Professional 开发，与 CNC 控制系统可实现全面对接。

 优化多种快移方式，具备空移时辅助气体自动关闭功能。

 切割头自动标定功能，Z 轴响应速度大幅提升。

 切割系统具有蛙跳、激光能量功率控制、飞行切割、多轴同步控制等功能。

2、光纤激光器：

QL-FC4020 光纤激光切割机采用世界一流的光纤激光制造商美国恩耐旗下公司生产的光纤

激光器。

 行业领先的光束质量

 >30%的电-光转换效率

 M2≤1.3 单模和量身定制的 BPP 选项

 100 kHz 调制频率, 10 微秒的上升时间 。
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3、切割头与随动：

采用德国原装进口切割头；全数控信号控制。 切割系统采用高速电容式传感随动调焦

切割系统，快速响应工件表面不平状况，精确控 制激光焦点位置，保证切割质量。

 采用德国原装技术，同轴吹辅助气体切割，确保切割质量。

 切割头具有自动调整焦点，高速穿孔，使用户可随时调整和更换不同材料、不同厚的板材，

极大地提高了工作效率。

 带高精度电容传感自动跟踪系统，在系统的控制下，能够实现非常稳定的 Z轴浮动功能，

防止切割板材加工过程中热应力变形或板材不平引起的高度误差。

【成型设备】

数控自动成型机采用伺服控制和编程 PLC 数据输入系统实现人机的友好交互，利用变

频器调速集中自动控制。从校平、冲压、成型实现了柔性加工自动化生产。改变了传统生

产方式，减少了因人为因素造成的质量不稳定性，提高了产品生产效率和质量。
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 伺服送料器：采用日本安川伺服电机 3KW，送料速度 15—30/min，夹送辊高频处理镀硬铬。

 电控系统采用三菱可编程 PLC；采用变频器调速集中自动控制；中继选用日本和泉。

 报警功能：有缺料停机、计数、产量达到停机、急停等报警功能。

主动轮采用三角皮带传动，滚轮之间采用齿轮传动，硬齿面齿轮减速箱（保证传动同步）
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2 主要生产设备现场实物照片及发票复印件

1.自动化机器人焊接系统、OTC 机器人、焊接机器人生产现场实物照片及发

票复印件
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2.行走式折弯机器人、固定式折弯机器人完整实物图片及发票复印件
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3.数控冲剪复合、数控多边折弯中心设备完整实物图片及发票复印件
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4.数控板料折弯机完整实物图片及发票复印件
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5.数控立式加工中心完整实物图片及发票复印件
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6.数控开卷校平剪切线完整实物图片及发票复印件
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7.数控激光切割机完整实物图片及发票复印件
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8.全自动上下料光纤激光切管机完整实物图片及发票复印件
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（2）专业技术能力

1 拟任执行管理及技术人员情况

名称 姓名 职务 职称 主要简历、经验及承担过的项目

项目负

责人

刘增

强

副总经

理

电气工程

师高级

3、在钣金零件特征及数控液压方面经验十分丰

富，曾在国家级期刊、中国核心期刊发表过多篇

期刊论文。

4、2012 年担任公司技术中心副主任，负责新产

品、新技术、新工艺的研发及标准化管理工作。

曾负责过的项目有克拉玛依市公安局白碱滩区分

局智能枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化事业

发展中心（新建区博物馆）库房提升改造（安全

与环境控制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆

库房设施设备采购项目等产品设计数十项新产

品、新工艺的研发。

技术负

责人

聂展

雄

副总经

理

嵌入式软

件开关工

程师高级

1、2016 年 12 月赴浙江大学管理学院学习进修管

理课程。

2、2016 年经中国商业联合会测试评定为“品牌

总监”。

3、2014 年经中国企业联合会测试评定为“高级

职业经理”。

4、2014 年担任公司技术中心副主任，负责技术

中心的日常管理工作。

5、2015 年担任公司市场项目副总经理，负责公

司项目的运营管理。曾负责过项目有江西省景德

镇监狱迁建工程铁及不锈钢制品采购、克拉玛依

市公安局白碱滩区分局智能枪弹柜采购项目、南

昌市新建区文化事业发展中心（新建区博物馆）

库房提升改造（安全与环境控制）设备采购项目、
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南昌县博物馆新馆库房设施设备采购项目、中国

邮政集团有限公司湖南省分公司全省金融网点

ATM机安全防护门、四类业务库金库门设备采购

项目、宜春市中级人民法院文档载具等设备采购

项目、智能 C级防水库房门及管理系统招标项目

等运营管理工作。

技术中

心副主

任

黄贵

清

技术中

心副主

任

工程师

2019 年担任公司技术中心主任，负责新产品、新

技术、新工艺的研发及标准化管理工作。曾负责

过的项目有江西省景德镇监狱迁建工程铁及不锈

钢制品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区分局智

能枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化事业发展

中心（新建区博物馆）库房提升改造（安全与环

境控制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆库房

设施设备采购项目、中国邮政集团有限公司湖南

省分公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类

业务库金库门设备采购项目等产品设计数十项新

产品、新工艺的研发。

项目主

要设计

生产技

术人员

聂艳

羊

技术人

员

信息化应

用高级工

程师

曾负责过的项目有有南昌市新建区文化事业发展

中心（新建区博物馆）库房提升改造（安全与环

境控制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆库房

设施设备采购项目、中国邮政集团有限公司湖南

省分公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类

业务库金库门设备采购项目等产品设计数十项新

产品、新工艺的研发。

项目主

要设计

生产技

术人员

聂文

辉

技术人

员

计算机网

络与信息

安全高级

工程师

曾负责过的项目有有江西省景德镇监狱迁建工程

铁及不锈钢制品采购、克拉玛依市公安局白碱滩

区分局智能枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化

事业发展中心（新建区博物馆）库房提升改造（安

全与环境控制）设备采购项目、南昌县博物馆新

馆库房设施设备采购项目等产品设计数十项新产
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品、新工艺的研发。

项目主

要设计

生产技

术人员

戴兵

琪

技术中

心副主

任

系统集成

高级工程

师

1、2008 年担任公司工艺设计组长，负责公司所

有产品的工艺设计。

2、对钣金产品工艺设计经验十分丰富，设计的密

集架、书架、货架、文件柜等多款产品受到用户

的一致好评。

车间主

任

陈志

伟

车间主

任

模具设计

高级工程

师

1、担任公司车间主任，负责公司所有产品的生产

制造。

2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜等多款产品受到用户

的一致好评。

项目计

划负责

人

熊满

刚

技术人

员

塑粉涂层

工艺员

(高级)

1、负责公司所有产品的生产制造。

2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜等多款产品受到用户

的一致好评。

项目计

划负责

人

徐平
技术人

员

数控折弯

机操作员

(高级)

1、负责公司所有产品的生产制造。

2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜等多款产品受到用户

的一致好评。

技术人

员
杨洋

技术人

员

软件开发

工程师

（高级）

曾负责过的项目有有中国邮政集团有限公司湖南

省分公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类

业务库金库门设备采购项目等产品设计数十项新

产品、新工艺的软件研发。

技术人

员

聂誌

强

技术人

员

软件设计

师（高级）

曾负责过的项目有江西省景德镇监狱迁建工程铁

及不锈钢制品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区

分局智能枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化事

业发展中心（新建区博物馆）库房提升改造（安

全与环境控制）设备采购项目等产品设计数十项

新产品、新工艺的软件设计。

技术人 黄影 技术人 机械工程 1、负责公司所有产品的生产制造。
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员 员 师（高级） 2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜、金库门等多款产品

受到用户的一致好评。

技术人

员

彭徐

芳

技术人

员

机械装配

工（高级）

1、负责公司所有产品的生产制造。

2、对产品生产工艺制造经验十分丰富，生产的密

集架、书架、货架、文件柜、金库门等多款产品

受到用户的一致好评。

技术人

员

聂军

辉

技术人

员

焊接与热

切割作业

对产品生产工艺制造经验十分丰富，负责公司所

有产品的焊接与切割。

技术人

员

熊俊

臣

技术人

员

焊接与热

切割作业

对产品生产工艺制造经验十分丰富，负责公司所

有产品的焊接与切割。

项目质

量负责

人

黄少

平

检验人

员

机械产品

检验员

（高级）

负责公司所有产品的质量检验。

项目质

量负责

人

谢兵

兵

检验人

员

钢铁产品

质检工

（高级）

负责公司所有原材料（钢材）的质量检验。

项目质

量负责

人

彭清
检验人

员

材料成分

质检员

（高级）

负责公司所有原材料的质量检验。

项目质

量负责

人

肖禄

云

检验人

员

材料成分

质检员

（高级）

负责公司所有原材料的质量检验。

项目服

务人员

聂夏

青

副总经

理

售后服务

高级管理

师

曾负责有江西省景德镇监狱迁建工程铁及不锈钢

制品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区分局智能

枪弹柜采购项目、南昌市新建区文化事业发展中

心（新建区博物馆）库房提升改造（安全与环境

控制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆库房设

施设备采购项目、中国邮政集团有限公司湖南省
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分公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类业

务库金库门设备采购项目的现场安装管理。

项目服

务人员

熊来

宾

技术人

员

售后服务

高级管理

师

曾负责江西省景德镇监狱迁建工程铁及不锈钢制

品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区分局智能枪

弹柜采购项目、南昌市新建区文化事业发展中心

（新建区博物馆）库房提升改造（安全与环境控

制）设备采购项目、南昌县博物馆新馆库房设施

设备采购项目的现场安装管理。

安装督

导负责

人

漆小

军
主任

综合布线

高级工程

师

曾负责南昌市新建区文化事业发展中心（新建区

博物馆）库房提升改造（安全与环境控制）设备

采购项目、南昌县博物馆新馆库房设施设备采购

项目、中国邮政集团有限公司湖南省分公司全省

金融网点 ATM机安全防护门、四类业务库金库门

设备采购项目的现场安装管理。

安装督

导负责

人

熊文

清

项目经

理

机械工艺

工程师

曾负责江西省景德镇监狱迁建工程铁及不锈钢制

品采购、克拉玛依市公安局白碱滩区分局智能枪

弹柜采购项目、中国邮政集团有限公司湖南省分

公司全省金融网点 ATM机安全防护门、四类业务

库金库门设备采购项目的现场安装管理。
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5．参加采购活动前 3 年内，在经营活动中没有重大违法记录
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6．不存在下列情形的声明
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（1）附：查询截图
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七、招标文件要求提交的其他资料

（一）集团公司简介

江西卓尔金属设备集团有限公司座落在闻名遐迩、驰名中外，八省通衢的中国药都—

—江西省宜春市樟树市金属家具科技园。是一家集研发、制造、服务为一体；熔使用、智

能、艺术为一炉的现代科技型金属设备专业生产企业。

集团公司具有强势的规模优势、资金优势、资源配置优势。拥有注册资金 15000 万元，

花园式厂区面积 118786.1 平方米。两条先进的数控机械化作业流水线和全套自动化静电

喷涂流水线。集团全面实施“用事业凝聚人才，用实践造就人才，用机制激励人才，用制

度保障人才”的人才战略，从而集聚了一大批从事机械、数控设备、产品研发、软件开发

等领域的人才。员工总数 74 名，技术人员占员工总数的 28%，公司是国家高新技术企业，

公司技术中心被认定为省级企业技术中心。

与时俱进、科学发展、自主创新、永不止步是卓尔人对产品精益求精永恒的追求。公

司每年都有一批新产品问世。其主导产品有档案装具，图书设备、安防产品、办公用品、

钢制家具、医用设备、声像贮具、仓储货架等八大系列，二百多个品种。产品以其款式新

颖，工艺精湛、造型高雅、线条流畅而引领金属设备发展新潮流，深受广大用户青睐，畅

销全国 31 个省（区）市。

集团全面推行“质量第一、客户第一、诚信第一、服务第一”的经营理念，把产品质

量视作生命，把用户当作上帝，建立了一系列现代管理制度。形成了管理科学化，生产模

具化，产品系列化，研发超前化，销售网络化，服务体系化的新格局，使企业始终处于同

行业的领军地位。先后顺利通过 ISO9001、ISO14001、ISO14024、OHSMS18001、3C 认证。

同时荣获国家驰名商标、国家“守合同重信用 AAAA 级企业、中央国家机关定点生产企业、

中国档案学会定点生产企业、中国家具协会优秀企业等殊荣”。

为客户奉献精品，提供优质服务，是我们永无止境的卓越追求。传承卓越，共创未来。

卓尔坚持以用户需求为关注点，不断创新卓越的产品奉献给用户。卓尔集团诚心希望神州

各界宾朋携手合作，共创绚丽明天、同享双赢硕果！
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1．组织机构图
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2．办公大楼外貌图
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3．房产证明
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4．公司资质证明文件

（1）商标注册证
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（2）高新技术企业
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（3）江西省守合同重信用公示证明
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（4）增值税一般纳税人证明
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（5）合规管理体系认证证书
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（6）培训管理体系认证证书
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（7）商品经营服务认证证书
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（8）诚信管理体系认证证书
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