


资格审查文件目录

（1）投标人营业执照；

（2）投标人为电缆的生产制造商或其授权代理商的证明材料：（二选一）

①投标人如为制造商，须提供营业执照及《全国工业产品生产许可证（电线电缆）》；

②投标人如为代理商，须提供制造商的营业执照及《全国工业产品生产许可证（电线电缆）》，

同时还须取得制造商本项目的有效授权文件（授权文件格式不限，均须有制造商公章。授权文件须

明确体现投标人是电缆制造商就本项目授权的代理商）；

③同一制造商只允许一名投标人投标。如同一制造商向多个代理商出具了对本项目的授权，且

多个具有本项目授权的代理商同时参与本项目投标，则该制造商的所有代理商均不被招标人接受。

④如同一制造商和该制造商授权的代理商同时参与本项目投标，则只接受制造商的投标。

（3）投标担保证明资料按以下方式提供：

①投标保证金收讫证明；

②银行保函(银行保函包括纸质保函和电子保函，电子保函与投标保证金和纸质保函具有同等效

力）；

③投标保证保险合同或保险单、基本账户开户许可证或基本存款账户信息表、保费转账凭证 ；

④根据《深圳市住房和建设局关于推行差异化缴纳投标保证金进一步降低招标投标交易成本的

通知》（深建市场〔2023〕2 号），符合文中规定的“分类减免投标保证金情况”的投标人应按要求

提供相应的证明资料。

（4）其他与资格后审合格条件有关的证明材料；

（5）投标人拟派出的项目管理班子一览表。

注：拟派项目管理人员一览表格式请参考资审文件《主要项目管理人员汇总表》；未提交一览表

所产生的不良后果由投标人自行承担；本表不作为资格审查合格条件。

（6）政府采购违法行为风险知悉确认书（不作为资格审查合格条件）。

上述证明文件中如证书有效期已过但根据按照国家或省市相关文件可直接延期的，应附上相关

证明文件截图。

重要提示：

上述证明文件是投标文件重要组成部分，投标人必须全面、准确地提供，并保证其真实性。为

避免对投标人产生不利影响，建议投标人优先参考招标文件给出的格式。



1 投标人营业执照



2、投标人为电缆的生产制造商或其授权代理商的证明材料

2.1、营业执照



2.2、全国工业产品生产许可证（电线电缆）



3、投标担保证明资料按以下方式提供

说明：我司以电汇方式提交投标保证金，后附我司电汇凭证、收讫证明及基本

账户开户许可证。





4、其他与资格后审合格条件有关的证明材料 

4.1、对资格后审合格条件的逐条应答 

1、投标人须为中华人民共和国境内注册的独立法人或者其他组织。 

说明：我司为中华人民共和国境内注册的独立法人，已提供营业执照，详见第 1 条

款《投标人营业执照》。 

2、投标人必须为电缆的制造商或其授权代理商。具体如下： 

①投标人如为制造商，须提供营业执照及《全国工业产品生产许可证（电线电缆）》； 

②投标人如为代理商，须提供制造商的营业执照及《全国工业产品生产许可证（电

线电缆）》，同时还须取得制造商本项目的有效授权文件（授权文件格式不限，均须有制

造商公章。授权文件须明确体现投标人是电缆制造商就本项目授权的代理商）； 

③同一制造商只允许一名投标人投标。如同一制造商向多个代理商出具了对本项目

的授权，且多个具有本项目授权的代理商同时参与本项目投标，则该制造商的所有代理

商均不被招标人接受。 

④如同一制造商和该制造商授权的代理商同时参与本项目投标，则只接受制造商的

投标。 

说明：我司为制造商，故需提供营业执照及《全国工业产品生产许可证（电线电缆）》，

证明文件详见第 2 条款《投标人为电缆的生产制造商或其授权代理商的证明材料》。 

3、不接受联合体投标。 

说明：我司为制造商，不为联合体。 

4、如要求则按照投标人须知 13.1、13.2、13.3、13.4要求提交投标担保； 

说明：我司以电汇方式递交投标担保，证明文件详见第 3 条款《3、投标担保证明

资料按以下方式提供》。 

5、招标公告发布之日前三年内（含发布日当天）无行贿犯罪记录。 

注：投标人在资格审查电子文件中不再提交《行贿犯罪档案查询告知函》。招标人将

在中标候选人确定后，查询中标候选人是否无行贿犯罪记录。查询期限为招标公告发布

之 日 起 倒 算 三 年 （ 含 发 布 日 当 天 ）， 查 询 渠 道 为 中 国 裁 判 文 书 网

（http://wenshu.court.gov.cn/）。 

说明：我司在招标公告发布之日前三年内无行贿犯罪记录，后附中国裁判文书网查

询截图。 

http://wenshu.court.gov.cn/


6、招标人在发出中标通知书前任何时间发现投标人属下列情形的【不要求投标人

提交证明材料】，均有权拒绝下列投标申请人的投标或取消其中标资格： 

（1）在截止投标时间，处于工务署不良行为记录“拒绝投标”处理期的； 

（2）在截止投标时间，被建设主管部门暂停投标资格处于停标期的； 

（3）在截止投标时间，受到建设行政主管部门警示处于红色警示期的； 

（4）按照人民法院《司法建议函》列为不得承接政府投资工程的； 

（5）在招投标活动中有串通投标、弄虚作假等不良行为记录被深圳市建设行政主

管部门暂停投标资格或涉嫌串通投标、弄虚作假正在接受深圳市建设行政主管部门调查

的投标申请人不被接受；项目经理（建造师）被深圳市建设行政主管部门给予红色警示

且在警示期内的不能参与本次投标。 

（6）依法或依照主管部门相关规定应当拒绝投标的其他情形。 

（7）投标人或相关人员具有《关于建设工程招标投标改革的若干规定》（深府

[2015]73号）第三十三条所列情形之一的。 

说明：我司完全满足招标文件要求，并承诺不存在上述任一情形。 

  



4.2、中国裁判文书网查询结果 

 

 

  



 

4.3、投标人不属下列情形的声明函 

致：深圳市建筑工务署工程管理中心 

我司（江苏亨通电力电缆有限公司）郑重声明不存在任一下列情形： 

（1）在截止投标时间，处于工务署不良行为记录“拒绝投标”处理期的； 

（2）在截止投标时间，被建设主管部门暂停投标资格处于停标期的； 

（3）在截止投标时间，受到建设行政主管部门警示处于红色警示期的； 

（4）按照人民法院《司法建议函》列为不得承接政府投资工程的； 

（5）在招投标活动中有串通投标、弄虚作假等不良行为记录被深圳市建设行政主

管部门暂停投标资格或涉嫌串通投标、弄虚作假正在接受深圳市建设行政主管部门调查

的投标申请人不被接受；项目经理（建造师）被深圳市建设行政主管部门给予红色警示

且在警示期内的不能参与本次投标。 

（6）依法或依照主管部门相关规定应当拒绝投标的其他情形。 

（7）投标人或相关人员具有《关于建设工程招标投标改革的若干规定》（深府

[2015]73号）第三十三条所列情形之一的。 

（8）联合体投标。 

 

投标人：江苏亨通电力电缆有限公司 

日期：2024年 12 月 18 日 

  



4.4、3C 认证 

 



 



 



 



 



 

  



4.5、ISO9001：2015 质量管理体系认证证书 

 



 

  



 

4.6、ISO14001：2015 环境体系认证证书 

 



 

  



4.7、ISO45001：2018 职业健康安全体系证书 

 



 

  



4.8、检测报告及鉴定证书 

4.8.1、交联电缆产品鉴定证书 

 







 

  



4.8.2、无卤低烟阻燃交联电缆产品鉴定证书 







 
  



4.8.3、WDZB1N-YJY23-0.6/1kV-4×300+1×150 检验报告 

 























  



 

4.8.4、WDZB2-YJY-4*240+1*120 检验报告 

 





















 

  



4.8.5、BTTZ-750V-1*240 检验报告 

 







  



 

4.8.6、BTTZ-750-4*25 检验报告（型式检验） 

 









 

  



4.8.7、WDZB1N-KYJY--450/750V-2*1.0 检验报告 

 





















 

  



4.8.8、WDZB1N-KYJYP23-450/750V-24*2.5 检验报告 

 





















  



4.8.9、WDZB2N-KYJYP-19*1.5 检验报告 

 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 

 

 

 



4.8.10、WDZAN-YJ(F)Y23-0.6/1KV-4*300+1*150 检验报告 

 



 



 



 



 



 



 



 



 



  



4.8.11、WDZB-YJY23-4*240+1*120 检验报告 

 





















 

 



5、投标人拟派出的项目管理班子一览表

5.1、主要项目管理人员汇总表



5.2、一年以上的社保证明及相关证书



公司总经理（王新国）部分证书



公司总工程师（管新元）部分证书



公司技术经理（张中云）部分证书



公司产品工程师（张仲韬）部分证书

 



孙栋（设备部经理）：



6、政府采购违法行为风险知悉确认书





7、其他 

7.1、法定代表人证明书 

 

 

  



7.2、法定代表人授权书 

 

  



7.3、近三年经济行为受到起诉情况 

说明：我司近年未发生诉讼及仲裁情况。 

 

  



7.4、工厂简介 

亨通集团创建于 1991 年，已发展

成为服务于光纤光网、智能电网、大

数据物联网、新能源新材料和金融投

资等领域的国家创新型企业，拥有全

资及控股公司 70余家，上市公司 3家

【上海主板（亨通光电 600487）和香

港、印度尼西亚上市】。亨通全力推进

从产品国际化、产业国际化到品牌国

际化三步走方针，在欧洲、南美、南

非、南亚、东南亚等创建十一家产业

基地，三十多家营销技术服务公司，业务覆盖 100多个国家和地区。 

2020年全球线缆产业发展与竞争力论坛暨全球线缆产业最具竞争力企业榜单在北京发布，

亨通跻身全球线缆产业最具竞争力企业前四强。连续 15 年跻身中国企业 500 强（2024 年排

名 156 位），中国民营企业 500 强（2024 年排名 47位），2015 年起连续九年被中国线缆行业

评为“中国线缆行业最具竞争力企业 10 强”榜首，集团 2023 年营业收入 1740 亿元。 

江苏亨通电力电缆有限公司是亨通集团旗下的一家国家级重点高新技术企业，注册商标

“亨通光电”，注册资金 185168 万元，成立于 1995年，目前员工总数为一千余人。可以研发

制造 220kV 及以下交联电力电缆、防火电缆、光纤复合电缆、光伏电缆、铝合金电缆、电气

装备电缆、控制电缆、低压电线等产品，可满足电力、通信、交通、治金、石油石化、煤炭、

船舶、军工等不同行业、地区和国家客户的差异化需求。公司装备有美国南线公司 SCR-3000

铜杆连铸连轧生产线、意大利 continuus- properzi CCR 铝合金连铸连轧、德国 SKET 同心

绞生产线、芬兰 MAILLEFER 高速中压电缆悬链线、芬兰 NOKIA 交联生产线、布电线全自动 ABB

机器人生产线、德国 TROESTER 挤橡生产线、和美国 HIPO 局放测试系统等一系列国际先进设

备；并在业内率先导入了 SAP、MES、CRM、SRM、OA、ERP、MRP等多种信息化管理系统，以及

6S、6SIGMA、ISO9001、ISO14001 和 ISO45001等多种管理体系；采用 IEC和 AMD 等国际先进

标准，实行了“全员、全过程、全性能”的产品质量控制模式。 

通过产品集成化开发体系，已形成输配电网、轨道交通、智能预警安全用电、智能装备、

新能源应用、智慧建筑、海洋工程、海外高端市场八大系统解决方案；依托国家企业技术中

心、江苏省电力传输线缆工程技术研究中心和苏州智能电网线缆工程技术研究中心三大技术

研发平台，致力于高端线缆的研发、制造，驰骋于全球电力电缆市场。 



江苏亨通电力电缆有限公司部分重点示范工程： 

  

北京 2020 年冬奥会馆建设项目 武汉军运会电力保障项目 

  

昌吉至古泉±1100 千伏特高压直流输电线

路工程 
阿里巴巴计算数据中心 

  

沪宁城际高铁项目 深圳地铁 9、10 号线 

  

哈萨克斯坦阿特劳炼油厂石油深加工项目 金风科技风电项目 

 



7.4.1、组织结构图 

 
 



 

7.4.2、生产能力一览表 

 

序号 产 品 名 称 年产能(KM) 年产值（万元） 备注 

1 中压电缆 13200 300000 
包含铜、铝、铝合

金导体 
2 低压电缆 34800 335000 

3 防火电缆 14000 180000   

4 智能预警电缆 13000 125000   

5 布电线 1000000 150000   

6 光伏电缆 360000 100000   

7 风能电缆 15200 142000   

8 通用橡套电缆 3600 10000   

9 矿用电缆 3960 40000   

10 架空绝缘电缆 62000 60000 
包含 1kV、10kV、

20kV、35kV 

11 控制电缆、计算机仪表电缆 9216 8000   

12 
铝绞线、(稀土)钢芯铝绞线

等系列特种导线 
121200吨 200000   

13 其他电缆 5280 20000   

  合计 
1534256KM 

121200吨 
1670000   

 

  



 

7.4.3、现代化智能工厂—实现从“制造”到“智造”转型 

为迎合中国制造业高质量发展的大势所趋，响应“中国制造 2025”号召，亨通力

缆历经 2 年多努力，总投资近 7000 万元，以工业互联为基础建立人工智能物联网，开

展工厂智能化、管理信息化、制造精益化的三化融合建设，打造行业领先、可示范推广

的“一线双平台”智能工厂，即以电缆全流程智能化生产线为基础，融合应用国家电网

智慧物联网和企业工业互联网两大平台的智能工厂建设。 

2021 年苏州市智能工厂(示范)名单公布，亨通力缆在加快实施制造业智能化改造

和数字化转型中的成效得到了权威认可，企业实现从“制造”到“智造”的华丽蝶变。 

 

  



 

引进德国进口铜心绞、高速交联生产线、智能码垛机器人等进口设备，告别了充斥

着设备噪音和刺鼻气味的传统生产车间环境，从简单加工和重复拼装搬运向高效自动化

转变。 

工厂日趋少人化，实现了配备有环保降噪、空气监测、安全警报提醒等人性化设备

的智能化生产流程。 

 

德国进口同心绞  



 

智能码垛机器人  

 

 

物流配送智能化  

  



 

作为国家电网智慧物联网平台的试点单位，借用信息化手段，搭建智慧物联网平台，

在疫情防控常态化的当下，便于客户在线上或者通过回看视频来进行产品的监造、厂验

等，提高客户服务便捷度。 

同时，智能工厂依托“一线双平台”高度集成各大信息系统，打通客户端、供应端、

制造端等各环节信息流，实现车间内外部资源交互协同，打造“透明化”智能工厂管理

模式。 

 

国家电网智慧物联网平台  

 

电缆产品质量在线监测  



 

能耗监测系统  

公司通过建立智能模型及工业大数据分析，实现生产视觉识别、运用图像识别等人

工智能相关算法，对生产过程中产品状态、质量进行分析判断、监控预警，从而提高生

产效率和产品质量；通过降维智能处理来降低数据复杂度，通过缺失数据的智能填充来

避免关键信息丢失，形成产品生产数据建模，并通过采集不断积累和增长的新的产品参

数、设备参数数据，进行机器学习和算法迭代，对生产过程异常参数进行在线分析、监

控预测和纠错，最终实现产品整体生产过程智能管控和产品质量优化。 

 
  



 

7.4.4、生产车间现场环境 

1、 导体工序现场环境照片 

 

 

说明：导体工序（拉丝和绞线工序）现场环境整洁，无明显废弃物，标识清晰。 

  



2、 交联工序现场环境照片 

 

说明：交联工序现场环境整洁，无明显废弃物，标识清晰。 

 

3、 成缆工序现场环境照片 

 

说明：成缆工序现场环境整洁，无明显废弃物，标识清晰。 

  



4、 电气成缆工序现场环境照片 

 

 

说明：电气成缆工序（电气束丝、电气框绞、电气编织、电气成缆）现场环境整洁，无

明显废弃物，标识清晰。 

  



 

5、 挤橡工序现场环境照片 

 

说明：挤橡工序现场环境整洁，无明显废弃物，标识清晰。 

  



 

7.4.5、主要生产设备一览表 

序号 设备名称 型号、规格 数量 制造厂 

线杆生产线设备： 

1 
铜杆连铸连轧生产线

（进口） 
SCR-3000 1 美国南线铜业公司 

2 
铝合金杆、铝杆连铸

连轧生产线 
SH2500/8-255/14型 2 成都蜀虹机械设备有限公司 

拉丝设备： 

1 拉丝机（进口） 

MSM85.08.1.A.02.V09、

MSM85.10.1.A.02.V11、

MMH121.E1.1.A.14.F16、

MMH101.E2.1.A.16.F23、

MMH101,E2.1A.16.F25 

5 
德国尼霍夫机器制造有限公

司 

2 连续退火铜大拉 LHD450-11KT 2 
德阳杰创线缆机械有限责任

公司 

3 连续退火铜大拉 LHD450-9KT 1 
德阳杰创线缆机械有限责任

公司 

4 
连续退火铜大拉（交

流） 
LHD450-9KT(交流） 1 

德阳杰创线缆机械有限责任

公司 

5 铝型线大拉线机 LHD-450/8+R450/3 1 
德阳杰创线缆机械有限责任

公司 

6 
非滑动式铝合金拉丝

机 
13模伺服 1 

德阳杰创线缆机械有限责任

公司 

7 
非滑动式铝合金拉丝

机 
11模伺服 2 

德阳杰创线缆机械有限责任

公司 

交联生产线设备： 

1 
三层共挤交联生产线

（进口） 
100+100+200 1 芬兰麦拉菲尔公司 

2 
三层共挤交联生产线

（进口） 
100+175+100 1 芬兰麦拉菲尔公司 

3 
三层共挤交联生产线

（进口） 
90+175+120 1 Nokia 

4 三层共挤交联生产线 80+100+175 3 南京艺工电工设备有限公司 

5 三层共挤交联生产线 90+100+175 2 南京艺工电工设备有限公司 

6 三层共挤交联生产线 80+180+100 1 吉林白城通业责任有限公司 

7 测偏仪（进口） SIKORA 测偏仪 9 德国 SIKORA 



序号 设备名称 型号、规格 数量 制造厂 

辐照生产线设备： 

1 
电子加速器及束下系

统 
DDLH1.5MeV/60mA-1600 1 

中广核达胜加速器技术有限

公司 

2 
电子加速器及束下系

统 
DDLH2.0MeV/50mA-1600 1 

中广核达胜加速器技术有限

公司 

3 
电子加速器及束下系

统 
DDLH2.5MeV/40mA-1200 1 

中广核达胜加速器技术有限

公司 

绞线设备： 

1 同心绞（进口） 1+6+12+18 2 德国斯凯特公司 SKET 

2 同心绞（进口） 1+6+12 2 德国斯凯特公司 SKET 

3 60盘框式绞线机 JLK630/6+12+18+24 2 
上海鸿得利重工股份有限公

司 

4 54盘框式绞线机 JLK630/12+18+24 3 
上海鸿得利重工股份有限公

司 

5 30盘框式绞线机 JLK630/12+18 1 
上海鸿得利重工股份有限公

司 

6 束丝机 DF-GJ630A 3 上海鼎凡电工机械有限公司 

7 束绞机 STD-1250 2 张家港三丰机电有限公司 

8 1000单绞 ZD-800 1 无锡中鼎电工机械有限公司 

9 1000单绞 HD-XBDJ-1000 2 江苏汉鼎机械有限公司 

10 1250单绞 HD-XBDJ-1250 1 江苏汉鼎机械有限公司 

11 630单绞 HD-630 1 江苏汉鼎机械有限公司 

挤塑设备： 

1 90挤塑生产线 SJ-90*25 2 无锡南方电工机械有限公司 

2 120挤塑生产线 SJ-120*25 1 无锡南方电工机械有限公司 

3 90+50挤塑生产线 SJ-90*25+50*25 1 无锡南方电工机械有限公司 

4 70挤塑生产线 SJ-70 2 无锡恒泰电工机械有限公司 

5 70+40挤塑生产线 SJ-70+40 5 无锡南方电工机械有限公司 

6 70+40挤塑生产线 SJ70+40 4 江苏汉鼎机械有限公司 

7 200挤塑机 SJ-200 2 无锡南方电工机械有限公司 



序号 设备名称 型号、规格 数量 制造厂 

8 150挤塑机 SJ-150 7 无锡南方电工机械有限公司 

9 120挤塑生产线 SJ-120 1 无锡南方电工机械有限公司 

10 120挤塑生产线 SJ-120+75 1 无锡南方电工机械有限公司 

11 90+50挤塑生产线 SJ-90+25 1 无锡南方电工机械有限公司 

12 90+50挤塑生产线 SJ-90 3 无锡南方电工机械有限公司 

13 70+40挤塑生产线 SJ70+40 1 昆山成毅线缆设备有限公司 

14 70+40挤塑生产线 SJ70+40 1 无锡恒泰电工机械有限公司 

15 90+65挤塑生产线 SJ-90+65 1 浙江金湖塑机 

16 90挤塑生产线 SJ-90+45 2 无锡南方电工机械有限公司 

17 150挤塑机 150 2 无锡恒泰电工机械有限公司 

18 200挤塑生产线 SJ-200+75 1 无锡南方电工机械有限公司 

19 45氟塑料机组 45X25D 2 东莞市精铁机械有限公司 

20 65硅橡胶机组 65X14D 2 东莞市精铁机械有限公司 

21 115硅橡胶机组 115X14D 2 东莞市精铁机械有限公司 

22 分支缆挤塑机 CJ150M3V 2 震德塑料机械厂有限公司 

挤橡生产线设备： 

1 连硫线（进口） 150+90+60 1 
特勒斯特机械（上海）有限

公司 

2 连硫线 90+70 1 天津天缆电工机械有限公司 

3 连硫线 120+90 1 天津天缆电工机械有限公司 

4 连硫线 65+65 1 天津天缆电工机械有限公司 

5 连硫线 120+90+65 1 天津天缆电工机械有限公司 

6 连硫线 150+120 1 天津天缆电工机械有限公司 

7 橡料加工生产线 110L 2 大连华韩橡塑机械有限公司 

铠装设备： 



序号 设备名称 型号、规格 数量 制造厂 

1 钢带铠装机 900-60 1 合肥神马科技集团有限公司 

2 630钢带铠装机 KD-600 1 江苏苏阳电工机械有限公司 

3 96盘钢丝铠装机 KJL500/46/50 1 浙江平湖机械制造厂 

4 96盘钢丝铠装机 KS-630/48+48 1 江苏苏阳电工机械有限公司 

5 钢带铠装生产线 800/2 1 平湖迪工机械有限公司 

6 钢带铠装 KD-630 1 江苏苏阳电工机械有限公司 

7 800钢带铠装机 KRB-800 2 自制设备 

8 630钢带铠装机 KRB-630 1 自制设备 

9 900钢带铠装机 KRB-900 1 自制设备 

10 600钢带铠装机 600/2 1 自制设备 

绕包设备： 

1 导体绕包机 400+400 1 浙江平湖迪工机械有限公司 

2 导体绕包机 600+600 1 浙江平湖迪工机械有限公司 

3 导体绕包 600 2 
浙江平湖迪工机械制造有限

公司 

4 内护绕包 600 1 无锡南方电工机械有限公司 

5 内护绕包 600 2 
浙江平湖迪工机械制造有限

公司 

6 八头绕包 ZD-400 1 无锡中鼎电工机械有限公司 

7 立式绕包机 630 4 江苏新永良机械有限公司 

8 立式绕包机 630 11 江苏新永良机械有限公司 

9 导体绕包 600DQ-JSJ-03 1 自制设备 

10 绕包机 / 1 自制设备 

成缆设备： 

1 3500盘绞机 CPD-3500/3 1 合肥神马科技股份有限公司 

2 3150盘绞机 CPD-3150/3 2 合肥神马科技股份有限公司 

3 3150盘绞机 CPD-3150/5 1 合肥神马科技股份有限公司 



序号 设备名称 型号、规格 数量 制造厂 

4 2500盘绞机 CPD-2500/5 3 合肥神马科技股份有限公司 

5 2000盘绞机 CPD-2000/5 2 合肥神马科技集团有限公司 

6 630/18盘笼绞机 CLY-630/6+12 1 芜湖电工机械有限公司 

7 630/60盘框绞机 JLK-630/6+12+18+24 1 合肥合宁电工机械有限公司 

8 1600成缆机 CLY-1600/1+1+3 1 芜湖电工机械有限公司 

9 54盘笼绞机 630/12+18+24 1 合肥神马科技股份有限公司 

10 1250笼绞机 CLY1250/1+6 2 合肥神马科技股份有限公司 

11 2000成缆 CPD-2000 1 合肥神马科技股份有限公司 

12 2500成缆 CPD-2500 1 合肥神马科技股份有限公司 

屏蔽设备：   

1 80盘 PJP-315/80 1 江苏苏阳电工机械有限公司 

2 80盘铜丝屏蔽机 315/80 1 平湖迪工机械有限公司 

3 80盘铜丝屏蔽机 PJP 630/3+315/80 1 合肥神马科技股份有限公司 

4 80盘铜丝屏蔽机 PJP-315/80 1 江苏苏阳电工机械有限公司 

5 铜带屏蔽生产线 630 2 江苏汉鼎机械有限公司 

6 24锭编织机 HGSB－24E 2 杭州三普机械有限公司 

7 24锭编织机 GSB-2Z 4 上海南洋电工器材有限公司 

8 36锭编织机 GSB－36E 3 上海南洋电工器材有限公司 

9 16锭编织机 GSB-1A 4 上海南洋电工器材有限公司 

10 24锭编织机 GSB-2 2 上海南洋电工器材有限公司 

11 铜带屏蔽机 600 4 自制设备 

其他设备： 

1 
布电线智能生产线

（码垛机器人） 
ABB 1 

江苏亨通智能精工装备有限

公司 

2 并丝机 HBSJ-2 2 杭州三普机械有限公司 

3 并丝机 HBSJ-2E 1 杭州三普机械有限公司 



序号 设备名称 型号、规格 数量 制造厂 

4 并丝机 BSJ-6 1 上海南洋电工器材有限公司 

5 复绕机 630 3 江苏汉鼎机械有限公司 

6 复绕机 630 2 江苏苏阳电工机械有限公司 

7 复绕机 630 1 
无锡恒泰电缆机械制造有限

公司 

8 复绕机 315 3 
无锡恒泰电缆机械制造有限

公司 

9 复绕机 630 1 安庆振兴电工机械有限公司 

10 复绕机 1250 1 江苏汉鼎机械有限公司 

11 复绕机 HD-630 1 江苏汉鼎机械有限公司 

12 复绕机 630 1 自制设备 

13 小成圈机 C1246 1 上海雅杰精密机械有限公司 

14 大成圈机 TP-600 1 无锡恒泰电工机械有限公司 

15 大成圈机 TP-750 1 自制设备 

16 氩弧焊轧纹机 600 1 合肥超旭机电有限公司 

 

  



7.4.6、主要生产设备先进性描述 

铜拉丝工装设备 

设备名称 铜拉丝退火机 型号 LHD450-11KT 

制造厂家 德阳杰创线缆机械有限责任公司 时间 2012.05 

设备性能： 

1、拉线主机电机、定速轮牵引电机采用直流电机，欧陆 590系列调速器控制；收

线采用交流电机，进口日本安川变频调速装置；全套机组由一套西门子 S7-300 系

列 PLC系统进行控制，同步性好，张力恒定，性能可靠；操作采用触摸屏。同时，

PLC根据所测线速度，计算出所需退火电压，保证铜线得到最佳的退火效果。 

2、退火无须蒸汽保护，且铜线不会氧化，满负荷时，仅此一项每天即可节电 300

度（蒸汽发生器 18kW）,同时消除了一个主要故障源。 

3、主要用于铜杆的拉伸，拉制成圆线，进杆直径 8mm,出杆直径 2.0～4.0mm,拉伸

道次 11道，生产线速度 Max 22m/s,带连续退火，双盘收线，自动化程度高。 

设备照片: 

 

 



铝拉丝、铝合金拉丝工装设备 

设备名称 非滑动式铝合金拉丝机 型号 13模 

制造厂家 德阳杰创线缆机械有限责任公司 时间 2014.4 

设备性能： 

1、该设备主要用于拉制铝合金（高强度、中强度及耐热铝合金）圆线及型线，

普铝圆线及型线，进杆直径 8mm～12mm,出杆直径 1.5～4.0mm,生产线速度

Max20m/s,双盘收线。 

2、拉丝主机共有 13模，拉丝鼓轮由交流伺服电机单独驱动，运转噪音小，拉丝

模的延伸系数可以无极设定（1.05～1.35）。 

3、采用伺服电机直接驱动，变频调速；速度稳，调速精度高，同步性好。在拉

制高强度合金时，不通过张力轮直接拉制，也能保证同步性能，减少合金线

材的弯曲，提高成品率。 

4、无皮带，消除了皮带寿命短、噪音大、且无法拉制铝合金线的缺陷。无齿轮

传动，震动小、噪音低，省去了齿轮维护。 

5、各鼓轮之间设有张力补偿反馈，可实现无滑动拉丝。 

设备图片： 

 

 



铝合金杆连铸连轧进口生产线（国际领先进口设备） 

设备名称 铝合金杆连铸连轧生产线 型号 CCR8/2012/A-EA 

制造厂家 
意大利普洛佩斯 

（continuus- properzi CCR） 
时间 2012年 12月 

设备性能： 

1、该生产线主要用于浇铸及轧制铝及铝合金杆，熔炉融化速率为 10t/h,保温炉

的容积为 25t,可轧制 9.5、12及 15mm的普铝杆及 5系、6系、8系的铝合金杆，

最大产量为 8t/h。 

2、“H”型大截面结晶轮，恒温四面冷却，铸坯结晶致密、均匀； 

3、铸坯感应加热，自动加热及控制功能；有在线淬火功能； 

4、紧密收杆方式、高效、稳定。 

5、配置双室熔炉、两只 25吨圆形保温炉，确保良好静置。 

设备图片： 

 



橡胶挤出连续硫化进口生产线（国际领先进口设备） 

设备名称 150+90+60 挤橡生产线 型号 150+90+60 

制造厂家 德国 TROESTER 时间 2009.10 

设备性能： 

1、该设备主要用于橡胶电线电缆连续硫化生产，可以制造单芯、多芯及双层、

三层电线电缆一次挤出并连续硫化成型。 

2、适用以天然橡胶、丁苯橡胶、氯丁橡胶、丁腈橡胶、乙丙橡胶、氯化聚乙烯、

氯磺化聚乙烯等为主要原料的橡胶电缆的绝缘、护套生产工序，可以实现单挤、

双层、三层共挤。 

3、布管形式为悬链式，硫化管、冷却管总长度约为 102m，用悬链控制器实现

悬链度控制，饱和蒸汽使用压力 16-20bar，生产最大线速度可达 50m/min。 

设备图片： 

 
 

 



进口交联生产线 

设备名称 高速中压电缆悬链线 型号 A线/B线 

制造厂家 芬兰麦拉斐尔公司 时间 2019年 7 月 

设备性能： 

1.生产线指标可以达到:中压 XLPE 电缆，电压范围 10-35KV；导体，A 线铝 35-

800mm2/B 线铝 25-800mm2，铜 25-800mm2；生产线最大设计线速度 50m/min；电缆

直径，最大 60mm，最大 10kg/m；绝缘厚度，导体屏蔽 0.4-2.0mm，绝缘≤12mm，绝

缘屏蔽 0.4-2.0mm 

2.产线类型为半悬链带下倾式冷却；交联方式 CDCC 干式，氮气环境；A 线最大 12

区交联长度/B线最大 9 区交联长度； 

3.导体屏蔽挤出机(两个螺杆),NXW100-20D;A 线绝缘挤出机 NXW200-24D/B 线绝缘

挤出机 NXW175-24D；绝缘屏蔽挤出机(两个螺杆),NXW100-20D；三层共挤机头试用

于 1000mm2，THX50/90； 

4.计米牵引轮直径 2500mm，最大牵引力 25KN；张力下牵引抓线长度 3000mm，最大

牵引力 45KN，收线机辅助履带式牵引机，抓线长度 1200mm，最大牵引力 8KN； 

生产线控制：全自动生产控制 Maillefer Autocure4.1；控制 PLC，Siemens S7。 

5.提高了交联线生产效率，大大提升中压电缆的偏心率水平，稳定了产品质量，降

低质量风险，提升产品市场竞争力。 

 

设备图片： 

 



硅烷交联生产线、护套挤出生产线 

设备名称 
硅烷交联生产线、护套挤出生产

线 
型号 90+50、150、200 等 

制造厂家 
无锡南方电工机械有限公司 

南京艺工电工设备有限公司 
时间 2012.12 

设备性能： 

1、 我公司配备的挤出机有 45、50、65、70、90、150、200型号的挤出机， 

2、 采用 PID 温度控制系统，能够保证各段温度控制在±5℃之内，可有效保证

绝缘料和护套料在挤出过程中充分塑化，制品物理机械性能和表面质量优异； 

3、 选用硬齿面减速机，寿命长，噪音低。主机机筒，螺杆为 38CrMoAlA 经氮化

处理而成。高硬度、高耐磨、高耐腐蚀。机筒采用铸铝电加热和风机冷却，螺杆

采用中心水冷。并采用精密温控仪表监控，调节方便。 

设备图片： 

 



同心绞进口生产线 

设备名称 同心绞生产线 型号 MKZS1+6+12+18+24*100 

制造厂家 

德国斯凯特 SKET 

Verseilmaschinenbau GmbH, 

/Germany 

时间 2019年 1 月 

设备性能： 

1、该生产线可避免因框绞放线张力和铜丝退火不稳定的问题，会导致导体弯曲影

响交联偏心率，能够提升产品质量水平。 

2、设备用于无退扭绞线(框式):对 19 根/61 根铜丝或者铝丝进行绞合以获取紧压

或非紧压圆导体。 

3、绞向:S/Z; 线抗张强度:铜 200-290N/mm²，铝 130-210N/mm²；单丝直径范围:19

盘 1.7-3.5mm，61盘 2.0-3.9mm；导体截面:19盘最大 150mm²，61盘最大 630mm²。 

4、绞笼无级变速，每个绞笼最大 500r/min;空盘绕线速度最大 200m/min。 

牵引无极变速最大 120m/min，截距无极可变:40-400mm。 

设备图片： 

 
 



绞线工装设备 

设备名称 90盘框绞 型号 JLK630/6+12+18+24+30 

制造厂家 上海鸿德利机械制造公司 时间 2012.05 

设备性能： 

1、该设备主要用于生产裸铝、裸铜及钢芯铝绞线的扇形及圆形导体的绞合。绞

合单线直径 1.8～5.0mm,最大绞合外径 60mm，绞合节距 43～1000mm,框体转速

Max 110rpm，牵引速度 40mm2，集中上盘方便、定位准确可靠。 

2、恒张力控制，生产高效，出线稳定，国内领先水平。 

3、SKET框绞线各绞框单电机控制，采用现代化的线盘驱动技术及线张力控制系

统，产品结合稳定，是国际一流的绞线机械装备 

4、适用于 3600 盘绞机大截面 1000mm2 及以上分裂导体的绞制，设备刚性强度

高、整体性能好。 

设备图片： 

 

 



铠装机工装设备 

设备名称 铠装机 型号 Φ400/2 

制造厂家 平湖迪工机械制造有限公司 时间 2013.09 

设备性能： 

1、该设备主要用于控制电缆、低压电缆的钢带铠装，线芯外径 5-35mm,铠装

头最大转速 400rpm,节矩 15～150mm，带负载最高转速下运行平稳。 

2、采用双盘半切式装铠方式，正反向六级变速箱，切线式，拥有断带保护，

实现高速连续生产。 

3、包带张力采用机械摩擦控制，具有机械张力反馈功能，保证钢带从满盘到

空盘张力恒定。 

设备图片： 

 

 

 



防火导体绕包机 

设备名称 防火导体绕包机 型号 Φ600 

制造厂家 平湖迪工机械制造有限公司 时间 2018年 5 月 

设备性能： 

1、Φ2500 龙门被动放线架:线盘直径范围：PNΦ1250～2500mm(标准)；放线张

力:20kg磁粉制动器、张力可调；上盘侧安装防护网。 

2、Φ600 高速双盘绕包装置:绕包电机 15KW(交流变频电机)；包带头最高转速  

800r/min；全封闭防护罩，防护罩带有联动保护。 

3、Φ600同心式绕包头（铝带）:绕包电机 7.5KW(交流变频电机)；绕包头最高转

速 1000r/min；全封闭防护罩，防护罩带有联动保护。 

4、导体范围:Φ3.5～Φ40mm；半切式绕包节距、同心式绕包节距:无级可调；牵引

线速度:Max60m/min。 

设备图片： 

 
 



成缆机 

设备名称 盘绞履带牵引型成缆机 型号 CPD-2500/5 

制造厂家 合肥神马科技集团有限公司 时间 2017.06 

设备性能： 

1、该设备主要用于大截面、大长度电力电缆的绞合成缆，成缆外径

20～110mm,成缆节距 400～5000mm,最大转速 40r/min,最大生产

线速度 50m/min，可在线进行非金属带绕包。 

2、包带头结构为半切式，具有左右向旋转功能，包带张力为机械摩

擦控制，具有机械张力反馈功能，保证从满盘到浅盘放带张力恒

定。 

3、该机采用西门子触摸屏和可编程控制器统一指挥协调整机各分部

电机起动、运行和同步转动等。各交流电机由丹佛斯变频器系统

控制调速，性能稳定、故障率低。 

4、排线节距、收线张力可在触摸屏上进行设定、修改和显示，可实

现左右向排线、正反转点动等功能。 

设备图片： 

 

 



铜带屏蔽机 

设备名称 铜带屏蔽机 型号 630型、600 型 

制造厂家 
江苏汉鼎机械有限公司、自制设

备 
时间 2011.12 

设备性能： 

1、该设备主要用于中压交联电缆的铜带屏蔽生产，最大线芯外径 550mm,绕

包头最大转速 1000rpm,节矩 30～105mm，生产线速度 Max 60m/min。 

2、绕包装置为半切式结构，变频电机单独驱动，变频控制，具有左右向旋

转功能。它由传动架、转动体、支承架、气动装置和防护罩及底板等组成，可对

电缆进行重迭包带。包带张力采用机械摩擦控制，具有机械张力反馈功能，保证

从满盘到浅盘放带张力恒定。采用气动刹车装置。具有完带停车功能。 

设备图片： 

 

 



布电线自动包膜码垛机器人 

设备名称 布电线自动包膜码垛机器人 型号 / 

制造厂家 江苏亨通智能精工装备有限公司 时间 2018年 6 月 

设备性能： 

1、码垛机器人本体:六自由度 ABB IRB6700-150/3. 2,瑞士品牌。 

2、机器人控制器:IRC5 控制器，瑞士品牌；机器人示教器:Tpendant,瑞士品牌；机

器人抓取模块:用于抓取箱体和木拖盘，意大利品牌。 

3、安装底座模块:机器人底座釆用型钢焊接件，用高强度化学膨胀螺栓固定 地面，

安全可靠的安装，用于安装机器人。 

4、电气控制系统:含机器人控制柜，整机设备控制柜（PLC），操作按钮，传感器等

电气产品，具有操作人性化，安全可靠特点，同时系统留有扩展信号交互的 10 接

点，系统遇到紧急情况吋，按下急停按钮，可实现紧急停止。 

设备图片： 

 



净化室 

设备名称 净化室 型号 净化室 

制造厂家 江苏姑苏净化科技有限公司 时间 2011.6 

设备性能： 

1、净化层高为 2.8m，占地面积约为 300m2，采用一台组合式空调送风机组，制冷采

用 3台管道机安装于空调送风机组内，送风机采用变频启动，于管道机配套一台

动力控制箱。 

2、车间进入配备 2组不锈钢风淋室，配套自动控制系统，同时在入口处安装门禁系

统。所有低压元件采用西门子控制，变频器采用安川 G7,彻底保证了原材料的洁

净，性能先进。 

3、千级净化室配备有尘埃颗粒检测仪，用以检测净化室的洁净度。 

设备图片： 

 

 

 

 

  



 

7.4.7、主要试验设备一览表 

序

号 
设备名称 设备型号 数量 制造商 试验项目 检验类别 

导体电阻试验设备:   

1 
直流双臂电阻电

桥 
QJ57P 1 上海正阳仪表厂 

电阻、电阻

率 
原材料检验 

2 数字型直流电桥 QJ36B-1A 1 
上海迪一仪表有限

公司 

电阻、电阻

率 
原材料检验 

3 数字型直流电桥 QJ36B-2 1 
上海精密科学仪器

有限公司 

电阻、电阻

率 
原材料检验 

4 数字型直流电桥 QJ36B-2 2 
上海迪一仪表有限

公司 

电阻、电阻

率 
原材料检验 

5 数字型直流电桥 QJ57P 3 上海正阳仪表厂 
电阻、电阻

率 
成品检验 

6 
直流双臂电阻电

桥 
QJ57 1 上海正阳仪表厂 

电阻、电阻

率 
成品检验 

绝缘电阻测试仪:   

1 高阻计 ZC-36型 1 
上海精密科学仪器

有限公司 

原材料的绝

缘电阻 
原材料检验 

2 高阻计 ZC-36型 1 
上海第六电表厂有

限公司 

原材料的绝

缘电阻 
原材料检验 

3 绝缘电阻测量仪 ZC90E 1 
上海太欧电子有限

公司 
绝缘电阻 成品检验 

4 
绝缘电阻表（兆

欧表） 
ZC11D-10 3 杭州朝阳仪表厂 绝缘电阻 成品检验 

5 兆欧表 QZ2B 1 天津中环 绝缘电阻 成品检验 

工频耐压试验设备： 

1 AH交流耐压试验 YD-100/10 1 
上海蓝波高电压技

术设备有限公司 

工频耐压、

4h耐压 
成品检验 

2 
AH交流耐压试验

系统 
KZT-10 1 

上海蓝波高电压技

术设备有限公司 

工频耐压、

4h耐压 
成品检验 

3 
串联谐振试验系

统 

YKTY-

350KAV 
1 

上海蓝波高电压技

术设备有限公司 

局部放电、

工频耐压 
成品检验 

4 
串联谐振试验系

统 

KZT-

350/15 
1 

上海蓝波高电压技

术设备有限公司 

局部放电、

工频耐压 
成品检验 

5 工频火花试验仪 
GP-25-

200-II 
7 

杭州斯派克检测仪

器有限公司 
火花试验 过程检验 



序

号 
设备名称 设备型号 数量 制造商 试验项目 检验类别 

6 工频火花试验仪 
GP-15-

400-Ⅱ 
2 

杭州斯派克检测仪

器有限公司 
火花试验 过程检验 

7 工频火花试验仪 
GP-15-

400-I 
6 

杭州斯派克检测仪

器有限公司 
火花试验 过程检验 

8 工频火花试验仪 
GP-25-

200-III 
3 

杭州斯派克检测仪

器有限公司 
火花试验 过程检验 

9 工频火花试验仪 AWSC-25 7 
上海蓝波高压技术

设备有限公司 
火花试验 过程检验 

10 工频火花试验仪 AWSC-15 4 
上海蓝波高压技术

设备有限公司 
火花试验 过程检验 

11 工频火花试验仪 AWSC-30 2 
上海蓝波高压技术

设备有限公司 
火花试验 过程检验 

局部放电检测设备：   

1 
局部放电检测系

统(进口） 

WR2500/15

0-100-50 
1 HIGH VOLT 

局部放电、

工频耐压、

4h耐压、冲

击电压试验 

成品检验 

2 局部放电测试仪 DPD-2003 3 
上海蓝波高电压技

术设备有限公司 
局放 成品检验 

3 局部放电测试仪 JF-2000 2 
上海蓝波高电压技

术设备有限公司 
局放 成品检验 

电缆截面投影仪:   

1 光学显微镜 15JE 1 上海光学 
结构尺寸、

外形尺寸 
成品检验 

2 投影仪 JTC-300 1 上海光学仪器一厂 
结构尺寸、

外形尺寸 
成品检验 

3 投影仪 YN31118 1 
苏州宇诺仪器有限

公司 

结构尺寸、

外形尺寸 
成品检验 

4 

电线电缆结构参

数全自动测量系

统 

WCDMS-I 3 
上海捷胜线缆科技

有限公司 

结构尺寸、

外形尺寸 
成品检验 

5 数显投影仪 TH-3015 1 
东莞市越铧电子科

技有限公司 

结构尺寸、

外形尺寸 
成品检验 

老化箱（热延伸试验设备）:   

1 老化试验箱 LHX-2型 6 
嘉兴市凯博实验仪

器有限公司 

热延伸试

验、热收缩

试验、耐高

温试验 

原材料检验、

成品检验 



序

号 
设备名称 设备型号 数量 制造商 试验项目 检验类别 

2 老化试验箱 XG-CN2                        13 
南通宏大实验仪器

有限公司 

热延伸试

验、热收缩

试验、老化

类试验、耐

高温试验、

热失重试验 

原材料检验、

成品检验 

3 老化试验箱 XG-CN3 4 
南通宏大实验仪器

有限公司 

热延伸试

验、热收缩

试验、老化

类试验、耐

高温试验、

热失重试验 

原材料检验、

成品检验 

4 澳标老化试验箱 AUS-9  1 
江苏安特稳科技有

限公司 

澳标老化试

验、热失重

试验 

原材料检验、

成品检验 

5 澳标老化试验箱 YUS-9 1 
江苏安特稳科技有

限公司 

澳标老化试

验、热失重

试验 

原材料检验、

成品检验 

6 精密老化箱 CHX-40 10 
江苏安特稳科技有

限公司 

热延伸试

验、热收缩

试验、老化

类试验、耐

高温试验、

热失重试验 

原材料检验、

成品检验 

7 热延伸烘箱 QRF-150 4 
江苏安特稳科技有

限公司 

热延伸试

验、热收缩

试验、硅油

试验 

原材料检验、

成品检验 

8 热延伸试验烘箱 YN42170 2 
苏州宇诺仪器有限

公司 

热延伸试

验、热收缩

试验、硅油

试验 

原材料检验、

成品检验 

9 老化试验箱 YN42167 5 
苏州宇诺仪器有限

公司 

热延伸试

验、热收缩

试验、老化

类试验、耐

高温试验、

热失重试验 

原材料检验、

成品检验 

燃烧实验室试验设备:   



序

号 
设备名称 设备型号 数量 制造商 试验项目 检验类别 

1 

FIPEC电线电缆

热释放速率测试

装置 

PX-02-018 1 
菲尼克斯质检仪器

有限公司 

电缆燃烧性

能 
燃烧试验设备 

2 
成束电缆燃烧试

验装置 
JS/CS-Ⅰ 1 

上海捷胜线缆科技

有限公司 

成束电缆在

规定条件下

抑制火焰蔓

延能力 

燃烧试验设备 

3 
电线电缆耐火特

性试验装置 
NH-2 1 

上海捷胜线缆科技

有限公司 

测试电缆在

不低于

750℃的火焰

下线路的完

整性 

燃烧试验设备 

4 
单根垂直燃烧试

验装置 
DR-1 1 

嘉兴市凯博实验仪

器有限公司 

单根燃烧性

能 
燃烧试验设备 

5 VW-1燃烧试验机 YN52018 1 
苏州宇诺仪器有限

公司 

成品电线电

缆在规定条

件下抑制火

焰蔓延能力 

燃烧试验设备 

6 
电线电缆烟密度

测试仪 
PX-02-007 1 

菲尼克斯质检仪器

有限公司 
烟密度测试 燃烧试验设备 

7 

单根绝缘电线电

缆垂直燃烧试验

装置 

XT-DZ1 1 

无锡市前州张明桥

纺织机械厂制造

（煤炭科学研究总

院上海分院监制） 

单根燃烧性

能 
燃烧试验设备 

原材料尺寸检测设备：   

1 分析天平 TG328As 1 
上海精学科学仪器

有限公司 

原材料密

度、样品质

量 

原材料检验、

成品检验 

2 电子天平 JA1203B 1 
上海越平科学仪器

有限公司 

锌层重量、

辅材质量 

原材料检验、

成品检验 

3 密度天平 HY100 1 
安徽华标检测仪器

有限公司 

原材料密

度、样品质

量 

原材料检验 

4 外径尺 0-25mm 16 上海量具刃具厂 外径 

原材料检验、

过程检验、成

品检验 

5 游标卡尺 0-150mm 22 上海量具刃具厂 厚度 

原材料检验、

过程检验、成

品检验 



序

号 
设备名称 设备型号 数量 制造商 试验项目 检验类别 

6 电子秤 JJ2000 1 美国双杰 材料质量 

原材料检验、

过程检验、成

品检验 

7 电子台秤 ASC-3型 1 
金华市征龙衡器有

限公司 
样品重量 

原材料检验、

过程检验、成

品检验 

机械性能检测设备：   

1 
微机控制电子万

能试验机 
WDW-10 2 

上海华龙测试仪器

有限公司 

抗拉强度、

断裂伸长

率、粘附力

等 

原材料检验、

成品检验 

2 
微机控制电子万

能试验机 
WDW-500N 3 

上海华龙测试仪器

有限公司 

抗拉强度、

断裂伸长

率、抗撕、

剥离等 

原材料检验、

成品检验 

3 
微机控制电子万

能试验机 
WDW-0.5C 1 

上海华龙测试仪器

有限公司 

抗拉强度、

断裂伸长

率、抗撕、

剥离等 

原材料检验、

成品检验 

4 
微机控制电子万

能试验机 
WDW-50 1 

上海华龙测试仪器

有限公司 

抗拉强度、

断裂伸长率 

原材料检验、

成品检验 

5 
微机控制电子万

能实验机 
WDW-20 1 

上海华龙测试仪器

有限公司 

抗拉强度、

断裂伸长率 

原材料检验、

成品检验 

6 电子拉力试验机 
JSL-500N

型 
4 

扬州市精艺试验机

械有限公司 

抗拉强度、

断裂伸长

率、抗撕、

剥离等 

原材料检验、

成品检验 

7 低温箱 WD-270C 2 
常熟市环境试验设

备有限公司 
低温试验 

原材料检验、

成品检验 

8 低温冲击装置 CJ-1B 2 
常熟市环境试验设

备有限公司 
低温冲击 

原材料检验、

成品检验 

9 低温拉伸装置 LS-II 1 
常熟市环境试验设

备有限公司 
低温拉伸 

原材料检验、

成品检验 

10 低温卷绕装置 JR-1B 2 
常熟市环境试验设

备有限公司 
低温卷绕 

原材料检验、

成品检验 

11 
自动低温拉伸试

验机 
LS-3 1 

常熟市环境试验设

备有限公司 
低温拉伸 

原材料检验、

成品检验 

12 
耐环境应力开裂

试验机 
HYL-1 1 

承德精密试验机有

限公司 

耐环境应力

开裂 

原材料检验、

成品检验 

13 
塑料超低温脆性

试验仪 
BC-2 1 

上海彭浦制冷器有

限公司 

原材料低温

脆化 
原材料检验 



序

号 
设备名称 设备型号 数量 制造商 试验项目 检验类别 

14 
塑料超低温脆性

试验仪 
BC-3 1 

上海彭浦制冷器有

限公司 

原材料低温

脆化 
原材料检验 

15 
高温压力热变形

试验装置 
/ 1 

南通宏大实验仪器

有限公司 
耐高温实验 成品检验 

16 
高温压力试验装

置 
YL-1B 1 

常熟市环境试验设

备有限公司制造 
耐高温实验 成品检验 

17 
电缆半导电层恒

温箱 
BDD-Ⅱ 2 

嘉兴市凯博实验仪

器有限公司 
恒温用 成品检验 

制片、制样设备：   

1 磨片机 KYMP-3 1 
江都市开源试验机

械厂 
制样 制样设备 

2 冲片机 KY-4025 3 
江都市开源试验机

械厂 
制样 制样设备 

3 交联电缆切片机 JQB-II 5 
嘉兴市凯博实验仪

器有限公司 
制样 制样设备 

4 平板硫化机 
XLB-

350x350x2 
2 

上海齐才液压机械

有限公司 
高分子制片 制样设备 

5 平板硫化机 QLB-50D 1 
无锡新锐橡塑机械

有限公司 
高分子制片 制样设备 

其他设备：   

1 测厚仪 CH-10-C 7 上海六菱仪器厂 绝缘偏心度 
原材料检验、

成品检验 

2 橡胶硬度计 LX-A 1 上海六菱仪器厂 橡胶硬度 原材料检验 

3 差示扫描量热仪 ZF-DSC-D2 1 
上海祖发实业有限

公司 

高分子材料

性能 
原材料检验 

4 可塑度试验机 JG-4014 1 江都市金刚机械厂 
高分子材料

可塑度 
原材料检验 

5 熔体流动速率仪 KY-5005 1 
江都市开源试验机

械厂 

熔体流动速

率 
原材料检验 

6 测温枪 F62MAX+ 3 福禄克 样品温度 
成品检验辅助

设备 

7 
室内外电子温湿

度计 
ETH529 2 

明高五金制品（深

圳）有限公司 
室内温度 

原材料、成品

检验辅助设备 

8 
电缆半导电电阻

测试装置 
BDD-2 2 

嘉兴市凯博实验仪

器有限公司 

半导电电阻

测试 
成品检验 

9 
塑料氧指数测定

试验仪 
HC-2 1 

嘉兴市凯博实验仪

器有限公司 

原材料氧指

数 
原材料检验 

10 
塑料氧指数测定

试验仪 
HC-1 1 

嘉兴市凯博实验仪

器有限公司 

原材料氧指

数 
原材料检验 



序

号 
设备名称 设备型号 数量 制造商 试验项目 检验类别 

11 热稳定性试验仪 RWDX-Ι 3 
嘉兴市凯博实验仪

器有限公司 
热稳定 

原材料检验、

成品检验 

12 
空气弹氧弹老化

试验机 
YN41150 1 

苏州宇诺（台湾）

质检仪器设备有限

公司 

老化性能 
原材料检验、

成品检验 

13 
交流介质强度试

验仪 
TDG-3 1 

上海蓝波高电压技

术设备有限公司 

原材料的击

穿场强试验 
成品检验 

14 
矿用电缆过度电

阻测试仪 
SY-201 1 

上海红昶仪器有限

公司 

矿缆的过渡

电阻项目 
成品检验 

15 

风能电缆低温扭

转试验箱 

风能电缆扭转试

验台 

 / 1 
江苏安特稳科技有

限公司 

风能电缆扭

转 
成品检验 

 

  



 

7.4.8、主要试验设备先进性描述 

电线电缆结构参数全自动测量系统检测设备 

设备名称  
电线电缆结构 

参数全自动测量系统 
型号  WCDMS 

制造厂家  上海捷胜线缆科技有限公司 时间  2016年 5月 

设备性能： 

WCDMS系列是采用机器视觉检测方式的新一代电线电缆结构测量系统。使用德国进

口的高性能工业数字相机，其最高配置采用 500 万像素的 CCD 传感器。设备按照

GB/T2951.11-2008/IEC60811-1-1（2001）标准的厚度和外形尺寸的测量方法进行设计

和制造。通过机器视觉和计算机图像处理技术的结合，能够快速、准确的检测该标准

规定的多种电线电缆的绝缘及护套的厚度、外径偏心度等测量，并达到标准要求的精

度。360度全覆盖的检测，实现比人工测量更精准的检测精度。 

设备图片：  

 

 

 

 



导体 20℃直流电阻在线检测设备 

设备名称  电力电缆的电阻和截面测量仪 型号  ResTest8134 

制造厂家  AESA 时间   / 

性能：  

在电缆生产中，在满足标准对电阻值的要求的基础上，尽可能的优化原材料的使用。

ResTest8134 测量仪可以直接连接到生产线上，对铜电缆或铝电缆的电阻和截面进行

测量，测量结果可以马上读出，且不需要采样截样测量，故可根据测量结果立即调整

生产工艺。 

ResTest8134测量仪独到的特点就是具有可切换的加热系统，使得直接测量刚从模

具中出来的导体成为可能。不需要等待导体冷却就可以测量，所以可缩短生产的等待

待机时间。设备的控制单元包括一台装有 Windows7 操作系统的计算机，安装了 813X

软件，测试结果可以直接打印给出。设备安装在手推车上，便于在不同的电缆生产设

备间移动检测。 

设备图片：  

 



数字直流电桥（带温度补偿）检测设备 

设备名称  
数字直流电桥（带温度补

偿） 
型号  QJ36B-2数字电桥  

制造厂家  上海迪一仪表有限公司 时间  2012年 5月  

设备性能：  

该数字型的直流电桥是新一代电缆、电线等直流电阻的测试仪器，是凯尔文电桥

的更新换代产品。它能根据不同型号的电缆自动选择测试电流，以最快的速度显示

测试结果，同时配有 RS-232接口与计算机通讯，大屏幕液晶显示器的采用使得该仪

器有良好的界面，操作简便，其技术性能完全满足 GB/T3048.4导体直流电阻试验标

准，可以在线检测也可以用作试验室进行检测。，因设备可以自动计算测试结果，大

大提高了检测效率。  

设备图片：  

 

 

 

 



德国进口谐振交联测试系统检验设备（国际领先进口设备） 

设备名称 谐振交联试验装置 型号 WR 2500/150-100-50 

制造厂家 德国 HIGH VOLT公司 时间 2017年 12月 

设备性能： 

进口德国试验系统可产生最高 150KV 的电压，用于 HV 电缆的耐压测量，系

统在电压满量程内可产生任意的 AC 对地电压，按照 IEC60060-1 和 IEC60060-2

的要求在约 10-100%的额定电压范围内，保证其测量精度 

设备图片： 

 

 

 



德国进口局部放电试验系统检测设备（国际领先进口设备） 

设备名称 高电压试验用局部放电测试仪 型号 ICMcompact 

制造厂家 
德国 Power Diganostix 

Systems GmbH 
时间 2017年 12月 

设备性能： 

进口德国局放试验系统，完全符合 IEC60270 标准要求，允许在 0.02HZ 下超

低频测试，附加 DSO 故障定位功能，同时该套系统公司内部采用独立变压器接

线，可精确测量电缆的局放水平。 

设备图片： 

 



德国 SIKORA在线测偏仪-进口检测设备（国际领先进口设备） 

设备名称  在线测偏仪 型号  X-RAY8000型 

制造厂家  德国 SIKORA 公司 时间  2015年 10月 

设备性能：  

在全干式悬链三层共挤交联生产中采用德国 SIKORA 公司制造 X-RAY8000 型

在线偏心检测仪，随时监控内屏蔽、绝缘、外屏蔽厚度及偏心度，保证绝缘偏

心度控制在 8%以内。 

设备图片：  

 

 

 



串联谐振测试系统检验设备 

设备名称  串联谐振实验装置 型号  TSR100-1000 

制造厂家  上海蓝波 时间  2012年 4月 

设备性能：  

串联谐振测试系统，输出电压相对于其他测试系统，其电压输出和频率输出稳

定，是新一代专门用于容性试品交流耐压试验的设备。相对于其他耐压设备，具

有性能稳定、安全可靠等特点。全国只有少数通过国家权威部门试验鉴定的单位

才会配置该系统。 

设备照片： 

 

 

 

 



局部放电试验系统检测设备 

设备名称  局部放电测试仪 型号  JF-2000 

制造厂家  上海蓝波 时间  2012年 4月 

设备性能：  

公司有进口美国希波公司及德国 HIGH VOLT的局放试验系统共 5套。串联谐

振局部放电试验系统，是按照 IEC 60502-1997、GB/T 12706-2008进行出厂局放

放电测试、高压耐压试验与局放超标故障定位，由电脑控制台操作，可以避免人

为的电压升降误差，能准确地控制电压量，同时该套系统公司内部采用独立变压

器接线，背景局放值<1pc，可以准确测试出电缆的局放水平。 

设备图片：  

 



微机控制电子万能试验机检测设备 

设备名称  微机控制电子万能试验机 型号  WDW 

制造厂家  上海华龙测试仪器有限公司 时间  2012年 5月 

设备性能：  

该类拉力机主要是采用计算机控制、伺服电机驱动、精密珠丝杠机械加载、传

感器测量信号，具有加载平稳、测量准确，多控制方式——负荷（应力）控制、

变形（应变）控制、位移（速度）控制等，多种曲线形式可选择的，能够迅速准

确地实现负荷、伸长的数字标定，具有满载保护及位置保护，试验数据能任意存

取并可实现数据和曲线的再分析，包括局放放大和数据再编辑，测试方法可编程，

并能存储或读取，能自动求出材料的力学性能指标，并能打印出完整的试验报告

和曲线。该型号试验机在使用上大大减少了试验员检验时带来的人为误差，有效

保证了检测数据的真实性、准确性。  

设备图片：  

 

 

 



热延伸试验烘箱及试验装置检测设备 

设备名称  热延伸试验烘箱及试验装置 型号  LHX-2型 

制造厂家  嘉兴市凯博实验仪器有限公司 时间  2009年 3 月 

设备性能：  

该类烘箱最高使用温度为 300℃，可任选定一种温度即可进行恒温。温度均匀

度≤±2℃，温度波动度≤±1℃。分辨率温度 0.1℃。 

热延伸试验装置，具有效率快，准确性高的优点。 

设备图片：  

 

 

 

 

 
 

  



 

7.4.9、专利证书 

序号 专利名称 专利号 专利类别 状态 申请日期 授权日期 有效期至 

1 

矿用电缆橡皮护套材料及其制备

工艺 RUBBER SHEA TH MA TERIAL 

FOR MINE CABLE AND PREPARA 

TION PROCESS THEREOF 

ZA201604

396 
PCT 专利 授权 

2017-05-

29 

2018-04-

25 
/ 

2 

光纤复合防火电缆以及智能预警

通讯设备 Optical Fiber 

Composite Fireproof Cable and 

Intelligent Early Warning 

Communication Device 

AU201910

0250 
PCT 专利 授权 

2018-11-

16 

2019-04-

24 
2027-3-8 

3 

双绝缘光伏线及光伏系统 double 

insulated photovotaic wire 

and photovoltaic system 

ZA201901

347 
PCT 专利 授权 

2019-03-

04 

2021-04-

23 
/ 

4 
耐火 1100℃矿物质低压电缆及其

制备方法 

ZA201907

952 
PCT 专利 授权 

2019-09-

19 

2020-11-

25 
/ 

5 
电缆铝塑复合纵包装置的分段式

搭接模具 

20091002

58012 
发明专利 授权 

2009-03-

10 

2010-10-

27 

2030-10-

27 

6 
阻燃抗撕矿用电缆橡皮护套材料

及制备方法 

20111029

91128 
发明专利 授权 

2011-10-

09 

2012-11-

14 

2032-11-

14 

7 
中压乙丙橡胶绝缘材料及制备方

法 

20111029

92258 
发明专利 授权 

2011-10-

09 

2013-01-

02 
2033-1-2 

8 
智能电网铜丝屏蔽型中压光纤复

合缆及屏蔽装置 

20111029

55668 
发明专利 授权 

2011-10-

08 

2012-12-

26 

2032-12-

26 

9 
智能电网光纤复合预制分支电缆

及其制造方法 

20111029

55672 
发明专利 授权 

2011-10-

08 

2012-10-

31 

2032-10-

31 

10 风电机组用中压抗扭电缆 
20111029

55704 
发明专利 授权 

2011-10-

08 

2012-10-

31 

2032-10-

31 

11 
铜带屏蔽光纤测温与通信复合中

压电缆成缆工艺 

20111029

81272 
发明专利 授权 

2011-09-

30 

2013-04-

03 

2033-04-

03 

12 
智能电网光纤复合缆终端预留光

纤工艺方法 

20111029

55687 
发明专利 授权 

2011-10-

08 

2013-04-

17 

2033-04-

17 

13 
额定电压 6kV-35kV 陶瓷化硅橡胶

绝缘中压耐火电缆及加工工艺 

20121024

33022 
发明专利 授权 

2012-07-

13 

2014-04-

09 

2034-04-

09 

14 
耐寒橡胶电缆护套材料及制备方

法 

20111029

89838 
发明专利 授权 

2011-10-

09 

2014-04-

09 

2034-04-

09 

15 
高强度高阻燃矿用电缆橡皮护套

材料及制备工艺 

20121044

02226 
发明专利 授权 

2012-11-

07 

2014-06-

25 

2034-06-

25 

16 
额定电压 3.6/6kV-12/20kV 光电

复合中压卷筒电缆及加工工艺 

20121024

34824 
发明专利 授权 

2012-07-

13 

2014-06-

25 

2034-06-

25 



序号 专利名称 专利号 专利类别 状态 申请日期 授权日期 有效期至 

17 
矿用电缆橡皮护套材料及制备工

艺 

20121043

99401 
发明专利 授权 

2011-09-

29 

2014-08-

06 

2034-08-

06 

18 
环保型防白蚁电缆的尼龙 12 护层

破洞及开裂的修补方法 

20121029

1856X 
发明专利 授权 

2012-08-

16 

2015-03-

04 

2035-03-

04 

19 
用于测量电缆拉伸力、扭转性能

的测试装置 

20131009

5480X 
发明专利 授权 

2013-03-

25 

2015-04-

29 

2035-04-

29 

20 耐低温阻燃橡胶电缆护套材料 
20131037

18014 
发明专利 授权 

2011-09-

29 

2015-04-

29 

2035-04-

29 

21 
高强度高伸率阻燃橡胶绝缘电缆

料及其制备工艺 

20131014

14584 
发明专利 授权 

2013-04-

22 

2015-08-

19 

2035-08-

19 

22 
事故网分析用高载流量低传导温

度耐火电力缆及制备工艺 

20131003

27860 
发明专利 授权 

2013-01-

29 

2015-11-

11 

2035-11-

11 

23 
低成本绝缘橡胶电缆料及其制备

工艺 

20131014

00257 
发明专利 授权 

2013-04-

22 

2015-11-

11 

2035-11-

11 

24 

额定电压 12/20kV~26/35kV 矿用

光电复合中压拖曳电缆及制备工

艺 

20131002

41658 
发明专利 授权 

2013-01-

23 

2016-01-

13 

2036-01-

13 

25 橡胶电缆护套材料的制备工艺 
20131037

17929 
发明专利 授权 

2013-08-

23 

2016-01-

13 

2036-01-

13 

26 检测电缆力学性能的测试装置 
20131009

54797 
发明专利 授权 

2013-03-

25 

2016-01-

13 

2036-01-

13 

27 
一种橡套电缆的印字装置及其印

字方法 

20141041

46854 
发明专利 授权 

2014-08-

21 

2016-04-

13 

2036-04-

13 

28 
用于制造光电复合 3.6/6kV-

12/20kV 中压卷筒电缆的工艺方法 

20141021

19509 
发明专利 授权 

2012-07-

13 

2016-08-

17 

2036-08-

17 

29 
煤矿用低烟低卤低毒高阻燃橡套

软电缆 

20131062

80482 
发明专利 授权 

2013-11-

29 

2017-02-

08 

2037-02-

08 

30 耐扭转光电复合中压卷筒电缆 
20141021

24916 
发明专利 授权 

2012-07-

13 

2017-06-

09 

2037-06-

09 

31 
高伸长率阻燃型电缆料的制造工

艺 

20151012

01746  
发明专利 授权 

2015-03-

19 

2017-01-

25 

2037-01-

25 

32 光单元后敷设智能光纤复合电缆 
20151033

35745  
发明专利 授权 

2015-06-

16 

2017-05-

03 

2037-05-

03 

33 
便于实现弯曲气吹光纤的智能光

纤复合电缆 

20151033

27895  
发明专利 授权 

2015-06-

16 

2017-03-

01 

2037-03-

01 

34 
光纤后敷设智能复合三相中压电

缆 

20151033

31157  
发明专利 授权 

2015-06-

16 

2017-03-

22 

2037-03-

22 

35 
用于中高压电缆中圆形导体的绕

包装置 

20151026

39885  
发明专利 授权 

2015-05-

22 

2017-02-

22 

2037-02-

22 

36 
实现中高压电缆中圆形导体的纵

向阻水工艺 

20151026

3989X 
发明专利 授权 

2015-05-

22 

2017-03-

01 

2037-03-

01 



序号 专利名称 专利号 专利类别 状态 申请日期 授权日期 有效期至 

37 矿用电缆中橡皮护套的加工方法 
20151039

37932  
发明专利 授权 

2015-07-

07 

2017-03-

01 

2037-03-

01 

38 
用于煤矿用橡套电缆的表面印字

装置 

20151039

35725  
发明专利 授权 

2015-07-

07 

2017-06-

13 

2037-06-

13 

39 
耐紫外线型 12/20kV~26/35kV 矿

用光电复合拖曳电缆 

20161002

10009 
发明专利 授权 

2016-01-

13 

2017-06-

09 

2037-06-

09 

40 低衰减扩容光电复合低压电缆 
20171085

2913X 
发明专利 授权 

2017-09-

20 

2021-01-

01 

2041-01-

01 

41 用于扩容光纤复合缆的制造工艺 
20171084

9133X 
发明专利 授权 

2017-09-

20 

2020-07-

03 

2040-07-

03 

42 高载流高强度盾构机电缆 
20181107

9219X 
发明专利 授权 

2018-09-

16 

2020-04-

10 

2040-04-

10 

43 
一种智能电网用 B1 级高阻燃绿色

环保低压交流电缆和制造工艺 

20181093

04903 
发明专利 授权 

2018-08-

15 

2020-04-

10 

2040-04-

10 

44 
一种直流充电装置用超柔环保充

电电缆及其制造工艺 

20181096

80282 
发明专利 授权 

2018-08-

23 

2020-04-

10 

2040-04-

10 

45 
超高层建筑用 B1 级绿色环保中压

电力电缆的制造工艺 

20181124

89318 
发明专利 授权 

2018-10-

25 

2020-05-

29 

2040-05-

29 

46 美标无局放乙丙绝缘中压电缆 
20181124

68190 
发明专利 授权 

2018-10-

25 

2020-07-

03 

2040-07-

03 

47 
中压防火电缆连接方法及中压防

火电缆 

20191073

86284 
发明专利 授权 

2019-08-

12 

2021-05-

11 

2041-05-

11 

48 
风力发电机组用中压抗扭动力电

缆 

20191080

45450 
发明专利 授权 

2019-08-

29 

2020-11-

10 

2040-11-

10 

49 中压防火电力电缆及其制造工艺 
20191079

6800.1 
发明专利 授权 

2019-08-

28 

2022-10-

04 

2042-10-

04 

50 风机桥架电缆 
20191099

49109 
发明专利 授权 

2019-10-

18 

2021-02-

09 

2041-02-

09 

51 
轻量化耐腐蚀节能型铝导体，其

制备方法以及中压电力电缆 

20201091

0355X 
发明专利 授权 

2020-09-

02 

2021-10-

26 

2041-10-

26 

52 
额定电压 1.8/3kV 及以下风力发

电机组用铝合金橡套电缆 

20162072

67056 

实用新型

专利 
授权 

2016-07-

12 

2016-12-

14 

2026-12-

14 

53 柔性矿物绝缘防火电缆 
20162084

80035 

实用新型

专利 
授权 

2016-08-

08 

2017-02-

08 

2027-02-

08 

54 
一种新型光单元后敷设低压光纤

复合电缆 

20172009

81355 

实用新型

专利 
授权 

2017-01-

25 

2017-09-

29 

2027-09-

29 

55 
一种新型光单元后敷设中压光纤

复合电缆 

20172009

69495 

实用新型

专利 
授权 

2017-01-

25 

2017-09-

29 

2027-09-

29 

56 矿物绝缘防火控制电缆 
20172129

41999 

实用新型

专利 
授权 

2017-10-

09 

2018-05-

22 

2028-05-

22 

57 耐热型可扩容光纤复合低压电缆 
20172121

01981 

实用新型

专利 
授权 

2017-09-

20 

2018-05-

22 

2028-05-

22 



序号 专利名称 专利号 专利类别 状态 申请日期 授权日期 有效期至 

58 
5MW 海上风力发电机组高载流量抗

扭转动力电缆 

20172144

00761 

实用新型

专利 
授权 

2017-11-

01 

2018-06-

19 

2028-06-

19 

59 舰船用导热型消磁电缆 
20172143

99641 

实用新型

专利 
授权 

2017-11-

01 

2018-06-

19 

2028-06-

19 

60 
云轨交通用高温高可靠柔性直流

电缆 

20172151

20043 

实用新型

专利 
授权 

2017-11-

14 

2018-06-

19 

2028-06-

19 

61 
海上风力发电用无卤低烟橡套软

电缆 

20172150

83843 

实用新型

专利 
授权 

2017-11-

13 

2018-06-

19 

2028-06-

19 

62 美标高耐压无放电中压电力电缆 
20172151

22585 

实用新型

专利 
授权 

2017-11-

14 

2018-06-

19 

2028-06-

19 

63 电力通讯复合进户电缆 
20182150

96903 

实用新型

专利 
授权 

2018-09-

16 

2019-05-

14 

2029-05-

14 

64 轨道交通用高阻燃耐候型电缆 
20182150

96890 

实用新型

专利 
授权 

2018-09-

16 

2020-03-

10 

2030-03-

10 

65 长寿命掘进盾构设备用电缆 
20182151

25588 

实用新型

专利 
授权 

2018-09-

17 

2019-06-

28 

2029-06-

28 

66 
一种燃烧等级为 B1 级的低压电力

电缆 

20182135

15226 

实用新型

专利 
授权 

2018-08-

21 

2019-02-

15 

2029-02-

15 

67 一种无光污染的超柔充电电缆 
20182136

75615 

实用新型

专利 
授权 

2018-08-

23 

2019-02-

15 

2029-02-

15 

68 一种低压风能电缆 
20182181

66452 

实用新型

专利 
授权 

2018-11-

06 

2019-09-

10 

2029-09-

10 

69 交直流复合双绝缘光伏线 
20182167

91162 

实用新型

专利 
授权 

2018-10-

16 

2019-04-

19 

2029-04-

19 

70 
6MW 海上风电机组用中压薄壁型耐

扭曲动力电缆 

20182167

87858 

实用新型

专利 
授权 

2018-10-

16 

2019-05-

14 

2029-05-

14 

71 
一种导电单元及澳标低压耐火电

缆 

20182173

97695 

实用新型

专利 
授权 

2018-10-

25 

2019-05-

14 

2029-05-

14 

72 一种耐电痕中压架空电缆 
20182174

00255 

实用新型

专利 
授权 

2018-10-

25 

2019-04-

19 

2029-04-

19 

73 智能预警通讯用中压防火电缆 
20182180

77105 

实用新型

专利 
授权 

2018-11-

05 

2020-06-

09 

2030-06-

09 

74 
超高层建筑用 B1 级绿色环保中压

电力电缆 

20182173

30996 

实用新型

专利 
授权 

2018-10-

25 

2019-05-

14 

2029-05-

14 

75 B1 级高阻燃绿色环保布线 
20182180

77073 

实用新型

专利 
授权 

2018-11-

05 

2019-11-

29 

2029-11-

29 

76 智能预警通讯用防火低压电缆 
20182184

08339 

实用新型

专利 
授权 

2018-11-

09 

2019-06-

28 

2029-06-

28 

77 美标无局放乙丙绝缘中压电缆 
20182173

26774 

实用新型

专利 
授权 

2018-10-

25 

2019-05-

14 

2029-05-

14 

78 
铝合金耐热可扩容光纤复合低压

电力电缆 

20182173

95702 

实用新型

专利 
授权 

2018-10-

25 

2019-09-

10 

2029-09-

10 



序号 专利名称 专利号 专利类别 状态 申请日期 授权日期 有效期至 

79 
B1 级交联聚乙烯绝缘防鼠防白蚁

防紫外线直流牵引电缆 

20192132

76982 

实用新型

专利 
授权 

2019-08-

17 

2020-04-

10 

2030-04-

10 

80 
B1 级电气化铁路用高阻燃绿色环

保电缆 

20192132

72888 

实用新型

专利 
授权 

2019-08-

17 

2020-04-

10 

2030-04-

10 

81 一种光纤复合电缆 
20192113

48399 

实用新型

专利 
授权 

2019-07-

19 

2020-04-

10 

2030-04-

10 

82 一种云母带矿物绝缘防火电缆 
20192136

40555 

实用新型

专利 
授权 

2019-08-

22 

2020-02-

21 

2030-02-

21 

83 中压防火电力电缆 
20192140

2312X 

实用新型

专利 
授权 

2019-08-

28 

2020-04-

10 

2030-04-

10 

84 
一种新型轨道交通用橡皮护套直

流牵引电缆 

20192156

58426 

实用新型

专利 
授权 

2019-09-

19 

2020-04-

10 

2030-04-

10 

85 
斜坡冲击试验装置及击穿电压测

量系统 

20192186

32254 

实用新型

专利 
授权 

2019-10-

31 

2020-08-

25 

2030-08-

25 

86 
耐高温 6-15kV 风力发电用抗扭电

缆 

20192200

96043 

实用新型

专利 
授权 

2019-11-

21 

2020-07-

03 

2030-07-

03 

87 光伏直流电缆 
20202064

3401.X 

实用新型

专利 
授权 

2020-04-

24 

2020-11-

10 

2030-11-

10 

88 用于电缆监测的可控温试验装置 
20202063

96183 

实用新型

专利 
授权 

2020-04-

24 

2021-02-

09 

2031-02-

09 

89 中压电缆接头及防火电力电缆 
20202159

62734 

实用新型

专利 
授权 

2020-08-

05 

2021-02-

09 

2031-02-

09 

90 
一种城市轨道交通牵引供电系统

用 B1级 35kV 环网电缆 

20202172

91950 

实用新型

专利 
授权 

2020-08-

19 

2021-02-

09 

2031-02-

09 

91 一种绕组电缆及变压器 
20202180

6112.3 

实用新型

专利 
授权 

2020-08-

25 

2021-06-

11 

2031-06-

11 

92 一种感温铅护套电缆 
20202177

1081.2 

实用新型

专利 
授权 

2020-08-

24 

2021-03-

16 

2031-03-

16 

93 辐照交联超柔矿物绝缘防火电缆 
20202187

7434.7 

实用新型

专利 
授权 

2020-09-

01 

2021-05-

11 

2031-05-

11 

94 
一种强阻水防污耐电痕中压架空

电缆 

20202221

7298.5 

实用新型

专利 
授权 

2020-10-

09 

2021-05-

11 

2031-05-

11 

95 一种电压≤1.8/3kV 的电缆 
20202228

3615.3 

实用新型

专利 
授权 

2020-10-

14 

2021-09-

14 

2031-09-

14 

96 电缆盘具物流装置 
20202240

6987.0 

实用新型

专利 
授权 

2020-10-

26 

2021-08-

31 

2031-08-

31 

97 一种热缩包覆烘箱 
20212176

1532.9 

实用新型

专利 
授权 

2021-07-

30 

2022-04-

15 

2032-04-

15 

98 一种软铝合金光伏专用电缆 
20212199

4764.9 

实用新型

专利 
授权 

2021-08-

24 

2022-01-

07 

2032-01-

07 

99 一种中压直流配网用电缆 
20212165

2865.8 

实用新型

专利 
授权 

2021-07-

21 

2022-02-

01 

2032-02-

01 



序号 专利名称 专利号 专利类别 状态 申请日期 授权日期 有效期至 

100 一种环保型防白蚁光伏线束 
20212219

0093.7 

实用新型

专利 
授权 

2021-09-

10 

2022-02-

01 

2032-02-

01 

101 —种风电机组用线束组件 
20212227

7798.2 

实用新型

专利 
授权 

2021-09-

18 

2022-01-

18 

2032-01-

18 

102 一种电缆绝缘挤出模具 
20212340

7124.6 

实用新型

专利 
授权 

2021-12-

30 

2022-08-

23 

2032-08-

23 

103 双重屏蔽变频电缆 
20212254

6047.6 

实用新型

专利 
授权 

2021-10-

21 

2022-05-

27 

2032-05-

27 

104 一种复绞型铝合金电缆 
20212259

5702.7 

实用新型

专利 
授权 

2021-10-

27 

2022-03-

15 

2032-03-

15 

105 耐霉菌型软电缆 
20222261

4896.5 

实用新型

专利 
授权 

2022-09-

30 

2023-01-

17 

2033-01-

17 

106 轨道插座 
20223024

3750.7 
外观设计 授权 

2022-04-

27 

2022-07-

29 

2032-07-

29 

107 插座（M 系列） 
20213015

3822.4 
外观设计 授权 

2021-03-

22 

2021-08-

10 

2031-08-

10 

108 配电监控云平台 
2020SR12

35878 

软件著作

权 
授权 

2020-07-

31 

2020-10-

21 

2030-10-

21 

 

后附部分专利证书： 









 

  



 

7.5、投标人认为需要提交的资格证明文件 

7.5.1、ISO9001：2015 质量管理体系认证证书 

 

  



 

7.5.2、ISO14001：2015 环境体系认证证书 

 

  



7.5.3、ISO45001：2018 职业健康安全体系证书 

 

  



7.5.4、3C 认证证书 

 











 

  



7.5.5、两化融合管理体系认证证书 

 
  



7.5.6、银行资信证明 

 

  



7.5.7、企业资信等级证书 

 

  



 

7.5.8、“守合同重信用”企业情况 

 

 

 

  



 

7.5.9、绿色企业评价证书 

 

  



7.5.10、一般纳税人资格证书 

 

  



7.5.11、开户许可证 

 

  



7.5.12、近 8 年 A 级纳税人证明文件 

2023 年度 A 级纳税信用证明 

 

2022 年度 A 级纳税信用证明 

 

  



2021 年度 A 级纳税信用证明 

 
2020 年度 A 级纳税信用证明 

 

2019 年度 A 级纳税信用证 

 



2018 年度 A 级纳税信用证 

 
2017 年度 A 级纳税信用证 

 

2016 年度 A 级纳税信用证 

 

  



7.6、财务状况报告材料 

7.6.1、2023 年度审计报告 











































 

 



7.6.1、2022 年度审计报告 











































  



7.6.2、2021 年度审计报告 



























































  



7.7、国家企业信用信息公示系统查询结果 

 



 

 

  



7.8、信用中国查询结果 





 

  



7.9、企业部分获奖证书 

























































 


	投标人营业执照
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